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Technicky list

Hranéni hlubokych struktur

Zpracovani

Deskové materialy na bazi dieva, jakoz i laminatem potazené desky s hlubokymi strukturami Ize opracovavat na béznych
dfevoobrabécich strojich. Opracovani hran u téchto desekovych materiald vSak vyzaduje specifické nastaveni riznych sekci
zafizeni, speciadlné u agregatl na opracovani hran. Nezavisle na specifikaci zafizeni a s ohledem na kvalitativni pozadavky
nebo kritéria, mize byt potfebné manualni opracovani hran.

Geometrie struktury

Geometrie struktury (viz. obrazek 1) vykazuje stfidavé vyvySené oblasti a prohlubné. Obrabéci agregaty musi byt nastaveny na
vyvySené oblasti (relief struktury), aby nedoslo k poSkozeni povrchové plochy deskového materialu. Diky tomuto pfizpUisobeni,
jakoz i strukturou podminénym stfidanim mezi "vyvySeninami a prohlubnémi" vykazuje hrana v oblastech prohlubnich struktury
presah vici ploSe (viz. obrazek 2). Tento pfesah je ve vétsiné pripadll tvofen hranou a lepidlem. Tomuto pfesahu hrany se nelze
s ohledem na technollogii vyhnout. Lze ale ucinit takova nastaveni, ktera tento efekt redukuji, lepidlo vice ¢i méné odstrani
a hranu lehce zaobli, takze nema tak ostré hrany.

Obrazek 1 — Geometrie struktury Obréazek 2 — Pfesah hrany
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Lepidlo

Zde méné znamena vice. Nanos lepidla by mél byt zredukovan na nezbytné minimum, aby byl podil vystouplého lepidla pokud
mozno co nejmensi. Pouziti probarvenych lepidel se s ohledem na vysledny vzhled v kazdém pfipadé vyplati. Navic je doporu¢eno
pouzit separacni a Cistici prostfedky. Po dokonceni ohranéni by mély byt zbytky lepidla z povrchové plochy co nejdfive
odstranény. Zbytky lepidla ponechané po del$i dobu na ploSe, mohou v zavislosti na pouzitém typu lepidla vést k jejich nevratnému
znecisténi. Mimo to mlze dochazet k jejich vzajemnému slepeni v pribéhu stohovani, coz mize v koncovém vysledku vést
k nenapravitelnym Skodam.

Vybér lepidla

Viastnost EVA bez plniéi EVA s plniéi PUR bez plni&i PUR s plniéi
Pfilnavost * % % * % * * K % * 4k K
Nanaseni mnozstvi #* % % * K %) * & ) * K K
Chovaéni pFi ochlazovani | ¥ ¥ ¥ * % ¥ * K K * K &
Chovani pfi mazani * K %K * K K * K K * & )
Cisténi ve stroji * % % * K * * K K * K K
Manualni &i$téni * & % * K K * K K * % %k
* % % podminéné vhodné

% % %  vhodné

% % %  vysoce vhodné

Agregaty pro finalni opracovani hran

Agregaty pro finalni opracovani hran jako jsou kopirovaci nebo zarovnavaci frézovaci nastroje, jakoz i cidliny a zaciStovaci
kotouce patfi zpravidla ke standartnimu vybaveni zafizeni. Vybaveni se li8i dle vyrobce a stafi zafizeni, proto Ize ucinit jen
vS§eobecné platna doporuceni. V zasadé se pouzivaji snimaci agregaty (viz. obrazek 3, 4, 5), aby bylo dosazeno optimalniho
finalniho opracovani a navic i vyrovnéani toleranci vyrobku a zafizeni. Stejnou mérou maji na konecny vysledek frézovani vliv
i snimaci draha a rychlost posuvu. Pokud jsou agregaty na zpracovani horni a spodni strany desky umistény na stejném
nosniku, mize dochazet k tomu, Ze vibrace pfi snimani horni strany plsobi také na kvalitu opracovani na spodni strané.
Toto je mozné redukovat zmendenim snimaci drahy a rychlosti posuvu.
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Obrazek 3 — Fréza Obrazek 4 — Cidlina Obrazek 5 — Cistici kartag
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Snimani

Snimaci vale€¢ky

Horni sniméani obrabéného kusu se provadi ve vétsiné pfipadl pomoci snimacich valeckd, jelikoz se v pribéhu ¢asu nejvice
osvédcily. Primér snimacich valec¢kt se pohybuje mezi 70 az 225 mm a saha od jednoduchého snimaciho valecku az po
trojnasobné snimani. Pro docileni dobrého vysledku frézovani u hlubokych struktur je primér snimaciho valecku dilezity.
Velky prdmér snimaciho valecku zajistuje Sirsi "dosedaci plochu", a vede proto k lepSimu vysledku frézovani. U mensiho
priméru snimaciho valecku je ,dosedaci plocha“ mensi, coz zplsobuje neklid pfi frézovani. Snimani obrabécich agregatt se
prenasi na zvinény prabéh povrchoveé struktury a zradlové se tim odrazi na hrané. Obzvlasté pfi opracovani pri¢nych stran je
vysledny vzhled ofrézovani neklidny. Cim menéi je snimaci valegek, tim siln&j$i jsou nasledky. Snimani 1:1 strukturou
podminénych prohlubni pomoci snimacich vale¢kd neni dost dobfe mozné, to znamena: Aktualné neexistuje zadné technické
feSeni pro hranu frézovanou soubé&zné se strukturou. Je nutné dbat na pfesné sefizeni snimacich valeckl, aby nedoslo

k poSkozeni povrchu agregaty na opracovani. PoSkozeni povrchu vede k vy$si nachylnosti vaci znecisténi. Stejnou mérou se
zhorSuje odolnost vuci vodni parfe nebo vihkosti. Sou¢asné dojde ke zviditelnéni podkladového papiru (viz Obrazek 6)

Snimaci patka
Snimaci patky se pouzivaji u cidlin Casto. Velka snimaci plocha umozniuje preklenuti vySkovych rozdild podminénych

strukturou. To umozni klidné, rovhomérné vedeni cidliny pres radius hrany. Pro udrZzeni co nejmens$iho tfeni mezi snimaci
patkou a povrchovou plochou desky a pfedesio se efektu dolesténi, je doporu¢eno pouzit kluznych prostfedku.
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Obrazek 6 — PoSkozena povrchova vrstva

Cistici agregaty

PFfesah hrany v oblasti strukturou danych prohlubni vedou k tomu, Ze na ploSe zUstavaji zbytky lepidla. | pfes pouZziti separacnich
a Cisticich prostfedkd maze byt prebytecné lepidlo zalesténo do horni plochy Eisticimi kartaci a/nebo muze na uzké plose hrany
zUstat. V tomto pfipadé by meélo byt zkontrolovano mnozstvi nanaseného lepidla, jakoz i sefizeni nanaseni Cisticiho prostfedku.
Nanasené mnozstvi separa¢niho a &isticiho prostfedku je tfeba volit tak, aby Cistici agregaty byly trvale smaceny. Suché gistici
kartace inklinuji k tomu, aby se zahfivaly, pfiéemz pak ohfivaji lepidlo na povrchové ploSe desky, coz nasledné vede k znecisténi
lepidlem. Osvédcilo se pouziti sisalovych kartacu, pficemz nizsi otacky mohou byt vyhodou. Sefizeni Gisticich agregatl je nutno
volit tak, aby lepidlo bylo dobfe odstrafiovano, ale aby nedochazelo k poskozeni povrchové struktury desky v dusledku dolesténi
(viz obrazek 7, 8, 9).

Obrazek 7 — Uhel cca. 3° Obrazek 8 — cca. 10° smérem ven Obrazek 9 — Smér otaceni
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Agregaty zajistujici finalni opracovani hran a Cisténi, narazeji u hlubokych struktur ¢asto na hranice svych technickych
moznosti. Aby bylo dosazeno dobrého vysledku opracovani hran, zejména pfi hranéni napfi¢ ke sméru struktury, je doporu¢eno
rucni finalni zacisténi pomoci odpovidajicich Eisticich prostfedkl a vhodnych kartacd. Ruéni finalni zacisténi by mélo byt

uskutecnéno v kratké dobé nasledné po ohranéni. PouZiti Spaliku z tvrdého dfeva napomaha mozné ostré pfesahy hran otupit

a ohladit.

Dalsi informace k problematice Cisténi naleznete v technickém listu: Doporuceni pro ¢isténi a oSetfovani povrcha vyrobki

EGGER

Dulezité poznamky ke zpracovani hlubokych struktur s ochrannou folii

e  Pouziti separacnich prostfedkd v olepovani hran neni mozné kv(li ochranné folii.

e Barvalepidla je v idealnim pfipadé transparentni nebo stejnéa jako barva dekoru.

e Mnozstvi lepidla je tfeba pfizpusobit => ¢im vice lepidla unikne, tim obtiznejsi je ¢iSteni hlubokych struktur.

e Je nutné jemné sezizeni procesnich jednotek. Zejména profilova Skrabka musi byt umisténa odpovidajicim
zplsobem hloubéji, nez je stopa ve vztahu k ochranné folii.

e Plocha skrabka by méla byt v nejlepsim pfipadé nastavena tak, aby byla ochranna félie odfiznuta o 1-2 mm.
To umozriuje odstranit uniklé lepidlo pomoci €isticich kartacku.

e Doporucuji se nastroje s vhodnym uhlem hibetu.

e Rucni opracovani a ¢isténi mdze byt nezbytné.

e Zejméne pfi pouzivani PU lepidel, lepidlo zbyvajici na povrchu musi byt odstranéno brzy po ohranéni vhodnym
Cisticim prostfedkem.

Kontrolni seznam

Krok pri zpracovani

Dalsi informace

Doporuceni

Upozornéni

Vybér lepidla

Vybér lepidla by mél byt proveden
dle technické proveditelnosti a
oblasti pouziti.

Lepidlo na bazi EVA je mozné
nasledné z povrchu Iépe odstranit.
PUR lepidlo vykazuje velmi dobrou
pevnost také pfi mensim
naneseném mnozstvi. U lepidel bez
vypIné je dosazeno tenciho spoje.

V porovnani s PUR lepidlem, EVA
lepidlo musi byt nanaseno v silngjsi
vrstvé, coz muze vést k vétSimu
znecisténi.

Oproti tomu, vystouplé PUR lepidlo
je nutno bezprostfedné po ohranéni
odstranit, aby na povrchu desky
nezatvrdlo a neposkodilo ji.

Agregaty pro
opracovani

Frézy by meély byt sefizeny tak, aby
se hrana odfrézovala 0,2 mm nad
nejvysSimi body struktury, tak aby

PFi tom je nutno zohlednit, aby fréza
nebyla nastavena pfili§ hluboko,
nebot’ pokud by doSlo k poskozeni

Frézy ziistalo k dispozici dostatek povrchové plochy desky, byla by
materialu pro dalSi obrabéci tato nachylna vaci vnéjsim vlivam,
agregaty. jako napf. vodni para.

Optimalni tloustka cidlinové tfisky je | Také pfili§ hluboko nastavena

Cidlina mezi 0,1 a 0,2 mm. cidlina maze povrchovou plochu

poskodit a sniZit jeji odolnost.
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Krok pri zpracovani | DalSi informace Doporuceni Upozornéni

PFi tomto nastaveni je dosazeno
nejlepsiho vysledku.

Pili$ tlusta cidlinova tfiska maze
vést k tvorbé "vytrhavani" nebo
zabélavani.

Cistici kartac

Standartni usporadani ¢isticiho
kartace je popsano na obrazcich 7-9
(soubéh).

Testy opracovani ukazaly, ze
usporadanim v protibéhu se docili
lep$iho vzhledu spar. Cistici kartage
ze sisalu jsou pro svoji kartaovaci
schopnost obzvlasté vhodné.

Prilis silny pfitlak Cisticich kartact
vede k opétovnému zahrati lepidla,
coz muUze posléze vést k znecisténi
povrchové plochy lepidlem.

Mimo toho je nutno dbét na to, aby
Cistici kotouCe nebézely na sucho
a tim se pokud mozno zabranilo
tvorbé tepla.

Predbézna dolozka: .
Tento technicky list byl vypracovan podle nejlepsich védomosti a s obzvlastni peclivosti. Udaje spocivaji na zkusenostech z praxe, jakoz i na vlastnich testech a odpovidaji nasemu dnesnimu
stavu védomosti. SlouZzi jako informace a neobsahuji Zadna ujisténi o vlastnostech vyrobku nebo vhodnosti pro uréité Gcely pouziti. Za chyby tisku, norem a omyly nelze pfevzit Zadnou
odpovédnost. Obsah tohoto Technického listu nemuze slouzit ani jako navod k pouZiti, ani jako pravné zavazny podklad. Zasadné plati nase VSeobecné prodejni a dodaci podminky.
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K dosazeni co mozna nejlepSiho
vzhledu spar, je doporu¢eno ruéni
docisténi dilcti po jejich ohranéni.
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Nejlépe se k tomu hodi bavinéné
utérky (ne z mikrovlakna) ve spojeni
s vhodnym Cisticim prostfedkem
(viz. doporuceni k Cisténi nebo
doporucéeni dodavetele). K finalnimu
docisténi se osvédcily pomocné
prostfedky jako jsou Cistici kartace
(ziné stfedni tvrdosti), jakoz i Spalik
z tvrdého dfeva.

Zodpovida: Produktovy Management Nabytku a Interierového Designu

Je nutno dbat na to, aby nedoslo
k poSkozeni nebo dolesténi
povrchové plochy desky. Je nutno
se vyvarovat pouziti ostrych hran.
Nevhodna Cistidla mohou vést

k poskozeni povrchové plochy
desky a hrany.
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