MEHR AUS HOLZ. E EGCLECER

VERARBEITUNGSHINWEISE

EGGER SCHICHTSTOFF MICRO

EGGER Schichtstoff Micro ist ein dekorativer Schichtstoff auf Basis hartbarer Harze. EGGER Schichtstoff Micro ist mehrschichtig aufgebaut
und besteht aus melaminharzimpragniertem Dekorpapier und einer verklebbaren Riickseite, die unter hohem Druck und Warme
miteinander verpresst werden. Die Harz- und Papierqualitdten, Oberflachenstrukturen, die Verwendung spezieller Overlays sowie die
Pressparameter bei der Herstellung entscheiden tiber die Schichtstoffeigenschaften und somit iber die spatere Anwendung bzw. das
Einsatzgebiet.

Detailinformationen entnehmen Sie bitte den technischen Datenblatt ,,EGGER Schichtstoff Micro“.

Aufbau EGGER Schichtstoff Micro

Overlay optional

Dekorimpragnat

Riickseitenpapier

1. Anwendungen/Einsatzgebiete

Der EGGER Schichtstoff Micro ist ausschlieBlich zur Verarbeitung auf Kaschier- und Ummantelungsanlagen geeignet. Dieser diinne
Schichtstoff wird als Rollenware in den Nenndicken von 0,15 und 0,20 mm angeboten. EGGER Schichtstoff Micro darf nur direkt von der
Rolle auf den Trager aufgeklebt werden.

EGGER Schichtstoff Micro ist besonders geeignet fiir flachige Produkte wie Tirblatt, Tuirfutter, Postformingfront und Fensterbank, auch mit
anschlieBender Verformung. Auf3erdem fiir die Ummantelung von Zierbekleidungen, Kranz- und Lichtblendenprofilen. Somit kénnen
dekorgleiche Oberflachen bei unterschiedlichen Elementen realisiert werden.
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2. Verpackung / Lagerung

EGGER Schichtstoff Micro wird als Rollenware liegend (siehe Abbildung 1) - auf Kundenwunsch stehend (siehe Abbildung 2) - auf Palette
geliefert. Die einzelnen Schichtstoffrollen sind stirnseitig mit einem Kantenschutz sowie flachig mit einer Schutzfolie versehen.

Wichtig ist, dass die Lagerung in trockenen Raumen erfolgt. Ideale Lagerbedingungen sind Temperaturen von ca. 18 °C bis 20 °C und eine
relative Luftfeuchtigkeit von ca. 55 % bis 65 %. Die Raumtemperatur und Luftfeuchte beeinflussen bei langerer Lagerung die
Verformungseigenschaften. Die ab Werk gelieferte ,,Folienverpackung* fiihrt zu einer konstanten Feuchtigkeit innerhalb der
Schichtstoffrolle und bietet daher eine ideale Voraussetzung fiir die kiinftige Lagerung. Direkte Sonneneinstrahlung ist zu vermeiden.

Abbildung 1 Abbildung 2

3. Verarbeitung

3.1 KONDITIONIERUNG

Das Tragermaterial und EGGER Schichtstoff Micro sind vor der Verarbeitung unter normalen klimatischen Bedingungen

(ca. 20 °Cund 55 bis 65 % relative Luftfeuchte) zu konditionieren, damit sich beide Materialien in ihrem Feuchtigkeitsgehalt angleichen
konnen. Speziell zu feucht verarbeitete Materialien neigen nicht nur zu Fehlverklebungen, sondern auch zur Schrumpfung, die Rissbildung
und Verzug nach sich ziehen kann.

3.2 HANDHABUNG

Nach Entfernen der Verpackung und vor der Verarbeitung, ist EGGER Schichtstoff Micro auf sichtbare Schaden zu priifen. Grundsatzlich
sollten alle Personen, die Schichtstoff transportieren bzw. handhaben eine persénliche Schutzausriistung, wie Handschuhe,
Sicherheitsschuhe und geeignete Arbeitskleidung, tragen. Je nach gewiinschter Schichtstoffrollenlange - Standard: 200, 400, 600 und 800
m - kénnen die Rollen bei einer Schichtstoffbreite von 1.300 mm ein Gewicht von ~ 70 kg bis zu ~ 280 kg haben. Bedingt durch diese
hohen Gewichte ist eine automatisierte Handhabung mit geeigneten Hilfsmitteln - Krananlagen — erforderlich.

3.3 VERKLEBUNG

EGGER Schichtstoff Micro kann sowohl zur Kaschierung und Ummantelung von klassischen Holzwerkstoffen wie Span-, MDF- und HDF-
Platten als auch PVC-Trdgermaterialien eingesetzt werden. Massivholz ist als Tragermaterial nicht geeignet; die durch Klimawechsel
verursachten Dimensionsdnderungen kénnen zu Rissen oder Wellen in der Schichtstoffoberflache fiihren.

Holzwerkstoffe wie Tischler- und Furnierplatten erfordern besondere Beachtung, weil sie in ihrem Plattenaufbau aufgrund der Verwendung
von Furnier und/oder Massivholz nicht die Homogenitit von Spanplatten erreichen. Vor Serienherstellung sind Eignungstests
durchzufiihren. Dies ist in sofern wichtig, weil beim Einsatz von diinnen Schichtstoffen Unebenheiten der Tragerplatten eher zu erkennen
sind. Dariiber hinaus haben Tischler- und Furnierplatten durch Bestandteile wie Furniere und/oder Massivholz nicht die GleichméaBigkeit
der Dimensionsdnderung unter Wechselklima wie es bei Holzwerkstoffen durch Spane gegeben ist. Eine plane und spannungsfreie
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Tragerplatte ist jedoch eine Grundvoraussetzung fiir eine ruhige Oberflache, sodass eine Tragerplattenkalibrierung sowie die Priifung der
Holzfeuchtigkeit (Innenanwendungen 6 bis 8 %) zu beachten ist. Materialien, die in zu feuchtem oder trockenem Zustand verarbeitet
werden, neigen im Laufe der Zeit zu Schrumpfungen, die Rissbildungen und Verwerfungen nach sich ziehen konnen. Bei Einsatz von so
genannten Multiplex-Platten sind vorzugsweise Furnierplatten aus weichen Hélzern (z. B. Pappel, Birke, Okoume, Abachi) geeignet. Auch
bei Tischlerplatten sollten in erster Linie Stabchenplatten mit schmalen Streifen und Weichholz-Decklage verwendet werden, um
Oberflachenunruhen zu vermeiden. Das Tragermaterial muss spannungsfrei sein und eine ebene/plane Oberflache aufweisen.

Grundsatzlich miissen der Schichtstoff und das Tragermaterial vor der Verklebung griindlich gereinigt werden. Die Materialien miissen
bereits vor Auftrag des Klebstoffes frei von Staub, Fett-, Ol- und SchweiBflecken sein. Die Verklebung bzw. der Pressvorgang erfolgt in
automatisierten Kaschier- und/oder Ummantelungsanlagen. EGGER Schichtstoff Micro kann mit handelsiiblichen Harnstoffharzleimen und
Dispersionsklebern auf Kaschieranlagen, sowie mit Polyolefin- oder Polyurethan-Schmelzklebern auf Ummantelungsanlagen
ausschlieBlich von der Rolle verarbeitet werden. Die Verklebung kann durch nachstehende Kriterien beeinflusst werden:

= Art und Qualitat des Tragermaterials

= Klebstofftype

= Verarbeitungsbedingungen

Daher sind Probeverklebungen unter den 6rtlichen Bedingungen immer zu empfehlen.

»»»»»» + Bitte beachten Sie die Angaben des jeweiligen Kleber-Herstellers.

3.4 VERARBEITUNG

Aufgrund der geringen Dicken kann EGGER Schichtstoff Micro nur als Rollenware geliefert und verarbeitet werden. Egal ob Holzwerkstoff-
oder PVC-Trdger, in Verbindung mit ausgewahlten Klebersystemen und geeigneten Produktionsanlagen kann diese Schichtstoffqualitat
problemlos verarbeitet werden. Fiir die Verarbeitung wird ein spezielles Anlagenequipment benétigt, welches eine automatisierte
Produktion ermoglicht. 3D-Verformung mittels Formpressen sowie die Verarbeitung in Membranpressen ist nicht moglich.

Eine flachige Verklebung erfordert eine Kaschieranlage, wogegen Taktpressen nicht geeignet sind. Fiir den Einsatz auf Kaschieranlagen
empfehlen wir Schichtstoff Micro mit einer Nenndicke von 0,15 mm. Bei der im Anschluss an die Flachenkaschierung méglichen
Ummantelung liegt die Verformungstemperatur des Schichtstoffs bei ca. 100 °C (-10°C / +30°C) gemessen am Schichtstoff. Je nach Profil
und Druckzonenldnge ist es erforderlich, die Verformungstemperatur mittels Heif3luftduschen konstant zu halten. In Abhédngigkeit von
Schichtstoffdicke und Profilgeometrie sind Radien von = 3 mm moglich.

Aufgrund der grofien Auswahl an verschiedensten Maschinenherstellern sowie Anlagenkonfigurationen kdnnen wir Ihnen nachfolgend nur
einige beispielhafte Hersteller sowie Anlagen darstellen.

~~~~~~ > Abbildungen 3 - 6 zeigen Anlagenbilder der Firma Friz Kaschiertechnik GmbH - Im Holderbusch 7 - D - 74189 Weinsberg

Abbildung 3 Abbildung 4

Maschinenbezeichnung: PROFI FKP 150/1/13/DH/R Maschinenbezeichnung: OPTIMAT FKP 100/1/10/DH/R
Verwendung: Kaschierung von Tiiren mit CPL inklusive Verwendung: Kaschierung von Tiiren mit CPL inklusive
Ummantelungszone verldangerter Ummantelungszone
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Abbildung 5
Maschinenbezeichnung: OPTIMAT FKP 100
Verwendung: Kaschierung von Tiiren mit CPL inklusive verlangerter Ummantelungszone und anschlieBender Nachbearbeitung

Abbildung 6
Detailansicht: Ummantelungszone einer OPTIMAT PUM 120 eines Tiirzargenelementes.

- Abbildung 7 zeigt ein Anlagenbild der Firma R. Biirkle GmbH — Gewerbestr. 5 - D — 33397 Rietberg-Mastholte - Deutschland

[N

Abbildung 7
Detailansicht: Leimauftragsmaschine

Bitte beachten Sie die Angaben des jeweiligen Maschinen-Herstellers.
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4. Allgemeine Verarbeitungshinweise

4.1 AUSSCHNITTE

Ausschnitte werden im Allgemeinen erst nach der Weiterverarbeitung der Schichtstoffe vorgenommen. D.h. diese werden in die so
genannten Verbundelemente eingebracht. Grundsétzlich ist vor der Bearbeitung zu beachten, dass die Verbundelemente sicher aufliegen,
damit durch die Sdge-, Frds- oder Bohrarbeiten keine Beschddigungen auftreten. Speziell schmale Plattenstege konnen durch
unsachgemafie Lagerung wahrend der Bearbeitung brechen oder es konnen Ausrisse entstehen. Auch die Plattenausschnitte sind zu
sichern, sodass diese nicht unkontrolliert herausfallen bzw. -brechen kénnen und dadurch Personen- oder Sachschaden verursachen.
Ausschnitte sind stets abzurunden, da scharfkantige Ecken materialwidrig sind und zu Rissbildungen fiihren. Die Ausschnitte sollten
vorzugsweise mit einer Handoberfrase oder CNC-Frasen ausgefiihrt werden. Bei Verwendung von Stichsdgen ist der Ausschnitt in den
Ecken mit einem entsprechenden Radius vorzubohren und der Ausschnitt von Radius zu Radius herauszusagen. Der Zuschnitt muss von
der Plattenunterseite her erfolgen, um ein AusreiBen der Schichtstoffbeschichtung zu vermeiden. Eine Nachbearbeitung der Kanten, das so
genannte ,,Kantenbrechen®, durch Schleifpapier, Feilen oder Handfrasen muss durchgefiihrt werden, um Kerbrisse durch Aussplitterungen
auszuschlieBen.

i

Richtig! Falsch!

Abbildung 8

Richtig! Falsch!

Abbildung 9

4.2 ABDICHTUNG VON SCHNITTKANTEN

Grundsatzlich sind Schichtstoffelemente, wie Fensterbanke, Fronten etc. durch den Schichtstoff zuverldssig gegen das Eindringen von
Feuchtigkeit geschiitzt. Somit kann das Tragermaterial nur tiber ungeschiitzte Kanten, wie Ausschnitte, Sto3fugen, Eckverbindungen,
Hinterkanten, Bohrungen, Schraublécher und Befestigungen, von Feuchtigkeit und N&dsse erreicht werden. Speziell bei horizontalen
Flachen (Fensterbdnken) sind die notwendigen und abschlieBenden Abdichtungsarbeiten stets bei der Endmontage durchzufiihren. Zum
Abdichten von sichtbaren Schnittkanten werden EGGER Melaminkanten oder EGGER Sicherheitskanten ABS (thermoplastischen Kanten)
verwendet. Fiir verdeckte Schnittkanten haben sich Dichtungsprofile und vernetzende Dichtungsmassen aus Silikon-Kautschuk,
Polyurethan und Acryl bestens bewahrt. Bei der Verwendung von Dichtungsmassen ist ein Einsatz von Primer erforderlich. Je nach
Werkstoff/Material filmbildend oder reinigend.

Bei Einsatz dieser Materialien sind die Herstellerangaben sorgféltig zu beachten.
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Die Dichtungsmasse ist hohlraumfrei einzubringen und anschlieBend mittels Wasser und Spilmittelzusatz nachzuglatten. Um
Verschmutzungen der Oberfldche vorzubeugen, sind die Fugenrander ggf. vorher abzukleben. Rohre oder Leitungen miissen so zentriert
werden, dass an jeder Stelle der Durchfiihrung ein Mindestabstand von 2 bis 3 mm gewadhrleistet ist, ebenso wie eine sorgfaltige
Versiegelung (siehe Abbildung 10).

Abbildung 10

Eine Versiegelung von Schnittkanten kann auch mit Zweikomponeten-Lacken oder Zweikomponenten-Klebstoffen erfolgen. Fiir Einbauteile
wie Mischbatterien, Spiilen und Kochfelder werden vom Hersteller Dichtringe, Dichtungsprofile oder Dichtungsbander beigefiigt, die in
jedem Fall unter Berticksichtung der Herstellerhinweise einzubauen sind.

4.3 BEFESTIGUNGEN

Sofern Beschldge auf den Verbundelementen befestigt werden ist zu beachten, dass der Schichtstoff im Bereich der Verschraubung oder
Presspassung vorgebohrt wird. Die Bohrungen miissen mindestens 1 mm grof3er sein als der Schraubendurchmesser, um Spannungen im
Material zu vermeiden (siehe Abbildung 11). Des Weiteren wird bei horizontalen Flichen empfohlen, vor der Verschraubung die Innenseite
des Schraubenlochs mit Dichtmasse zu schiitzen.

ADDIlQUNG L1

5.Qualitdtseigenschaften / Technische Daten

Grundsatzlich entspricht EGGER Schichtstoff Micro dem hohen EGGER Qualitdtsstandard. EGGER Schichtstoff Micro wird geméafs EN 438-
2:2005 auf die im technischen Datenblatt ,,EGGER Schichtstoff Micro* aufgefiihrten Qualitdtsanforderungen gepriift.
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Technische Anderungen und Druckfehlervorbehalten
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6. Reinigungs- und Gebrauchsempfehlung

Aufgrund der widerstandsfahigen, hygienischen und dichten Schichtstoffoberflache benétigt EGGER Schichtstoff Micro keine besondere
Pflege. Grundsatzlich sollten Verschmutzungen oder verschiittete Substanzen wie Tee, Kaffee, Wein etc. direkt beseitigt werden, da eine
langere Einwirkzeit den Reinigungsaufwand erhoht. Bei einer notwendigen Reinigung sind schonende Mittel zu verwenden. Insbesondere
dirfen die Reinigungsmittel keine scheuernden Bestandteile enthalten, da solche Mittel zu Glanzgradveranderungen und Kratzern fiihren.
Da von leichten und frischen bis starken und hartndckigen Verschmutzungen durch verschiedenste Substanzen alles vorkommen kann, ist
die richtige Reinigung wichtig.

Im tdglichen Gebrauch sollten folgende Hinweise beachtet werden:
Das Ablegen von brennenden Zigaretten auf Schichtstoffoberflachen fiihrt zu Oberflaichenbeschadigungen.

Verwenden Sie stets einen Aschenbecher.

Generell sollten Schichtstoffoberflachen nicht als Schnittflache benutzt werden, da Messerschnitte auch auf
widerstandsfahigem Schichtstoff Schnittspuren hinterlassen. Verwenden Sie immer ein Schneidbrett.

Das Abstellen von heiBem Kochgeschirr wie z.B. Topfe, Pfannen etc. direkt vom Kochfeld oder Backofen auf die
Schichtstoffoberflache ist zu vermeiden, da je nach Warmeeinwirkung eine Glanzgradveranderung oder
Oberflachenbeschadigung auftreten kann. Verwenden Sie stets einen Hitzeschutz.

m I\ Bk

Verschiittete Flissigkeiten sollten immer direkt aufgenommen bzw. entfernt werden, da eine langere Einwirkzeit von bestimmten
Substanzen Glanzgradverdanderungen auf Schichtstoffoberflachen hervorrufen kann. Speziell in Bereichen von Ausschnitten und
Verbindungen sind verschiittete Fliissigkeiten konsequent und rasch aufzuwischen.

%

Diese Empfehlungen gelten besonders fiir matte Schichtstoffoberflachen, die durch ihre Optik und Haptik bestechen, jedoch Gebrauchs-
spuren verstarkt erscheinen lassen.

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte den nachfolgend aufgefiihrten Merkblattern:
= EGGER Schichtstoffe mit der Oberflachenstruktur ST9 Perfect Matt

= Reinigungs- und Gebrauchsempfehlung EGGER Schichtstoffe

= EGGER Schichtstoffe mit Schutzfolie

= EGGER Schichtstoffe mit Perlmuttdekor

Diese Verarbeitungshinweise wurden nach bestem Wissen und mit besonderer Sorgfalt erstellt. Die Angaben beruhen auf Praxiserfahrungen sowie eigenen Versuchen und entsprechen
unserem heutigen Kenntnisstand. Sie dienen als Information und beinhalten keine Zusicherung von Produkteigenschaften oder Eignung fiir bestimmte Verwendungszwecke.

Fiir Druckfehler, Normfehler und Irrtiimer kann keine Gewédhr iibernommen werden. Zudem kénnen aus der kontinuierlichen Weiterentwicklung von EGGER Schichtstoffen sowie

aus Anderungen an Normen sowie Dokumenten des ffentlichen Rechtes technische Anderungen resultieren. Daher kann der Inhalt dieser Verarbeitungshinweise weder als
Gebrauchsanweisung noch als rechtsverbindliche Grundlage dienen. Es gelten grundsétzlich unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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