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Feldolgozasi utasitasok
EGGER munkalapok

Funkcidinak koszonhet&en az Egger munkalapokat konyhdkban, flirdészobakban és irodakban, valamint tizletberendezési megoldasokhoz és
héztartasi btorokhoz is egyarant hasznalhatd. Erjék azt napi rendszerességgel a legkiilonfélébb hatdsok, a feliiletek meg fogjak Srizni kivald
mindségi jellemzdiket, persze csak akkor, ha szigoruan koveti a feldolgozasi és Gsszeszerelési ajanlasainkat. Az alabbi utasitasok konyhai munkalapra
vonatkoznak.
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1. Az anyag ismertetése

Az EGGER munkalapok réteg ragasztott elemek, amelyek Eurospan E1 natur forgdcslapokbdl allnak. Ezeket az EGGER dekoritlemezekkel laminalja.
AKklasszikus postforming munkalapok esetében, mint példaul a 300/3 modell, a dekoritlemezeket uté-alakitasnak vetjik ald. Ennek eredménye egy
olyan, varrat nélkiili dekoritlemez fellilet, amely a fels6 részbdl indulva, az elsé és masodik sugarba gérbiilve a munkalap alsé oldalan végzédik - lasd
az 1. abrat. Az EGGER a klasszikus postforming kivitel mellett, 100/1,5-es, egyenes él(i munkalapokat is kindl. Ez azt jelenti, hogy a munkalap ellilsé,
hosszanti szélét dekorativ ABS élzaras szegélyezi - lasd a 2. brat.

A munkalap alsé része normal esetben ragasztott papirral van bevonva. Nedvesség elleni védelemként az also rész ellilsé feliilete UV-allé
lakkbevonattal van lezarva. Magukban 4llé postforming munkalapok esetében a hatsé hosszanti él ugyancsak le van zarva. A munkalap tartéssagat
|ényegében véve a dekoritlemezek olyan tulajdonsagai hatarozzak meg, mint példaul a kopas-, (ités- és karcallésag.

Részl etesebb informaci 6k az "EGGER munkal apok" cimi miszaki
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Postforming munkalap — 300/3-a modell

Dekoritlemez - EN 438 szerinti kopas-,
Utés- és karcdllésaggal

EN 312-nek eleget tev6 E1 natur lap

Tamaszto él

Kiegyenlits papir

UV-3all6 lakk-bevonat
Felllet-lezaras

Dekoritlemez
1. adbra

Dekoritlemez - EN 438 szerinti kopas-,
ités- és karcalldsaggal

EN 312-nek eleget tevé E1 naturlap

Kiegyenlité papir

UV-4llé lakk-bevonat

ABS élzaro

2. 4bra

2. Feldolgozas

2.1 Kezelés
Ellendrizze a csomagolas eltavolitasa utan, hogy lathatd-e EGGER munkalapon megrongalddas. A munkalap szallitdsdban résztvevknek egyéni
védbfelszerelést (munkavédelmi cip6t, védbkesztyit, alkalmas munkaruhazatot stb.) kell viselnitik. Szallitaskor vegye figyelembe a munkalap sulyat!
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2.2 Vagas

A munkalapok normal fafeldolgozé berendezéssel, pl. panelflirészek, asztali korflirészek, kézi korflirészek vagy szurd flirészek és CNC alakmarok
hasznalataval vaghatok. A munkalapok méretre vagdasat rendszerint panelflirészek vagy asztali korflirészek hasznalataval végzik. A jé vagasi
eredmény kilonbozé tényezktél fugg: ezek kozt emlithetd példaul a dekor oldal fekvése (alul vagy felil), a flrészlap kiallasa, az el6tolasi sebesség,
a fogak alakja, a fogak osztasa, a motor fordulatszama és a vagas sebessége. Példa: Korflirész

Végasi sebesség: korilbeltl 40 - 60 m/sec.
Forgasi sebesség: korilbeltil 3000 - 4000 percenkénti fordulatszam
ElGtold sebesség: korilbeltl 10 - 20 m/perc (kézi el6tolasnal)

A panelfiirészek és a CNC alakmardk kivételével a vagasi mliveletek kézi elGtolassal folynak. Az EGGER dekoritlemez fellletén hasznalt kivald
mindségli melamin gyantak miatt a szerszam kopasa lényegesen nagyobb mint a hagyomanyos faanyagoknal. Ajanlatos keményfém lapkas, sét,
akdr gyémant-fogl vagdszerszamokat vagy alakmard fejeket hasznalni.

Attél fligg&en, hogy milyen finomsagi szintet (durva vagy finom véagast) kivan elérni, a kdvetkez6 fogformakat haszndlja - lasd a 3. abrat.

Lapos fog Duplovit fog lireges foghomlok fellilettel Csucsives duplovit fog
- 4 A
/ --//_ Va . / --"/__.,.- - : ) - IJ ..
I ﬂ — N — —
- / -, B " - _,:-—-" =Dy - ol P

Meredek valtéfog Duplovit fog meredek foghomlokkal Trapéz alaku, lapos fog

3. abra
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Kézi korflirésszel vagy szuré flirésszel torténd vagaskor hasznaljon vagas vezets eszkozt. A vagasnak a lap also része feldl kell indulnia.

CANB Al i NLdz Dekoroldal | Alkalmazas
Panel@l 38 +al GFtA |

felette
A munkalap a vezet6kocsin nyugszik, és
az asztali korflirész felé alkalmas
vezetBszerkezet vezeti tovabb. Postforming élszegély
A postforming élszegély a vezetGsin felé
mozog.
YSTA 11 NFANBAT S
also rész

A kézi korflirész vezet6palya mentén all
rd a munkalapra.

Az postforming élszegély a kezelG felé
mozog.

Postforming élszegély

2.3 Elszegélyek/élanyagok

Az Egger munkalap szabadon all6 szélei hére lagyuld EGGER ABS élzard savval, vagy EGGER melamin élzaro szalaggal szegélyezhetSk. A melamin
élanyagok kézi felviteléhez rendszerint PVAc ragasztdkat, vagy kontakt ragasztokat hasznalunk. A PVAc ragasztot festSecset hasznalataval
egyenletesen felvissziik a forgdcslap pormentes szélére. Majd a melamin élzarot szegély sajtold géppel, ragaszto-leszoritd kengyellel vagy csavaros
kengyellel rapréseljiik merev fatusko alkalmazasa mellett Uigy, hogy hogy az élzaré a munkalap tetején és aljan kell6 mértékben tulnyuljon.
Flit6rudak haszndlataval Iényegesen lerévidithet6 a kikeményedési idd.

Kérjuk, hogy tartsdk be a gép gyartdja és a ragasztd szallitdja altal adott utasitasokat.

A melamin élzard simitdsdhoz élmard szerszamok, reszelék, vés6k vagy éles tombgyaluk hasznalhatok. A vagasnak mindig az élzardval szoget
bezard sikban (nyiré mivelet), konnyed nyomas alkalmazasa kiséretében kell térténnie. A munkalapok EGGER féle melamin élzardi és az EGGER
féle ABS biztonsagi élzaroi dekor kivitelben késziilnek, amelyek a munkalapok simité miveleténél védelmi és kialakitasi feladatot latnak el. Ha a
lapszélek védtelen terileteit, valamint a f6z6lap és a mosogatd kivagasait nedvesség éri, a lap meg fog duzzadni. Ugyanez a helyzet az olyan
munkalapok esetében is, amelyeknél a fogacslap P3 (V100) maggal rendelkezik: ezt gyakran nevezik - bar félrevezeté mddon - 'nedvesség allénak'.

Részletesebb informaciokhoz tekintse meg az "EGGER ASB biztonsagi élzarok" cimdi feldolgozasi Utmutatdt.

2.4 Kivagasok

Feldolgozas el6tt biztositani kell, hogy a munkalap biztonsagos médon ala legyen tdmasztva, nehogy a flirészelési, alakmarasi vagy furasi munkak
rongalddast idézzenek el6. Kilonodsen a lap nyilasokat korilvevd keskeny teriletei torhetnek ki vagy repedhetnek be, ha a feldolgozas soran
helytelendl bannak vele. A lap kivagasait is biztositani kell, nehogy kitérhessenek vagy ellenérizetlen médon kieshessenek, és emiatt személyi
sérlléseket vagy dologi karokat okozhassanak.

Asit6 és a mosogato kivagasait adott sugar mentén célszer(i lekerekiteni (minimalis sugar > 5 mm), mivel az éles szélek kéros hatassal vannak az
anyagra, és repedések kialakuldsahoz vezetnek —lasd a 4. &brat. Ez kiiléndsen igaz a f6z8lap teriiletére, ahol a gyakran jelentkezd hé hatasara a
dekoritlemez kiszarad, és emiatt megnd a zsugorodasi feszliltség.

Kérjuk, hogy kilonosen figyeljen az adott gyartd altal megadott utasitasokra és beépitési sablonokra!

A kivagasokat lehet6leg kézi alakmardval, vagy CNC mardgéppel célszer( elkésziteni. Szurofiirész hasznalatakor célszer(i megfelel6 sugarral el6farni
a kivagasok sarkait, és sugarrél sugdrra kiflirészelni a kivagasokat. A vagast célszer(i a lap alsé részén elkezdeni, nehogy leszakadjon a dekoritlemez
bevonata. A széleket célszer(i csiszoldpapir, reszeld vagy kézi felsé mardval simara munkalni, nehogy a nagyolas révén repedések keletkezzenek.
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Helytelen!
4. dbra

2.5 Szélek, kivagasok és fart furatok lezarasa

A dekoritlemez fellilet kiképzése hatékony védelmet nyujt a munkalap szamara a nedvesség behatolasaval szemben. Azonban a védtelen széleken,
igy példaul a kivagasoknal, sarokkotéseknél, félderékszog illesztd fellileteknél, a hosszu hatso széleknél, a furt furatoknal, valamint a szerkezeteken
keresztiil a nedvesség és a gz el tudja érni a hordozdanyagot. Ez azt jelenti, hogy a végsé beépités soran szlikség van a lezaré munka elvégzésére is.
Megallapitottak, hogy a munkalapok lezarasara szolgdld termékek kozill a legjobbak az 6nzard profilok és az nkeményedd tomitéanyagok, példaul
a szilikongumi, a poliuretan és az akril. TomitGanyagok hasznalatakor alapozé bevonatot is sziikséges hasznalni; az anyagtdl figgden ilyen lehet
példaul a hartyaképzd anyag, vagy a tisztito alapozo.

Ezeknek az anyagoknak a hasznalatakor figyelmesen kdvetni kell a gyarto utasitasait.

Teljesen mértékben elengedhetetlen, hogy megtisztitsuk a lezdrandé teriileteket, és az alapozd hasznalatakor a gyarto altal meghatarozott ideig
hagyjuk

szell6zni. Vigye fel a tomitGanyagot rések és lyukak kihagyasa nélkil, majd simitsa at vizzel és mososzerrel. Takarja le a kotésekhez kozeli
teriileteket, nehogy bepiszkolddjon a feliilet. A munkalapon keresztiil vezetendd cséveket vagy vezetékeket célszeri mindkét oldalon minimum 2-3
mm-es tavolsagban kdzépre beallitani, majd gondosan lezarni—lasd az 5. dbrét.

5. abra

Két 6sszetevdjli lakk, vagy két Osszetevdjli ragaszto haszndlataval a levagott széleket is le lehet
zarni. A gyartok tomit6gyirlket, profilokat vagy tomitégallérokat, és a hozzajuk tartozé keveréesapokat, mosogatdkat és fézélapokat is tudnak
széllitani. Ezeknek az elemeknek a felszerelésekor mindig kdvesse a gyarto utasitasait.

2.6 Mosogat ok és f O eldeéredéepeok el hel yezése ¢és f
A f6z6lapoknak vagy mosogatoknak szant kivagasokat a méretadatok és az elhelyezési részletek és/vagy a gyarto altal mellékelt sablonok

@ qualityaustria mli:Net g

1S0 9001:2008 NR.00184/0



[—
MORE FROM WOOD. E EGCGLGER

Mingség iranyitas 1ISO 9001

Kédolas: VH APLEN
Felllvizsgalat: 03
Jévahagyva: 2018. 09. 04.
Oldal: 612

hasznalataval kell kialakitani. A kivagasok széleit gondosan védeni kell a nedvességtél a "Szélek, kivagasok és furt furatok"
témajanak megfelelGen. A gyarto altal a termékhez mellékelt vagy beépitett szaraz tomitéseket és rogzitGesavarokat a szerelési Utmutatdjuk szerint
kell hasznélni—lasd a 6. és 7. abrat.

Alufdlia

6. abra 7. 4bra

Tetsz6leges tipusu - rozsdamentes acél, Gvegkeramia - f6z6lap részére a kivagasokat minden esetben a gyartd altal megadott utasitasok és
beépitési sablonok szerint kell késziteni. A kivagas széleinél, kilonosen a féz6lapoknak szant kivagasok esetében biztositsa a helyes kozépallast és a
megfeleld biztonsagi rahagyast. A hGelnyelés elleni tovabbi védelem céljabdl ajanlatos dntapadd aluminium szalagot vagy fémprofilt illeszteni a
szélek koré. Kovesse a gyarté utmutatasait. Biztonsagi okokbdl a f6z6lap kdzvetlendil nem érintkezhet a munkalap feliiletével, mivel meghibasodas
esetén akdr 150 K nagysagu hémérséklet is kialakulhat. A munkalap egyetlen ponton sem lehet vékonyabb 50 mm-nél. Ergondmiai okokbdl a
f6z6lap terilet és az alld szekrény kozotti tavolsag nem lehet kisebb 300 mm-nél. A f6z6lapot a gyartdja altal megadott biztonsagi rahagyassal
épitse be. Ajdnlatos a mosogatd és a f6z6lap kozott is ugyanekkora tavolsigot hagyni—lasd a 8. abrét.

>300mm >300mm

>50mm
¢

>50mm
¢

8. dbra

Biztonsagi, valamint ergondmiai okokbdl célszer( atbeszélni a konyhardl késziilt terveket konyhaberendezések terén jartas szakemberrel, és a
felszerelést erre szakosodott céggel kivitelezni. Kiilonosen az elektromos-, gaz- és viz ellatd csatlakozasokat kell képzett szakemberekkel végeztetni.
A sarokcsatlakozasok teriiletén a tervezés soran minimum 300 mm-es tavolsagot kell figyelembe venni—lasd a 9. abrét.
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Helyes! Helytelen!
9. 4bra

Miutan a munkalap egyes részein kialakitottak a kivagasokat, minden tovabbi szallitast a lehet6 legnagyobb kortiltekintéssel kell végezni, nehogy a
"vékony részeken beroppanasok" jelentkezzenek. A munkalapokat célszer( fliggSleges helyzetben mozgatni, mivel vizszintes helyzetben torténé
mozgatas alkalmaval a kivdgasok és a munkalap is konnyebben megsériilhet.
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2.7 Munkalap kotések és sarok kotések

Altalaban 4100 mm-es munkalap hossznal nincs sziikség panel kotésekre, viszont a munkalap sarok kotései gyakoriak. Ezeket nem célszer(i példaul
f6z6lapoknak vagy mosogatdknak szént belsé nyilasokkal vagy kivagasokkal gyengiteni, —lasd a 9. &brat. Munkalapokon taldlhaté sarokkotéseket
korfiirészekkel, vagy CNC alakmardkkal torténd marassal készitik félderékszogi sarok illesztéssel és/vagy sablonok bevonasaval, specidlis kézi
alakmarok hasznalatdval —lasd a 10. és 11. dbrat.

10. dbra

11. dbra

Masik modszerként csatlakozo fémprofilok szerelhet6k fel. Ezek a profilok ugyan kénnyen felszerelhetdk, azonban hatranyos hatassal lehetnek a
munkafeliilet altaldnos megjelenésére, mivel megszakitjdk a dekort és nehéz is tisztan tartani Sket —lasd a 12. brat.

12. 4dbra
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A munkalap kétéseknek és sarokcsatlakozasoknak tokéletesen illeszkednitik kell egymashoz, és teljesen zartnak kell lennilik, de nem csak esztétikai
okokbdl. Ezeknek a feladata, hogy megakadalyozzak barmilyen nedvesség bejutasat, ami a forgacslap felduzzadasat idézné el6. Az egyes
munkalapok a munkalap csatlakozdk hasznalatéval vannak egymashoz erésitve —lasd a 16. abrat —de rogzits segédeszkdzok, Ugynevezett
kekszek is segitik a kapcsolddast, a kotés tartdssagat pedig még ragasztd is segiti. A munkalap csatlakozdk darabszama a munkalap szélességét6|
fligg. <600 mm-es szélességnél altalaban 2 darab, >600 mm szélességnél pedig 3 darab munkalap csatlakozé hasznélatos.

13. 4bra

A munkalap fellletek szintbeli illeszkedését ugy érjlk el, hogy a munkalap feliilet tetejét6l mindig megmérjik a félhold alaku keksz-fogadd nyilasok
helyét, és biztositjuk, hogy maguk a kekszek is szorosan illeszkedjenek.

A munkalapok sarok kétéseinek kialakitasakor a kovetkezé munkafazisokat célszer(i kovetni:
1. (120-as szemcseméreti) csiszoldpapirral tavolitson el minden kidll6 faforgacsot a kivagas vagy kimaras széleinek kdzelébdl.
(360-as szemcseméretti) csiszold szivaccsal vagy -papirral enyhe szogben csiszolja ferdére a dekoritlemezt az illesztési hézag mentén.
Fektesse ra a munkalapokat a vonalba igazitott szekrényvazra, és ellendrizze, hogy helyesen illeszkednek-e a kotések és az illeszté furatok.
Vigyen fel D3 minGség(i ragasztot a kotés kdzépsd és alsé részére.
Vigyen fel egyenletesen és folytonosan tomitGanyagot (pl. swift®seal 2100-t) az alakmart vagy kivagott felsé szélekre, valamint a profilra és a
hosszu
hatsé szélre. Ezt kdzvetlentil azel6tt célszerli megtennie, hogy a helyére csavaroznd a munkalap csatlakozokat.
6. Kosse 6ssze a munkalapokat, szerelje be a szerelvényeket és lazan hiizza meg a csavarokat. Igazitsa be a munkalapokat vizszintes (ékkel vagy
karral) és fligg6leges helyzetbe
(gumikalapdcs vagy szoritokengyelek segitségével - rugalmas alatétek formajaban gondoskodjon a védelmuikrdl). Beigazitas utan szoritsa meg
kézzel a munkalap csatlakozdkat.
A megszoritas alatt ellenériznie kell, hogy a két munkalap fellilet egy sikban marad-e, és a tomitéanyag minden oldalon megjelenik-e.
A témitGanyag kotési ideje alatt ne tegye ki a munkalapokat igénybevételnek - lasd a 14. és 15. abrat.
7. Afelesleges tomitGanyagot azonnal tavolitsa el. Alkalmas tisztitdszer, igy pl. citromsavas tisztitdszer, vagy aceton hasznalatdval tisztitsa meg a
munkalap
feluletét. Vigyazat! A hosszabb ideig rajta hagyott aceton kdrosithatja a felliletet. Ezért ajanlatos takardszalaggal letakarni a kotés terlletét.
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Tomit6anyag

Ragasztd

Kekszek (Lamello)

Munkalap csatlakozék

3.Csatl akozas fal hoz, és |l eerdsiteés

Miel6tt lezarna a munkalap fal mentén futd hosszu szélét, gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkalap nem csak hogy ala van tamasztva a megfelel6
maddon, hanem még hozza is van kétve az

alvazhoz. Kiilonben fesziilések jelentkezhetnek, amelyek karosan érintik a tomité kotéseket. Beépitéskor ligyeljen arra, hogy a munkalap ne lejtsen
afal felé. gy ugyanis a kotés teriiletén viz gy(ilhetne ssze. Tisztitsa meg és zsirtalanitsa a munkalap, valamint a fali ktés

szigetel6anyaggal fedett része korlli terliletet és kezelje le tapadas-javitd szerrel a hasznalt tomitéanyagtol fliggben.

A hosszi hatso szélt, és az 6sszes, fallal érintkezd, keresztirdnyu szélt még akkor is le kell zarni, ha munkalaptartd dllvanyokat hasznalnak —lasd a
16. dbrét. Teljes fali tomit&profil rendszerekkel ellatott rogzitd sinek felerdsitésekor gondoskodjék arrdl, hogy a dekoritlemez a csavaros rogzitési
terileten elG legyen furva. A furatoknak legaldbb 1mm-rel nagyobbnak kell lennilik a csavaratmérénél, nehogy az anyagban fesziilés jojjon létre —

lasd a 17. &brat. Azon kiviil, ajanlatos a csavarfurat belsé feliletét még a csavar behelyezése el6tt témitGanyaggal is levédeni.

16. abra
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4. Viztaszito szerkezeti intézkedések

Mosogatogépek és siitSk kozelében a munkalapok kiiléndsen ki vannak téve a géz és hé hatasanak. A lakkbevonaton és a tomitGanyagon kivil
még a munkalap aljat is célszer( védelemmel ellatni megfelelS szerkezeti eszkzok formajaban. Az dntapadds aluminium folidk altaldban
megbizhatd védelmet nyujtanak a vizg6z ellen, és konnyen is kezelhetk - Iasd a 18. abrat. A késziilékgyartok aluminium viz taszitd csikokat és
védo feddlemezeket is mellékelnek a termékiikhoz, ezeket mindenképpen hasznalja fel. Ez a nedvesség-taszitd csik vagy védélemez eltereli és
visszaveri a gozt és a h6t

—lasd a 19. abrét.

Miel6tt belekezdene a szerelésbe, olvassa el figyelmesen a gyartd Utmutatasait.

Ontapadé aluminium csik védé fedblemez

A 300-as és 100-as modell esetében az aluminium foliat kiilonbdzé maédon kell felhelyezni a panel aljara. A (300-as modelljel) postforming
munkalapnal az aluminium félidnak célszeriien kb. 2 mm-rel 4t kell fednie a dekoritlemez belép6 szélét - lasd a 20. dbrét; a (100-as modelljeldi)
egyenes él(i munkalapnal az aluminium félidt Ggy célszer(i felhelyezni, hogy kb. 1 mm-rel atfedje az ABS élzérast - lasd a 21. abrat.

Aluminium csik

20. abra 21. dbra
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5. Ajanlott karbantartasi és tisztitdsi modok

Ellenalld, higiénikus és vizzaré feliiletiiknek koszonhetSen az EGGER munkalapok nem igényelnek kiilonleges apolast. Altalaban a piszkot és a
kiomlott anyagokat, mint példaul a teat, kdvét, bort stb. célszer(i azonnal feltisztitani, mivel ha hagyjuk raszaradni, nagyobb eréfeszitésbe telhet az
eltavolitasuk. Szlikség esetén, a tisztitast semleges szerrel célszer(i végezni. A tisztitdszerekbdl kiilondsen a koptatd hatdsu Gsszetevéket kell
elkeriilni, mivel azok tompithatjak a felilet fényességét vagy 0sszekarcolhatjak a felliletet. Mivel a mindennapi hasznalat soran a legkiilonfélébb
anyagok altal okozott kiilonféle foltok, pl. halvany és friss, valamint erés és makacs foltok egyarant eléfordulhatnak, fontos a helyesen végzett
tisztitas.

A mindennapi hasznalat soran célszer(i megfogadni az alabbi tanacsokat:

s A munkal apok felluletére tett ég6 cigaretta a feliulet sériul éséhez
g Lo ™ .
SIS Mindig hasznaljon hamutartot.

A dekoritlemez fellUletén nem célszer( barmit i s Ilendegfeliletén Miadigt v agasi

-

= hasznaljon vagédeszkat.

kozvetl entul a munkal apok fel Ul et ér emegjeendselhomalybstlihath \edy @ felilet akar énegdd fuggébe

gLehetﬁleg ne tegyen a f6z6l apr ol vagy a sutdébél vett forrdé f6z6

rongalédhat.

Mi ndi g hasznaljon hészigetel 6 al at éteket.

A kiomlott folyadékokat | ekeitl@®lneg eanz anrkalv afgeils oke léls tkak a&rsietka rkio,r ny é k é

l ideig ki van téve bizonyos anyagok hatasanak, megvaltozhat a dekoritlemez fényessége.
Az aj anl asok kivaltképpen a matt és Hzekmelugynelegketes a kindzatlihésazékzetik,aé jébbaat ér e
meglatszanak rajtuk a kopasi és elhasznal6dasi nyomok.

6. Tovabbi szoveganyagok / terméktajékoztatdok

Tovébbi informaciok az alabbi szoveganyagokban talalhatok:

A, EGGER munkalapok miiszaki adatlapja

A, EGGER dekoritlemez ST9 feliileti struktiraval — Smoothtouch Matt” elnevezés(i miszaki tajékoztatd
A, EGGER HG- Highgloss dekoritlemez” elnevezésii miszaki tajékoztatd

A, EGGER dekoritlemez tisztitasi és karbantartas utmutatdja“” elnevezésl muiszaki tajékoztatd

A, EGGER dekoritlemez vegyszerallésaga“ elnevezésii miiszaki tajékoztatd

El6zetes megjegyzés:

Ezt a miszaki tajékoztatt kellé gonddal, legjobb tudasunk szerint allitottuk Gssze. A benne kbzzé tett informaciok a gyakorlati tapasztalatunkon valamint kisérleteinken alapulnak, és tuddsunk jelenlegi szintjét tiikrozik. Csupan
tajékoztatdsra szolgdl, és nem jelent garanciat a tulajdonsagok meglétére, vagy adott alkalmazasi célra vald alkalmassdg tekintetében. A szabvényokban esetlegesen el&forduld hibakért, tévedésekért, illetve a nyomdahibakért nem
vallalunk felelésséget. Tovabba, az EGGER munkalapok folyamatos fejlesztése, valamint a szabvanyok és a térvényi eléirdsok valtozasa miatt a miszaki tartalomban médositasok fordulhatnak elé. Ezért a feldolgozési utasitas tartalmat
nem szabad haszndlati Gtmutatonak, vagy jogilag kotelezS énvény(inek tekinteni. Az ltalanos szerz6dési feltételeink érvényesek.
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