MORE FROM WOOD. E EGCGLCER

DANE TECHNICZNE

LAMINATY EGGER POKRYTE FOLIA PODKtADOWA

Laminaty firmy EGGER pokryte folig podktadowa sg to laminaty na bazie utwardzalnych zywic bez dekoracyjnego wykoficzenia. Laminat ma
budowe wielowarstwowa, sktada sie on z kilku warstw wewnetrznych impregnowanych zywicg fenolowa, strony czotowej pokrytej folig
podktadowa oraz wigzgcej strony tylnej.

Zastosowanie

Laminat moze by¢ uzywany do indywidualnych aranzacji kolorystycznych.

Dostepnos¢

Laminaty firmy EGGER pokryte folig podktadowa sg produkowane na zamdéwienie, przy zastrzezeniu minimalnej iloSci wynoszacej 260 m2 na
jedno zamédwienie.

Magazynowanie/ obrébka

Magazynowanie

Laminaty nalezy przechowywa¢ w zamknietych, suchych pomieszczeniach w normalnych warunkach klimatycznych i zabezpieczyé je przed
wilgocig. Po usunieciu oryginalnego opakowania laminaty nalezy przechowywac utozone w pozycji poziomej na ptaskiej ochronnej ptycie o
takich samych lub wiekszych wymiarach. Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z podtogg i/lub narazenia na Swiatto stoneczne. Arkusza
laminatu umieszczony na wierzchu powinnien by¢ utozony dekorem do dotu, a laminaty nalezy przykry¢ ptyta ochronng o takich samych lub
wiekszych wymiarach. Tam gdzie sktadowanie w pozycji horyzontalnej nie jest mozliwe, arkusze laminatu nalezy przechowywac na
pochytym stojaku pod katem okoto 80°, zapewniajgcym podparcie dla catej powierzchni. Ta metoda przechowywania rowniez wymaga
zastosowania ptyty ochronnej o co najmniej takich samych wymiarach.

Aby uzyskac wiecej informacji, prosze zapoznac sie z ulotka "Zalecenia dotyczace obrébki EGGER laminatéw".

Obrobka

Odpowiednie do taczenia z klasycznymi materiatami drewnopochodnymi, takimi jak: ptyta wiérowa/MDF/HDF. Obrobka moze odbywac sie
przy uzyciu dostepnych w handlu zywic i klejow dyspersyjnych przy wykorzystaniu réznych pras (pétkowa, krotkotaktowa, watowa) w
procesie zimnego lub gorgcego prasowania.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami otrzymanymi od producenta maszyn i dostawcy kleju.
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By zapewnic odpowiednig obrdbke i klejenie zalecamy przechowywanie normalnych, umiarkowanych warunkach zewnetrznych. Materiaty
drewnopochodne, takie jak ptyta stolarska i sklejka wymagaja szczegblnej uwagi, a przed rozpoczeciem produkcji na petna skale nalezy

przeprowadzi¢ proby na prasie.

Nalezy zauwazyc, ze ptyta stolarska i sklejka nie osiggng nigdy takiej samej jednorodnosci, jak ptyta wiérowa, poniewaz sktadajg sie one z

forniru i/lub drewna litego. Ponadto w zmiennych warunkach klimatycznych elementy sktadowe ptyty stolarskiej i sklejki w postaci forniru
i/lub drewna litego nie pozwolg na osiggniecie tej samej jednorodnoSci w rozumieniu zmian wymiaréw, jakiej mozna oczekiwac od ptyt

widrowych. Ptaskie i wolne od naprezefi podtoze jest warunkiem réwnej powierzchni, co powoduje, ze niezbedne jest przeprowadzenie

kalibracji podtoza, jak réwniez badan wilgotnosci drewna (w przypadku zastosowah wewnetrznych powinna ona wynosic < 8%). Obrobka
zbyt wilgotnych materiatéw powoduje kurczenie sie w czasie, co moze prowadzi¢ do pekniec i znieksztatcef. W przypadku stosowania ptyt

Multiplex korzystnie jest wykorzystywac sklejke fornirowang wykonang z drewna miekkiego (np. topoli, brzozy, okoume, abachi). Podobnie
ptyty stolarskie powinny sktadac sie z waskich paskéw o warstwie powierzchniowej wykonanej z drewna miekkiego, co zapobiega

nieréwnosciom powierzchni.

Dalsze szczeg6towe informacje znajdujg sie w dokumencie "Zalecenia dotyczace obrébki EGGER laminatow".

Wtasciwosci postformingowe

------ + Z uwagi na szerokg game stosowanych systemow gruntowania, malowania i lakierowania wstepne badania sg absolutnie niezbedne.

Laminaty EGGER pokryte folig podktadowag o nominalnej grubosci wynoszacej od 0,40 mm do 1,20 mm mozna poddac postformingowi w

kierunku wzdtuznym, pamietajac, ze najmniejszy promief mozliwy do osiggniecia jest = 10 x grubos¢ laminatu.

Zachowanie w warunkach pozaru

W razie pozaru laminaty firmy EGGER pokryte folig podktadowa spetniajg wymagania dotyczgce konstrukcji wewnetrznych. Dym powstaje
tylko w niewielkich iloSciach, laminat nie mieknie i nie tworzy kropli. Laminaty pokryte folig podktadowa nie zawierajg chloru ani innych

halogendw i dlatego nie sg zagrozone zniszczeniami bedacymi skutkiem korozji maszyn i budynkéw.

Wymiary/ wartosci tolerancji/ dostepne formaty

Nominalna grubos¢ laminatu Dostepne formaty Wartosc tolerancji Wartosc tolerancji dla Wartosc tolerancji dla
dla grubosci dtugosci szerokosci

[mm] Rolka ‘ Format [mm] [mm] [mm]

0,40 . L] +0,08 +10/-0 +10/-0

0d 0,50 do 0,70 u u +0,10 +10/-0 +10/-0

0d 0,80 do 1,00 . +0,10 +10/-0 +10/-0

0d 1,10 do 1,20 . +0,15 +10/-0 +10/-0

*1 WartoSc¢ tolerancji dla dtugosci odnosi sie jedynie do laminatéw dostarczanych w arkuszach, a nie w rolkach.
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Zmiany techniczne i btedy w druku zastrzezone.
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FORMAT ROLKI

Maksymalna dtugos¢: 400 m
Maksymalna szeroko$§¢: 1310 mm
Przeciecia poprzeczne w szerokosci: maks. 3 przeciecia poprzeczne; minimalna szerokos¢ laminatu 250 mm: Uwaga: 7 mm straty na

przeciecie poprzeczne

Srednica gilzy: 150 mm

FORMAT ARKUSZA

Minimalna dtugosé: 800 mm

Maksymalna dtugosé: 5600 mm

Maksymalna szerokos¢: 1310 mm

Szeroko$¢ przeciecia poprzecznego: maks. 3 przeciecia poprzeczne; minimalna szeroko$¢ laminatu 250 mm: Uwaga: 7 mm straty na

przeciecie poprzeczne

Niniejsze dane techniczne zostaty sporzadzone zgodnie z posiadana przez nas wiedza. Podane informacje sa oparte na doswiadczeniach praktycznych, jak réwniez badaniach we
wtasnych laboratoriach i odzwierciedlajg one obecny stan wiedzy. Dokumentacja jest przeznaczona jedynie do celéw informacyjnych i nie stanowi ona gwarancji wtasciwosci produktu
ani jego dostosowania do odpowiednich zastosowai. Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy, btedy dotyczace norm ani btedy drukarskie. Ponadto zmiany techniczne
moga wynikac z dalszego rozwoju, jak réwniez ze zmian w normach i dokumentach pochodzacych od organdw statutowych. Informacji zawartych w niniejszych danych technicznych nie

powinno sie zatem uwazac za oficjalnie wigzaca instrukcje obstugi. O ile nie poczyniono odmiennych ustalef, za obowigzujgce uznaje sie nasze 0Ogélne Warunki Sprzedazy i Dostaw.
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