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INSTRUKCJA OBROBKI

OBRZEZA ABS EGGER

Tasma obrzezowa ABS EGGER jest termoplastycznym produktem obrzezowym o wtasciwosciach ochronnych i dekoracyjnych
przeznaczona do wykanczania waskich powierzchni ptyt drewnopochodnych. Obrzeza ABS EGGER sg produkowane z tworzywa ABS
(Akrylonitryl, Butadien i Styren) i sg jednorodnie barwione w catej masie. Na spodnig strone obrzeza naniesiony jest uniwersalny czynnik
wigzacy, tzw. primer.

Zastosowanie

Obrzeza ABS EGGER uzywane sa do wykanczania waskich powierzchni materiatéw laminowanych i melaminowanych takich jak ptyta
wiérowa, MDF, HDF czy ptyty komdrkowe. Zapewniajg przy tym idealne wykofczenie dla wszelkich dekoracyjnych powierzchni. Szerokie
spektrum zastosowan obejmuje m.in. meble kuchenne, tazienkowe, biurowe, jak i sypialnie, salony, pokoje mtodziezowe, zabudowy
targowe czy sklepowe. Obrzeza ABS EGGER sg odpowiednie takze do wykanczania form ksztattowanych krzywoliniowo.

Obrobka

Obrzeza ABS EGGER moga by¢ przetwarzane na standardowych okleiniarkach na klej termotopliwy, jak i w automatycznych centrach
obrébczych. Poszczegblne etapy wykafczania krawedzi jak przyklejanie, obcinanie, frezowanie, cyklinowanie i polerowanie sg dos¢
proste. Obrzeza ABS EGGER nie nadaja sie do klejenia na zimno przy uzyciu biatych klejow PVA.

NAKEADANIE KLEJU

Warstwa primera na obrzezach ABS EGGER jest przystosowana do uzywania klejow termotopliwych EVA, PA, APAO i PUR. W przypadku, gdy
produkt moze byé narazony na dziatanie wysokich temperatur, np. w kuchni czy przy transporcie mebli w kontenerach, nalezy zastosowac
kleje wysoce odporne na dziatanie goraca. Poliuretanowe kleje termotopliwe nadajg sie szczegdlnie do uzytku w wilgotnym Srodowisku.
Prosimy zawsze postepowac zgodnie z instrukcjg wtasciwego producenta kleju. Wymagana ilos¢ kleju zalezy od rodzaju kleju (zgodnie z
zaleceniami producenta), gestosci ptyty, materiatu obrzezowego oraz predkosci przesuwu. Klej powinien zostac natozony réwnomiernie i w
wystarczajgcej ilosci tak, by spod obrzeza zostaty wycisniete mate krople kleju, a wszelkie przestrzenie miedzy wiérami zostaty wypetnione.
Istotne jest, zeby topielnik zawierat wystarczajgca ilos¢ kleju, aby rozprowadzanie kleju oraz temperatura byty state. Dzieki precyzyjnemu
wstepnemu naprezeniu i rownolegtoSci ptaszczyzn obrzeza ABS EGGER osiggna¢ mozna szczelng, prawie niewidoczna dla oka fuge.
Wstepne naprezenie zapewnia takze optymalne tgczenie poprzez wchtanianie nadmiaru kleju w centralnej czesci tylnej strony obrzeza i
zakotwiczenie go w ptycie wiérowej.
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TEMPERATURA OBROBKI

Obrébka obrzeza powinna przebiegac w temperaturze pokojowej. Zaleca sie, aby obrzeza i ptyty przed obrébka byty przechowywane

w temperaturze pokojowej (18-24°C). Jesli tasmy obrzezowe lub ptyty sg za zimne (np. z powodu magazynowania w nieogrzewanych
pomieszczeniach), naniesiony klej topliwy zwigze zanim przyklejone zostanie obrzeze. Z tego powodu wtasciwe przechowywanie jest
niezbedne, a przeciggdw powinno sie unikac. Temperatura naktadanego kleju wynosi pomiedzy 90 a 230°C zaleznie od rodzaju kleju. W tym
zakresie prosze stosowac sie do instrukcji producenta wtasciwej dla uzywanego kleju. Nalezy zwr6cic uwage, ze we wskazaniach urzadzenia
moga wystapic btedy i temperatura roztopionego kleju wskazywana przez wskazniki okleiniarki moze r6znic sie od rzeczywistej temperatury
na watku nanoszacym klej. Zaleca sie pomiar temperatury bezposrednio na watku.

WILGOTNOSC DREWNA

Optymalna wilgotno$¢ drewna w momencie obrébki ptyt zawiera sie miedzy 7 a 10 %.

PREDKOSC PRZESUWU

Predko$c¢ przesuwu jest zalezna od wtasciwosci kleju topliwego oraz metody nanoszenia (dysza rozpylajgca lub watek). Prosimy
stosowac sie do wskazaf producenta kleju. Jesli predkos¢ przesuwu jest za wysoka, klej topliwy moze nabrac wtéknistej konsystencji
uniemozliwiajgc petne nasycenie krawedzi ptyty. Ponadto, moze to spowodowac podskakiwanie watka nanoszgcego klej, co moze
skutkowaé powstaniem ztobien w obrzezu podczas frezowania. Jesli predko$¢ przesuwu jest za mata, odstep miedzy natozeniem kleju
i przyklejeniem obrzeza jest za dtugi. W tym wypadku, temperatura spada ponizej wymaganej temperatury obrébki, a klej twardnieje
zanim obie powierzchnie zostang potgczone.

ETAPY PRACY OKLEINIARKI

\

Klejenie Obcinanie Wstepne frezowanie:
Frez pod katem 15-20°

\

[

Skoéne frezowanie Fazowanie Polerowanie
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ROLKI DOCISKOWE

Biorac pod uwage charakterystyke okleiniarki, aby osiagnac optymalny wyglad fugi musi by¢ zastosowana odpowiednia liczba rolek
dociskowych, ktére sg wtasciwie ustawione.

OBCINANIE KONCOWEK

Obciecie kofica obrzeza nastepuje poprzez uzycie standardowych pit tarczowych o jednokierunkowo zaostrzonych zebach. Pity
tarczowe o zmiennokierunkowo zaostrzonych zebach majg ograniczone zastosowanie, poniewaz moga powodowac wyrwania,
zwtaszcza w przypadku pracy z cienkimi obrzezami.

FREZOWANIE

Nalezy uzywac od cztero- do szescioostrzowych frezoéw o Srednicy ok. 70 mm pracujacych z predkoscig obrotowa pomiedzy 12.000
a18.000 obrotéw na minute. Wtasciwy wybor zalezy od specyfiki frezu oraz maszyny. Tepe narzedzia dziatajace na niewtasciwej
predkosci moga uszkodzi¢ obrzeze. W przypadku wystgpienia ewentualnego rozmazywania, nalezy zmniejszy¢ predkosc frezu lub
zwiekszy¢ predkosc przesuwu jesli to konieczne. W celu utatwienia usuwania odpadéw, wstepne frezowanie moze nastepowac
przeciwnie do kierunku przesuwu. Frezowanie wtasciwe powinno nastepowac zgodnie z kierunkiem przesuwu.

FAZOWANIE

Poniewaz ABS jako tworzywo ma tendencje do lekkiego rozjasnienia koloru po fazowaniu, zaleca sie nie przekracza¢ w nastawach
cykliniarki wartosci 0.1do 0.2 mm. Proces wymaga precyzyjnego frezowania (bez ,efektu falowania noza”), ktére mozna osiggnac
stosujgc narzedzia frezujgce o wysokiej koncentrycznosci. Takimi sg zwtaszcza narzedzia DIA (wykafczane diamentami). Ogrzewacze
powietrzne moga byc takze uzyte, by jeszcze bardziej udoskonali¢ proces fazowania, zwtaszcza tam, gdzie istotny jest kolor.

POLEROWANIE

Obrzeza ABS EGGER moga byc¢ z tatwoscig poddane polerowaniu za pomoca tarcz polerskich pod katem. Spowodowane fazowaniem
przejasnienia mozna spolerowac za pomoca tarczy polerskiej. Ponadto, tarcze polerskie usuwajg zanieczyszczenia (resztki kleju)
oraz zadziory z powierzchni obrzeza. Pozostatosci kleju mogg zostac tatwo usuniete poprzez stosowanie elektronicznie sterowanego
agregatu rozpylajacego srodek antyadhezyjny, ktéry wptywa takze na mniejsze zuzycie cykliny.

USUWANIE

Termoplastyczne pozostatosci mogg wytwarzac tadunek elektrostatyczny przyczepiajac sie tym samym do materiatow i elementéow
maszyn. W poréwnaniu z innymi materiatami termoplastycznymi, tadunek elektrostatyczny obrzezy ABS jest bardzo niski. W zwigzku z
tym potrzebna jest sita ciggu réwna 2,5m?/s.

OBROBKA RECZNA

Reczna obrdobka obrzezy ABS EGGER moze by¢ przeprowadzona takze z zastosowaniem zaciskéw lub prasy do obrzezy. Jednakze tego
rodzaju obrébka wymaga stosowania specjalnych klejow, t.j. dwusktadnikowy klej dyspersyjny, klej kontaktowy, klej odpowiedni do
lakierowanej lub bejcowanej powierzchni badz kleje PU. Wtasciwe rodzaje kleju i wskazéwki uzycia nalezy uzyskaé¢ od producenta
danego kleju. Ewentualnie oklejanie krawedzi mozna wykona¢ stosujgc mate okleiniarki lub okleiniarki reczne.
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llustracja: Uzycie okleiniarki ,,Kantenknirps” www.kantenknirps.de

Tasma obrzezowa pokryta folig ochronng

Tasma obrzezowa ABS EGGER w strukturze ST30 jest pokryta ochronnym filmem dla zabezpieczenia powierzchni o wysokim potysku.

Zasadniczo wykofnczenie powierzchni (struktury) jest jedynym wyréznikiem pomiedzy taSmg obrzezowa w strukturze ST30 a

standardowymi obrzezami ABS EGGER. ABS w strukturze ST30 moze by¢ obrabiany bez problemu na okleiniarkach liniowych, jak i na

w petni zautomatyzowanych centrach obrébczych. Na folie ochronng nie ma wptywu stosowanie zwyczajnych srodkéw separujacych,

chtodzacych czy czyszczacych. W razie gdy folia ochronna oddzieli sie w czasie obrébki na okleiniarce liniowej, zaleca sie kontrole i

czyszczenie rolki dociskowej, jak rowniez rozwazenie uzycia lubrykantu w celu zminimalizowania tarcia pomiedzy folig ochronng a rolka

dociskowg. Aby uchronic obrzeze od zewnetrznych wptywoéw mozliwie dtugo, zaleca sie zdjecie folii ochronnej dopiero po ztozeniu

mebla.

Aby chroni¢ i utrzymac odporno$c¢ folii na dziatanie promieni UV, nalezy uzywac oryginalnego opakowania do przechowywania obrzezy,

jesli sg one sktadowane przez okres kilku miesiecy.

Zuzyte folie ochronne nadajg sie do ponownego wykorzystania i usuniecia zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Z OBROBKA

1. Obrzeze moze zostac z tatwoscia recznie usuniete. Klej topliwy
pozostaje na ptycie. Widoczny jest kraciasty odcisk struktury
watka aplikujgcego klej.

= Temperatura pomieszczenia zbyt niska lub wystepuja przeciagi
w strefie pomiedzy natozeniem kleju a rolkami dociskowymi

= Materiat obrzezowy zbyt zimny (przechowywanie na zewnatrz)
lub niesezonowany

= Temperatura kleju topliwego zbyt niska

= Predko$¢ przesuwu zbyt niska

= 7byt staby docisk watka naktadajacego klej

= Niewystarczajaca ilo$¢ naktadanego kleju

2. 0brzeze moze zostac z tatwoscig recznie usuniete. Klej topliwy
pozostaje na ptycie. Powierzchnia kleju topliwego jest
catkowicie gtadka (obrzeze sie zeslizguje)

= Ptytai/albo obrzeze zbyt zimne
= Niewtasciwy czynnik wigzgcy lub niedopowiedni klej
termotopliwy

3. Obrzeze moze zostac z tatwoscia recznie usuniete. Wiekszos¢
kleju topliwego pozostaje na taSmie obrzezowe;j.

= Obrabiana ptyta ciagle przechowuje za duzy tadunek cieplny
(m.in. z powodu wcze$niejszego laminowania lub fornirowania
powierzchni ptyty)
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4. Btad wigzaniania taSmy obrzezowej, przyklejone obrzeze nie = Watek naktadajacy klej nie jest wtasciwie ustawiony zgodnie z
przylega prawidtowo w jego szczytowej czesci, badz w tej krawedzig ptyty. Silne odbijanie watka utrudnia natozenie kleju
czesciobrzeza wystepuja odpryski. na krawedz ptyty

= Nalezy zwiekszyc ilos¢ aplikowanego kleju

5. Widoczny ,,efekt falowania noza” = 7a mata predkos¢ przesuwu

= Zaniska predkos¢ ciecia

m Zastosuj frezowanie w kierunku przeciwnym do przesuwu
= Nalezy zwiekszyc ilos¢ frez6w we frezarce

= Nalezy zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg frezu

m Zastosuj wykofnczenie cykling i tarczg polerska

L . Zbyt mata predko$é przesuwu
6. Na grubym obrzezu nastapito lekkie rozjasnienie na frezowane;j 4 P P

Zoptymalizuj cykliniarke (max. 0.1-0.2 mm)

powierzchni. . . .
= Polerowanie w agregacie polerujgcym
= Podgrzej frezowany obszar gorgcym powietrzem (nastawialne)
7. Przy obrébce w centrach obrébczych na tukach wystepuje = TaSma obrzezowa za zimna do obrébki
przejasnienie, tzw. biaty przetom = 7wieksz grzanie lub zredukuj predkos¢ przesuwu
= 7wieksz geometrie lub uzyj ciefiszego obrzeza
CZYSZCZENIE

Obrzeza ABS EGGER s3 tatwe w czyszczeniu przy uzyciu zwyktych srodkéw czyszczacych do plastikowych powierzchni. Uzycie benzyny,
rozciefczalnikéw, kwasu octowego, zmywacza do paznokci lub podobnych substancji opartych na rozpuszczalniku lub alkoholu moze
czeSciowo rozpuscié powierzchnie i w zwigzku z tym powinno sie ich unikac.

USUWANIE ODPADOW

Biorac pod uwage wysoka warto$¢ kaloryczng, mozliwa jest termalna utylizacja. Pozostatosci tasm obrzezowych ABS EGGER moga by¢
spalane razem z odpadami drewonopochodnymi w zaaprobowanym dla tego celu systemie spalania. Podczas spalania nie powstaja
zadne zwigzki chlorowe i spetnione sg surowe normy emisji TA Luft (TA Luft: Techniczna Instrukcja Kontroli Jako$ci Powietrza). Mozna
réwniez spalac¢ odpady ptyt wiérowych oklejonych tym obrzezem w uprawnionych zaktadach. Tym samym eliminuje sie czasochtonne
sortowanie odpadéw obrzezowych i ptytowych.

Dalsze informacje dotyczgce obrzezy ABS EGGER mozna znalez¢ w Karcie Produktu.

Powyzsze informacje dotyczace obrobki obrzezy zostaty podane z petng starannoscig i nasza wiedza. Podane informacje sg oparte na praktycznych doswiadczeniach, jak i
przeprowadzanych wewnatrz firmy testach i w zwiazku z tym bazuja na naszej najbardziej aktualnej wiedzy. Nalezy jednak rozumie¢ je jako niewiazgce wskazéwki, ktore nie sg
podstawa gwarancji w odniesieniu do wtasciwosci produktéw badzZ ich przydatnosci w réznych zastosowaniach. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za btedy i pomytki w zakresie norm lub
btedy drukarskie. Zawartos¢ tej ulotki informacyjnej nie powinna w zwiazku z tym by¢ uwazana jako instrukcja uzytkowania ani jako prawnie wiagzaca. Zastosowanie majg nasze Ogdlne
Warunki Handlowe.
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