I
MORE FROM WOOD. E EGLCER

Zarzgdzanie jakoscig 1ISO 9001 Kodowanie Pl SBP PL
Wersja 00
Data 08.12.2020

Instrukcja obrobki

Panele wnekowe EGGER

Panele wnekowe EGGER stosowane sg jako elementy scienne w kuchniach i stanowig dekoracyjng alternatywe dla ptytek.
Zamiast zastosowania ptytek, panel wnekowy projektuje sie jako czes¢ powierzchni Sciany przylegajgcej do blatu roboczego,
tworzac wizualnie harmonijne i funkcjonalne potgczenie. Panele wnekowe sg dostepne w dopasowanych kombinacjach dekoru
i struktury powierzchni do wszystkich dekoréw blatow roboczych.

Dodatkowo dostepne sg réwniez akcentujgce panele wnekowe, np. o wygladzie tupka.

Panel wnekowy F242 ST10 tupek Jura antracytowy

Blat roboczy postformowanyF242 ST10 tupek Jura antracytowy

Fronty H1344 ST32 Dagb Sherman koniakowy brgzowy (Eurodekor)

Scianka boczna H1344 ST32 Dgb Sherman koniakowy brgzowy (Eurodekor)

Cokot U968 ST9 Szary Karbon (Eurodekor)

A Podiogi EPDO045 tupek Jura antracytowy
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1. Informacje ogo6lne

Panele wnekowe to dwustronne dekoracyjne ptyty pokryte laminatem na bazie surowej ptyty wiérowej o grubosci 8 mm — patrz
rysunek 1. Dwustronne oklejone laminatem o grubosci nominalnej 0,60 mm. Stosujemy odmienne kombinacje dekoréw/struktur
powierzchni na przedniej i tylnej stronie. System ten stosowany jest w celu redukcji ilosci wariantow.

Laminat — Grubo$¢ nominalna 0,60 mm
Surowa ptyta wiérowa Eurospan — Grubos¢ 8,0 mm

Laminat — Grubo$¢ nominalna 0,60 mm

Rysunek 1

2. Przechowywanie i przenoszenie

Panele wnekowe nalezy przechowywac¢ w zamknietych i suchych pomieszczeniach zabezpieczonych przed wilgocig. Ponadto
w pomieszczeniach powinny panowac¢ normalne warunki klimatyczne. Po usunigciu oryginalnego opakowania panele wnekowe
nalezy przechowywac¢ na poziomych, petnopowierzchniowych, prostych i stabilnych ptytach ochronnych. Nalezy unikac
bezposredniego kontaktu ptyt z podtozem oraz promieniami stonecznymi. Do przykrycia gornej ptyty i zabezpieczenia panelu
wnekowego nalezy uzy¢ laminowanej ptyty ochronnej (a nie ptyty wiérowej surowej) o co najmniej takim samym rozmiarze. Przy
recznym transporcie dtugich paneli wnekowych nalezy je nies¢ bokiem, aby unikngc¢ ich wygiecia.

@ qualityaustria o -

SYSTEMZERTIFIZIERT] IzNet

1SO 9001:2015 NR.00184/0

Odpowiedzialno$ Meble i aranzacja wnetrz — zarzgdzanie produktami Instrukcja obrébki Strona 2z 13

C:



I
MORE FROM WOOD. E EGLCER

Zarzgdzanie jakoscig 1ISO 9001 Kodowanie Pl SBP PL
Wersja 00
Data 08.12.2020

Po usunieciu opakowania, a przed przystgpieniem do obrébki, nalezy sprawdzi¢ panel wnekowy pod katem widocznych
uszkodzen.

Standardowo osoby, ktdre transportujg lub przenoszg panele wnekowe. powinny by¢ wyposazone w takie elementy ochronne jak
rekawice, buty robocze i odpowiednie ubranie robocze. Ptyty nalezy podnosi¢; nie wolno ich przeciggac¢ lub popychac.

3. Obrébka

Jak opisano w rozdziale 2, przed obrobkg nalezy zadba¢ o to, aby panele wnekowe byly odpowiednio przygotowane. Przed
obrébkg panele wnekowe muszg by¢ sezonowane przez co najmniej 24 godziny w normalnych warunkach klimatycznych.

3.1 Zagrozenie dla zdrowia z powodu tworzenia sie pytu

Podczas obrobki moze powstawac pyt. Istnieje ryzyko uczulenia skoéry i drog oddechowych. W zaleznosci od sposobu obrobki
wielkosci czgsteczek mogg wystgpi¢ dalsze zagrozenia dla zdrowia, zwtaszcza w przypadku wdychania pytu. Tworzenie sie pytu
musi by¢ brane pod uwage przy ocenie ryzyka w miejscu pracy. W szczegdlnosci w przypadku proceséw obrobki mechanicznej
(np. pitowanie, frezowanie) nalezy stosowac system odpylania zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP. Jesli nie ma
odpowiedniego systemu odpylania, nalezy stosowaé¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych.

3.2 Zagrozenie pozarowe i wybuchowe

Pyt powstajgcy podczas obrobki moze prowadzi¢ do zagrozenia pozarowego i wybuchowego. Nalezy przestrzega¢ przepisow
bezpieczenstwa i ochrony przeciwogniowe;.

3.3 Ciecie

Panele wnekowe mozna przycina¢ na wymiar za pomoca standardowych narzedzi do obrébki drewna, np. ptatnic, stotowych pit
tarczowych, recznych pit tarczowych lub wyrzynarek, a takze frezarek CNC. Ptatnice lub pity tarczowe stuzg na ogét do przycinania
paneli wnekowych na wymiar. Dobry wynik ciecia zalezy od wielu czynnikow, takich jak znajdowanie sie strony dekoracyjnej
w pozycji do gory, wysokosci wystawienia tarczy pilarskiej, predkosci posuwu, ksztattu zeba, podziatki uzebienia oraz obrotéw
i predkosci skrawania.

Przyktad — pita tarczowa:

Predkos¢ ciecia: ok. 40-60 m/s
Predkos¢ obrotowa: ok. 3000-4000 obr./min
Predkos$é posuwu: ok. 10—20 m/min (posuw reczny)

Przy wszystkich rodzajach pit, procz pit panelowych i frezarek CNC, ciecie odbywa sie z posuwem recznym. Z powodu
zastosowania zywic melaminowych wysokiej jakosci, ktorymi sg pokryte powierzchnie laminatow firmy EGGER, zuzycie narzedzi
jest znaczaco wigksze niz przy zwyktych produktach drewnopochodnych. Zwtaszcza panele wnekowe prowadzg do zwiekszonego
zuzycia narzedzi ze wzgledu na ich wysokg gestos¢. Zalecamy uzycie pit lub wiertet z koncdwkami z wegliku lub nawet
diamentowymi.

Nalezy zastosowa¢ narzedzia o nastepujgcych ksztattach zebdéw w zaleznosci od wymaganego standardu wykonczenia
(zgrubnego lub doktadnego) — patrz rysunek 2. Podczas pracy z reczng pilarkg tarczowg lub wyrzynarkg nalezy uzywaé

prowadnicy. Ciecie wykonywac od strony spodniej.
\ A

— s— .r._H

Zab prosty zab Duplovit z pustg powierzchnig natarcia zgb Duplovit szpiczasty
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Z3b naprzemienny uko$ny zab Duplovit uko$ny zgb trapezowo-ptaski

Rysunek 2

3.4 Krawedzie i obrzeza

Obrzeza ABS do blatow roboczych mogg by¢ uzywane jako obrzeza paneli wnekowych. Szerokos¢ obrzezy nalezy dopasowac
do nominalnej grubosci paneli wnekowych. W przypadku 5 paneli wnekowych z elementami kontrastowymi zalecamy stosowanie
zdefiniowanych obrzezy ABS o grubosci 2 mm — patrz ponizsze zalecenia.

Numer dekoru Opis dekoru Numer obrzeza ABS
FO07 ST10 tupek Terra brgzowy U200 ST9
FO08 ST10 tupek szary U963 ST9
F009 ST9 Mozaika kamienna U963 ST9
F010 ST9 Rdzawy metal U960 ST9
H192 ST10 Drewno Ornamentic U156 ST9

Obrzeza ABS EGGER sg stosowane do zabezpieczania i projektowania paneli wnekowych — patrz rysunki 3 i 4. Wystawienie
na dziatanie wilgoci niezabezpieczonych obrzezy prowadzi do puchniecia. W przypadku wykonywania wycigc¢, przy ktorych nie
jest mozliwe zastosowanie obrzezy, niezabezpieczone krawedzie muszg by¢ uszczelnione odpowiednim uszczelniaczem.
Bardziej szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w informacjach na temat obrébki ,,Obrzeza ABS firmy EGGER”.

|

g
|
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Rysunek 3 — FO10 ST9 Rdzawy metal Rysunek 4 — H192 ST10 Drewno Ornamentic
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3.5 Wiercenie i wyciecia

Przed przystgpieniem do obrébki nalezy upewnic sie, ze panel wnekowy jest bezpiecznie podparty, tak aby pitowanie, frezowanie
lub wiercenie nie spowodowato zadnych uszkodzeh. W przypadku niewtasciwego obchodzenia sie z ptytg podczas obrobki
szczegolnie narazone sg waskie miejsca wokot otworow, w ktérych ptyta moze peknac¢ lub ztamac sie. Wycinane elementy piyty
nalezy zabezpieczy¢ przed niekontrolowanym odtamaniem lub upadkiem, a co za tym idzie uszkodzeniem materiatu lub
wypadkiem. Krawedzie wycigé powinny by¢ zaokraglone (minimalny promienn > 5 mm), poniewaz ostre krawedzie majg
niekorzystny wptyw na materiat i mogg prowadzi¢ do powstawania pekniec.

Najlepiej jesli wyciecia wykonuje sie przenosng reczng frezarkg lub frezarkg pionowg sterowang numerycznie. Przy zastosowaniu
wyrzynarki wycinane rogi powinny zosta¢ wstepnie nawiercone narzedziem o odpowiednim promieniu, a wyciecia nalezy
wykonywaé przechodzac od nawiertu do nawiertu. Ciecie nalezy wykona¢ od spodu ptyty, aby zapobiec odrywaniu sie powtoki
laminatu. Aby unikng¢ powstawania wrebéw w wyniku rozwarstwienia, nalezy usungc¢ z krawedzi pozostatosci po cieciu, uzywajgc
papieru $ciernego, pilnika lub recznej frezarki.

Okragte wyciecia, np. na gniazdka elektryczne lub wytaczniki, wykonuje sie z reguty na miejscu za pomocg otwornic (zwanych
réwniez cyrkularkami). Srednice wiertta przy wierceniu otwordéw pod gniazda lub wytgczniki nalezy dopasowaé do instrukcii
producenta. Zazwyczaj stosuje sie $rednice 68 mm. Wiercenie przeprowadza sie od przodu panelu wnekowego, poniewaz moze
spowodowaé wyrwanie jego tylnej czesci. Réwniez w tym przypadku do wykonczenia krawedzi nalezy uzy¢ papieru $ciernego.

4. Prace przygotowawcze i montaz

4.1 Przygotowanie do montazu

Powierzchnie $cian sg przygotowywane gtéwnie na podstawie mineralnych materiatow nosnych, takich jak cegta, kamien, kamien
naturalny, tynk, ptytki, ptyty gipsowo-kartonowe itp. W przypadku powierzchni porowatych nalezy oczyscic¢ powierzchnie z luznych
czgsteczek za pomocg szczotki stalowej lub tarczy szlifierskiej. Wszystkie przylegajgce powierzchnie musza by¢ czyste,
a wszelkie zanieczyszczenia, takie jak srodki antyadhezyjne, srodki konserwujace, ttuszcze, oleje, pyty, woda, stare kleje lub
uszczelniacze oraz inne substancje, ktére mogtyby wptyng¢ na przyczepnosé, musza zosta¢ usuniete. Powierzchnie klejgce
muszg by¢ nosne, czyste, wolne od kurzu i ttuszczu oraz suche. Nieréwnosci powierzchni $cian nalezy uprzednio wyréwnac.
Stare powierzchnie ptytek nadajg sie do klejenia i nie trzeba ich usuwaé. W zaleznosci od zastosowanego kleju moze byc¢
konieczne natozenie na ptytki podktadu klejgcego.

Pomiar wymiaréw panelu wnekowego wykonuje sig z reguty na etapie planowania. Ze wzgledu na mozliwe zmiany wymiarow, nie
nalezy montowaé¢ panelu wnekowego tak, aby doktadnie przylegat do sgsiadujgcych powierzchni Scian lub korpusu. Po
zakonczeniu wszystkich prac montazowych szczeling powietrzng lub potaczenia czotowe uszczelnia sie odpowiednim
uszczelniaczem.

Montaz panelu wnekowego nalezy rozpoczaé po zamontowaniu blatu roboczego, szafek sciennych itp. Przed montazem blaty
robocze nalezy przykry¢ i zabezpieczy¢, np. widkning malarskg. Wszystkie mocowania do $ciany, takie jak gniazdka, wytgczniki
lub uchwyty muszg by¢ usuniete réwno z powierzchnig — patrz rysunek 5.
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Rsunek 5

Gniazdko bez oston
Widknina malarska

4.2 Klej i naktadanie kleju

Asortyment odpowiednich klejow jest réznorodny. Szczegodlnie przydatne okazaty sie produkty, kidre umozliwiajg elastyczne
tgczenie i mocowanie.

Ponizej znajduje sie wykaz dostepnych na rynku typéw klejéw i ich producentéw. Podczas stosowania tych materiatow nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami producenta.

= OTTOCOLL M 560 — Uniwersalny klej hybrydowy o bardzo wysokiej przyczepnosci poczgtkowej
= OTTOCOLL S 495 — Klej silikonowy do paneli sciennych
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Producent: Hermann Otto GmbH — Krankenhausstral3e 14 — DE 83413 Fridolfing
Telefon: +49 8684-908-0

E-mail: info@otto-chemie.de
Strona internetowa: www.otto-chemie.de

= Pattex PL 300 — Fixe & Jointe

Producent: Henkel AG & Co. KGaA Niemcy — HenkelstraRe 67 — 40589 Dusseldorf
Telefon: +49 211-797-0
Strona internetowa: www.pattex-pro.de

= Klej montazowy MAMUT GLUE HIGH TACK DEN BRAVEN

Producent: Den Braven Czech and Slovak a.s. 793 91 — Uvalno 353
Strona internetowa: www.denbraven.cz

W zaleznos$ci od materiatu nosnego powierzchni scian i uzytego kleju powierzchnie przylegajgce mogg wymagac wczesniejszego
zagruntowania. Producenci klejow podajg informacje na ten temat w danych technicznych. Dokumenty te zazwyczaj opisujg
réwniez sposob naktadania kleju. Przed natozeniem kleju nalezy réwniez oczyscic tylng strone panelu wnekowego, tzn. musi by¢
ona wolna od kurzu i ttuszczu. Z reguty zaleca sie przeszlifowanie tylnej strony papierem $ciernym w celu zwiekszenia powierzchni
klejacej. Klej naktada sie pionowymi pasami w odstepach ok. 200 — 300 mm. Pasow kleju nie nalezy naktada¢ w sposob ciggty,
aby umozliwi¢ niezbedny do zwigzania kleju obieg powietrza — patrz rysunek 6. Powyzsze specyfikacje sg przyktadowe i mogg
sie rozni¢ w zaleznosci od rodzaju kleju i producenta. Dlatego tez prosimy o przestrzeganie instrukcji i specyfikacji producenta.
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Rysunek 6

Paski samoprzylepne
Obieg powietrza

Aby zapewniC lepszg przyczepnos¢, mozna rowniez uzy¢ dwustronnej tasmy klejgcej. Dwustronna tasma klejgca zapewnia
wstepne przyleganie w czasie wigzania kleju.

4.3 Montaz

W zaleznos$ci od warunkéw miejscowych, zaleca sie przed finalnym montazem wykonac¢ ,montaz prébny” panelu wnekowego bez
kleju, aby sprawdzi¢ sposdb montazu i zidentyfikowa¢ ewentualne bariery. Moga to by¢ ztgczki hydrauliczne, oswietlenie szafek
Sciennych itp. Proba pomoze réwniez sprawdzi¢ prawidtowe wymiary. W zaleznos$ci od wielkosci elementu i sytuacji montazowej,
do montazu panelu moze by¢ wymagana pomoc drugiej osoby.

Procedura montazu jest przedstawiona na rysunku 7. Nalezy rozwazy¢ nastepujgce kroki:

Dostosowa¢ witéknine malarskg lub inng ochrone powierzchni w obszarze panelu wnekowego.

Potozy¢ panel wnekowy na blacie roboczym i docisng¢ dolng krawedz wzdtuzng do powierzchni.

Na koniec sprawdzi¢ doktadne umiejscowienie.

Nastepnie nalezy docisng¢ panel wnekowy do powierzchni sciany. W zaleznosci od stopnia réwnosci materiatu nosnego,
mozna tego dokona¢ za pomocg

poziomicy i krawedzi wyréwnujgcej.

5. Nacisk powinien by¢ rownomierny na catej powierzchni panelu wnekowego.

bl
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Po zakonczeniu prac montazowych montuje sie gniazda elektryczne, a potgczenia czotowe i ztgcze tgczgce panel z blatem
uszczelnia sie masg uszczelniajgcg, aby zapobiec przenikaniu wilgoci — patrz rysunki 8 i 9. Gorne potaczenie z okapem
kuchennym lub szafkami $ciennymi nie powinno by¢ bezposrednio uszczelnione, aby umozliwi¢ wydostawanie sie wilgoci
resztkowe;.
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Rysunek 8

Rysunek 9

Masa uszczelniajgca (silikon)
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5. Zastosowanie

Panele wnekowe sg funkcjonalne, a wiasciwosci ich powierzchni sg niemal identyczne z wlasciwosciami blatu roboczego.
Uzytkowanie gazowej ptyty kuchennej wymaga jednak szczegolnej uwagi. Ze wzgledu na otwarte ptomienie nalezy zwiekszyé
odlegtos¢ ptyty grzewczej do okapu zgodnie z zaleceniami producenta. Ponadto panel wnekowy moze by¢ zainstalowany tylko
wtedy, gdy jest chroniony przez zamontowang z przodu szybe ESG (szkto bezpieczne jednoszybowe) — patrz rysunek 10.

Rysunek 10

Szyba ESG (szkto bezpieczne jednoszybowe)

Szyba ESG musi pokrywac catg powierzchnie az do okapu kuchennego i zachodzi¢ na szeroko$¢ gazowej ptyty kuchennej na
ok. 100 mm z kazdej strony. Zazwyczaj stosowane sg przezroczyste szyby ESG o grubosci od 6 do 8 mm. Sg one montowane
lub przykrecane za pomocg tak zwanych ,uchwytéw pico”. Szkto ESG musi by¢ uprzednio nawiercone i pogtebione przez
specjaliste (szklarza). Srednica wiercenia i pogtebiania musi byé dopasowana do wymiaréw ,uchwytéw pico”. Zazwyczaj stosuje
sie wiertto o srednicy 12 mm i pogtebiacz 45° o $rednicy zewnetrznej 20 mm — patrz rysunki 11 i 12. Wymiary zalezg od sposobu
mocowania i muszg by¢ wczesniej uzgodnione ze specjalistg (szklarzem).
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Rysunek 11 Rysunek 12

L,Uchwyty pico” stosuje sie do skutecznego mocowania szyb ESG w pomieszczeniach wewnetrznych. Uchwyt jest wykonany
z tworzywa sztucznego i ma dwie funkcje: Chroni powierzchnie wiercenia szyby przed kontaktem z wkretem z tbem stozkowym
i nie dopuszcza do przewiercen. Dodatkowo utrzymuje szybe w pewnej odlegtosci od panelu wnekowego. Po przykreceniu otwor
i Sruba sg zakrywane lub zamykane metalowg pokrywg — patrz rysunek 13.

Powierzchnia sciany / Elementy murowane
Kotek

Panel wnekowy

Uchwyt pico i metalowa pokrywa

Szyba ESG

Wkret z tbem stozkowym
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6. Zalecenia dotyczgce pielegnacji i czyszczenia

Szczegotowe informacje na ten temat uzyskajg Panstwo w broszurze technicznej ,Instrukcja czyszczenia i pielegnacji laminatéw
EGGER”

7. Postepowanie z odpadami

Ze wzgledu na wysokg warto$¢ opatowg odpadki z paneli wnekowych doskonale nadajg sie do recyklingu termicznego
w odpowiednich uktadach spalania. Jesli odpady drzewne sg odbierane przez zaktad utylizacji do dalszego recyklingu, zwykle
mogg zawiera¢ niewielkg ilos¢ produktow drewnopochodnych z obrzezami ABS. Stopien udziatu materiatdbw ABS i innych tak
zwanych zanieczyszczen nalezy uzgodnic z zaktadem utylizacji. Zawsze nalezy przestrzegac krajowych przepiséw i rozporzgdzen
dotyczgcych utylizacji.

8. Dokumenty dodatkowe / Informacje o produkcie

Wiecej informacji mozna znalez¢ w dokumentach wymienionych ponizej:

Instrukcje obroébki ,Blaty robocze EGGER”

Ulotka techniczna ,Laminat ze strukturg powierzchni ST9 EGGER — Smoothtouch Matt*
Ulotka techniczna ,Instrukcja czyszczenia i pielegnacji laminatéw EGGER”

Ulotka techniczna ,Odpornosc¢ na dziatanie srodkdw chemicznych — laminat EGGER”

Uwaga:

Niniejsze instrukcje obrébki zostaty sporzadzone zgodnie z posiadang przez nas wiedzg. Podane informacje s oparte na doswiadczeniach praktycznych oraz badaniach przeprowadzonych we witasnych
laboratoriach i odzwierciedlaja aktualny stan wiedzy. Dokumentacja jest przeznaczona jedynie do celdw informacyjnych i nie stanowi gwarancji wtasciwosci produktu ani potwierdzenia, ze jest on odpowiedni do
okreslonych zastosowan. Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy, w tym btedy dotyczace norm i btedy drukarskie. Ponadto w zwiazku z ciagtym rozwojem ptyt wnekowych EGGER oraz ze
zmianami w normach i dokumentach prawnych mozemy wprowadza¢ modyfikacje techniczne produktdw. Zawarto$¢ tych instrukcji obrébki nie powinna w zwigzku z tym by¢ traktowana jako prawnie wigzaca

ani jako instrukcja uzytkowania. Obowigzuja nasze Ogdlne Warunki Sprzedazy i Dostaw.
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