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Instructiuni de prelucrare

Laminate compacte EGGER

1. Depozitare

Laminatul compact EGGER trebuie depozitat intr-o Tncapere inchisa si uscata, la temperaturi de aproximativ 18° C pana la 25°
C si o umiditate relativa de aproximativ 50% péana la 65%. Odata ce a fost indepartat ambalajul original, laminatul compact va fi
depozitat pe placi de protectie dispuse orizontal, plate, stabile, pe intreaga lui suprafata. Trebuie evitat in permanenta contactul
direct cu pardoseala si/sau cu lumina soarelui. Placa superioara si cea inferioara trebuie acoperite cu o placa de protectie din
laminat (nu o placa bruta) cu format cel putin la fel de mare (a se vedea figura 1).

Figura 1: Depozitarea orizontala a laminatelor compacte

Daca nu este posibila depozitarea orizontala, laminatul compact trebuie sa fie depozitat la un unghi de aproximativ 80° sprijinit
pe toata suprafata de un contra-suport. Si pentru depozitarea pe verticala este necesara utilizarea unei placi laminate de
protectie, de dimensiuni cel putin egale (a se vedea figurile 2 si 3).
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Figura 2: Depozitarea corectad a laminatelor compacte Figura 3: Depozitarea incorectad a laminatelor compacte

1.1 Manipulare

Dupa indepartarea ambalajului si inainte de prelucrare, laminatele compacte trebuie examinate pentru constatarea eventualelor
deteriorari vizibile. Data fiind greutatea relativ mare, este necesara atentie deosebita la transportarea si manipularea laminatelor
compacte. De regula, toate persoanele implicate in transportarea si/sau manipularea laminatelor compacte trebuie sa poarte
echipament individual de protectie, precum manusi, incaltaminte de protectie si imbracaminte de lucru adecvata. Placile trebuie
ridicate pentru manevrare. Fetele decorului nu trebuie impinse niciodata una in cealaltd sau trase una peste cealalta (a se
vedea figura 4).

Figura 4: Ridicarea corecta a laminatelor compacte

1.2 Aclimatizarea

Laminatul compact reactioneaza la schimbarea conditiilor ambientale prin modificare dimensionala. Din acest motiv, conditiile
de depozitare si prelucrare trebuie sa corespunda cat mai mult posibil climatului locului de utilizare ulterioara. Prin urmare,
Tnainte de instalare, elementele din laminat compact trebuie aclimatizate pentru o perioada adecvata de timp la locul de
instalare si in conditiile de utilizare ulterioara. Si pe santiere este necesara respectarea recomandarilor privind depozitarea.
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2. Prelucrare

Ca urmare a densitatii ridicate si a fortei mari de taiere necesare in consecinta, prelucrarea laminatelor compacte duce la o
durata de viatd mai scurta a uneltelor in comparatie cu alte materiale pe baza de lemn. Pentru a asigura prelucrarea optima si
pentru a evita generarea de mirosuri neplacute, ar trebui sa se utilizeze lame ascutite. Se utilizeaza Tn principal unelte din
carbura. Uneltele cu varfuri diamantate sunt recomandate pentru prelucrarea cantitatilor mari si atunci cand sunt utilizate pentru
prelucrarea pe centre automate. Asigurati-va ca lamele uneltelor sunt pastrate in stare buna pentru a obtine rezultate
satisfacatoare. Pentru a asigura o prelucrare economica, se recomanda ca inainte de inceperea prelucrarii loturilor mari de
productie sau de implementarea unor proiecte dificile sa consultati producatorii pentru alegerea celor mai potrivite scule.

2.1 Sistem de extractie

Riscuri pentru sanatate din cauza generarii de praf
Se poate produce praf in timpul prelucrarii. Exista riscul de sensibilizare a pielii si a tractului respirator. Tn functie de procesare si
de dimensiunea particulelor, in special atunci cand praful este inhalat, pot aparea si alte riscuri pentru sanatate.

La evaluarea riscurilor la locul de muncé trebuie luaté in considerare formarea prafului. In special in cazul proceselor de
prelucrare cu masini (de ex. debitare, rindeluire, frezare), trebuie utilizat un sistem de extractie eficient, in conformitate cu
reglementarile in vigoare privind sanatatea si securitatea. Daca nu exista un sistem adecvat de extragere a prafului, este
necesara purtarea unei protectii respiratorii adecvate.

Pericol de incendiu si explozie
Praful generat in timpul prelucrarii poate duce la pericol de incendiu si explozie. Trebuie respectate reglementarile aplicabile
privind siguranta si rezistenta la incendiu.

2.2 Formatare si gaurire

Pentru taierea la dimensiune a laminatului compact se recomanda utilizarea ferastraului pentru panouri sau a ferastraului de
dimensionare. Pentru a obtine un rezultat bun la taiere, trebuie sa se tina cont de legatura dintre numarul de dinti (Z), viteza de
taiere (vc) si viteza de avans (vf). Pentru finisarea constructiei la fata locului, se poate utiliza un ferastrau cu ghidaj si o sina de
ghidare adecvata.

Va rugam sa retineti:

= Partea vizibila (partea cu decorul) in sus

. Acordati atentie proiectiei corecte a panzei ferastraului.

Ll Ajustarea numarului de rotatii si a numarului de dinti la viteza de
alimentare

Ll Se recomanda utilizarea unei lame circulare cu crestare pentru a obtine
debitari curate pe partea inferioara a placii.

In functie de proiectia panzei ferastraului, unghiul de intrare si de iesire se schimb4, si astfel si calitatea muchiei tiiate. Daca
taietura muchiei de sus devine neuniforma, panza ferastraului trebuie reglata mai sus. Panza ferastraului trebuie reglata mai jos
in cazul unei taieturi neuniforme n partea de jos. Trebuie sa se identifice cel mai bun reglaj al inaltimii.

Se recomanda uneltele cu varfuri diamantate pentru prelucrarea laminatului compact. Uneltele echipate cu varfuri de carburi
metalice sunt adecvate doar intr-o masura limitata. Uneltele cu panze segmentate nu ar trebui folosite, pe céat posibil, deoarece
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taierea in exces din zona de suprapunere ramane in general vizibila. Din cauza presiunii ridicate de taiere, fixarea piesei de
prelucrat si controlarea uneltei sunt deosebit de importante. Sunt disponibile numeroase optiuni de profilare a canturilor.
Semnele ramase in urma frezarii pot fi indepartate prin sablare. Se poate obtine o culoare uniforma a canturilor aplicand ulei
fara silicon. Colturile si muchiile ascutite trebuie rotunjite pentru eliminarea pericolului de vatamare. Urmatoarele sunt adecvate
pentru tratarea laminatelor compacte EGGER cu uleiuri fara silicon, de exemplu: Innoplast Protector de la Innotec sau ulei de in
disponibil in comert.

Burghiele concepute pentru plastic se preteaza cel mai bine pentru gaurirea laminatelor compacte. Respectati specificatiile
producatorului uneltei. Se pot utiliza si burghie spirale pentru gaurirea metalului si a lemnului; totusi, trebuie reduse viteza de
rotatie si viteza de avans.

min. 1,5 min. 3

min. 3

Figura 5: Distantele minime ale g&urilor nestrapunse fatéd de marginea placii

Pentru gaurile strapunse, laminatul compact trebuie plasat pe un substrat solid care sa poata fi gaurit. Trebuie asigurata
indepartarea corespunzatoare a aschiilor de lemn rezultate in urma gauririi. Tnainte ca burghiul sa strapunga, viteza de avans
trebuie redusa pentru a se evita spargerea pe partea de iesire. Pentru gaurile nestrapunse, denumite si gauri oarbe, grosimea
minima a placii care trebuie pastrata este de 1,5 mm. Pentru gaurile date paralel cu suprafata placii, grosimea minima a placii
care trebuie pastrata pe fiecare parte a gaurii este de 3 mm (a se vedea figura 5). Uneltele de taiere, frezare si gaurire trebuie
alese Intotdeauna dupa consultari cu producatorul uneltei.

>> Pentru informatii suplimentare, consultati recomandarile privind prelucrarea

si uneltele pentru laminatele compacte EGGER
la www.egger.com/compactlaminate

3. Prelucrare

In ciuda stabilitatii dimensionale bune a laminatului compact, schimbérile in conditiile ambiante pot antrena schimbari de format.
Orientarea fibrelor din hartia de baza ofera laminatului compact o directie de productie sau de prelucrare (a se vedea figura 6).
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Figura 6: Directia de productie sau de prelucrare a laminatului

compact
Schimbarile de format sunt aproximativ la jumatate pe directie longitudinala fata de directia transversala. Schimbarile de format
trebuie luate in calcul inca de la inceputul proiectarii si prelucrarii. De regula, trebuie s& se ia In considerare o marja de dilatare
de 2,0 mm/m. Existenta unor conditii climatice diferite in fata si in spatele elementelor din laminat compact poate duce la
deformare. Din acest motiv, este esential ca acoperirea peretilor cu laminat compact sa fie efectuata intotdeauna cu ventilatie
adecvata in spatele placilor, ceea ce va permite egalizarea temperaturii si a umiditatii, precum si aclimatizarea.

Directia de productie a laminatelor compacte cu finisaj decorativ pe ambele fete poate fi deseori identificata numai din
dimensiunile de productie. Decorurile cu aspect de lemn si decorurile imprimate directional constituie o exceptie. Cand se
lucreaza cu panouri taiate la dimensiune, este important sa se asigure intotdeauna corespondenta cu directia de productie Tn
timpul instalarii. Dat fiind riscul de confuzie in cazul placilor taiate la dimensiune, directia de prelucrare trebuie marcata pe
resturile de placa.

Atentie:

= Luati in considerare un joc de dilatare de 2,0 mm/m - instalarea
laminatelor compacte trebuie efectuata intotdeauna fara constrangeri.

= Executie cu o ventilatie suficienta in spate - laminatele compacte trebuie
sa poata crea un echilibru de umiditate pe partea din fata si din spate

= La instalarea de piese taiate la dimensiune, asigurati aceeasi directie a
productiei

3.1 Decupaje

Decupajele si deschiderile, de exemplu, pentru intrerupatoare, grile de ventilatie sau puncte de acces, trebuie rotunjite
intotdeauna, intrucét colturile ascutite pot duce la aparitia fisurilor (a se vedea figurile 7 si 8) de mai jos. Colturile interioare
trebuie taiate cu o raza interioara de cel putin 5 mm. Toate muchiile trebuie sa fie netede, fara fisuri si crestaturi. Canelurile si
protuberantele trebuie tesite pentru a se evita fisurile. Decupajele pot fi efectuate direct cu o rindea de adancime sau prin
gaurire prealabild cu o razé corespunzatoare si apoi prin taierea cu ferastraul de la o gaura la alta. Trebuie asigurate rosturi de
dilatatie suficiente pentru componentele integrate.
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Figura 7: Colturi cu o raza de 5 mm Figura 8: Colturi cu o razd mai mica

3.2 imbinari de colt

Imbinérile cu rezistentd mai ridicata dintre elementele din laminat compact se obtin cu o combinatie de lipire si dispozitive de
fixare, ghidaje elastice (de exemplu, fabricate din laminat compact) sau nuturi. De retinut ca elementele de laminat compact pot
fi unite Intre ele numai in aceeasi directie de productie. Figurile 9 pana la 14 de mai jos ilustreaza cateva posibilitati de creare a

unor Imbinari rezistente ale laminatului compact.

Figura 9: Canelat Figura 10: Canelat/faltuit Figura 11: Nut si feder

Figura 13: Profil metalic, fixat cu suruburi Figura 14: Conexiuni profilate

Figura 12: Coltar

3.3 Lipire
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La lipirea a doua elemente de laminat compact, este important sa se asigure spatiu suficient pentru modificari dimensionale.
Pentru a evita tensiunea, se vor imbina numai bucati de laminat compact aclimatizate corespunzator si intotdeauna pe aceeasi
directie de prelucrare mecanica. Inainte de a fi imbinate, placile trebuie curatate de praf, grasime si murdarie si trebuie tratate in
prealabil, dupa caz. Se recomanda efectuarea de teste proprii. Va rugam sa respectati recomandarile de prelucrare ale
producétorului adezivului. in functie de tipul aplicatiei, urmatoarele instructiuni trebuie respectate in timpul lipirii:

3.3.1 Imbinarea in constructia de mobilier

Dublare si imbinari cap la cap
Se pot produce placi cu aspect mai gros prin dublare sau suprainaltare. La dublare, fasiile de laminat compact corespunzatoare
sunt lipite de-a lungul zonei cantului.

Imbinarile cap la cap, ca de exemplu in cazul imbinarii a doua blaturi de lucru din laminat compact, sunt utilizate ca suport
suplimentar pentru ghidajele elastice/lamele. Pentru mai multe informatii, a se vedea sectiunea 4.7 Imbinérile blaturilor de lucru
si Imbinarile de colt. Trebuie asigurata aici aceeasi directie de rulare a partilor de laminat compact. Adezivul monocomponent cu
egalizarea tensiunii 1K Ottocoll M500 de la Otto Chemie este, de exemplu, un produs adecvat.

Recomandari de adezivi:

OTTO CHEMIE INNOTEC JOWAT SIKA
Ottocoll M500 Adheseal Project Jowat 690.00 SikaTack* Panel
Ottocoll M560 Powerbond XS 330 15

Figura 15: Dublarea

Suprainéltare/imbinare in unghi ascutit

Pentru grosimi de pana la 100 mm sau daca decorul trebuie sa fie vizibil pe muchie din motive vizuale, suportul (figura 16) este
o solutie posibila. Mai intai, cele doua componente sunt conectate la 45°. Apoi, piesa de prelucrat este plasata pe o suprafata
plana cu fata in jos, astfel incat varfurile imbinarii in unghi ascutit sa se atinga. Apoi se aplica banda adeziva pe aceasta
mbinare cap la cap.

De asemenea, este important s& se asigure ca partile sunt orientate in aceeasi directie. Apoi, ambele piese de prelucrat trebuie
intoarse, acordand atentia corespunzatoare. Apoi se aplica adezivul (figura 17) si piesa mai scurta sau suprainaltarea sunt
intoarse figura 18). Pana la intarirea adezivului, suprainaltarea sau imbinarea in unghi ascutit trebuie fixata in pozitia corecta cu
banda adeziva. Ottocoll P 85 este un exemplu de adeziv posibil.

Recomandari de adezivi:
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Ottocoll P85
Ottocoll P86 16 17 18

Figura 16: Suprainaltarea unui laminat compact
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WURTH INNOTEC
PUR Rapid Repaplast Repair
Timber Fix 30

A’\

Figura 17: Aplicati adezivul in unghi ascutit si pliati impreund

Figura 18: Pliati suprainaltarea si fixati-o cu banda adeziva

3.3.2 Lipire amenajari interioare

Lipirea laminatelor compacte in zona placarii peretilor trebuie efectuata cu un sistem adeziv cu elasticitate permanenta,
dezvoltat special in acest scop. Laminatul compact poate fi lipit ca placare a peretilor pe lemn masiv, multiplex sau pe materiale
de substructura metalice. Trebuie asigurata grosimea specificata a adezivului pentru a putea absorbi in mod elastic orice
miscare a placii. Pentru a lipi invizibil laminatul compact pe o substructurad, recomandam, de exemplu, Panel-loc de la MBE.

Recomandari de adezivi:

OTTO CHEMIE JOWAT
Ottocoll M500 Jowat 690.00
Ottocoll M560
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3.3.3 Lipirea suprafetelor
Lipirea suprafetelor de mari dimensiuni este posibila numai in cazuri exceptionale. Tmbinarile supuse solicitarilor majore, de
exemplu, din cauza vibratiilor, a impacturilor etc. trebuie ranforsate cu elemente de conectare mecanica.

Intrucat materialul nu poate absorbi umiditate sau gaze emergente, nu este recomandata lipirea pe intreaga suprafata a
laminatelor compacte EGGER cu laminat.

3.4 insurubare

Taierea filetelor de suruburi In laminatul compact este simpla. Se pot utiliza fara probleme si suruburi autofiletante. Se
recomanda suruburi cu filet lent deoarece acestea asigura o rezistenta superioara la extragere. Gaurirea preliminara este
esentiala Tn toate cazurile. Pentru sarcini de tractiune mari, se recomanda utilizarea unui soclu filetat, de exemplu, RAMPA tip
ES sau RAMPA tip E pentru laminate compacte subtiri incepand cu 6 mm. Acesta permite, de asemenea, un grad mai mare de
prefabricare si o dezasamblare mai usoara. Trebuie respectat un minimum de 25 mm pentru Timbinarile cu suruburi paralele cu
nivelul placii, iar diametrul gaurii trebuie ales astfel incat placa sa nu se fisureze.

imbinérile cu suruburi pe suprafete cu gauri strapunse trebuie sa aiba spatiu suficient pentru a compensa miscarea
dimensionala cauzata de fluctuatiile de temperatura si umiditate. Diametrul gaurii trebuie sa fie cu 2 pana la 3 mm mai mare
decét diametrul dispozitivului de fixare. Astfel se pot evita tensiunile cauzate de miscarile de dilatare si contractie din timpul
schimbarilor de vreme. Nu este recomandata utilizarea de suruburi cu cap Thecat (a se vedea figura 19), intrucat acestea
impiedica dilatarea placii. In schimb, ar trebui folosite suruburi cu cap plat (a se vedea figura 20). Acestea sunt disponibile, de
asemenea, de la diversi producatori (de exemplu, MBE) cu lac pentru cap.

Figura 19: Incorect Figura 20: Corect
ATENTIE:
= Faceti diametrul gaurii cu 2 pana la 3 mm mai mare decat diametrul tijei
surubului

. Evitati folosirea de suruburi cu cap inecat
. Formare de puncte glisante si fixe

Proiectarea punctelor fixe si glisante este valabila pentru modelele verticale si orizontale, indiferent de aplicatie. A se vedea
pagina urmatoare.

3.4.1 Puncte fixe
Punctul fix serveste la distribuirea in mod egal a jocului de dilatare si trebuie sa fie pozitionat cat mai central posibil. Diametrul
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gaurii este egal cu diametrul dispozitivului de fixare.

Figura 21: Fixare incorecta a laminatelor compacte

3.4.2 Puncte flotante

Diametrul gaurii pentru punctele flotante trebuie sa fie cu 2 pana la 3 mm mai mare decét cel al dispozitivului de fixare (a se
vedea figura 22). Gaura trebuie s fie acoperita de capul surubului. Daca este necesar, se vor folosi saibe. In figuri s-a aplicat o
banda de etansare din EPDM pe substructura din lemn pentru protejare impotriva umezelii. EPDM inseamna etilen-propilen-
dien-monomer. Acesta este un cauciuc sintetic. EPDM este deosebit de rezistent la UV, ozon si alte influente atmosferice.

Jocul de dilatare necesar se stabileste pe baza celei mai mari distante de la punctul fix pana la muchia placii. Diametrul gaurii
punctului flotant trebuie crescut cu 2 mm pentru fiecare metru de lungime. In orice caz, surubul trebuie pozitionat exact in
centrul gaurii. Daca este necesar, acest lucru poate fi asigurat prin utilizarea unor dispozitive de ghidare adecvate. Pentru
aplicatiile de interior, se pot utiliza distantele de fixare mentionate in tabel.

Figura 22: Fixare corecta a laminatelor compacte

Grosimea Distanta maxima intre elementele de fixare
placii

[mm] a [mm] b [mm]

8 790 500

10 920 670

12 960 900

13 970 920
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4. Aplicatii

4.1 Placarea peretilor

Datorita robustetii si caracterului adecvat pentru utilizare zilnica, laminatul compact EGGER se preteaza foarte bine pentru
placarea peretilor interiori. Pentru astfel de utilizari se recomanda o grosime minima a placii de 8 mm. Panoul suport trebuie sa
fie complet uscat inainte de aplicarea placarii. Asigurati intotdeauna o aclimatizare sau ventilare posterioara suficienta a
placilor. Materialul nu trebuie expus acumularii de umezeala. Toate partile care trebuie imbinate trebuie sa aib& aceeasi directie
de productie.

4.1.1 Substructura si ventilarea posterioara
Laminatul compact trebuie sa fie atasat la o substructura stabila, rezistenta la coroziune si cu fixare in forta, care sa sustina in
siguranta greutatea placarii peretilor si sa asigure ventilatia in spatele elementelor. Tn cazul aplicatiilor pentru constructii uscate,
atasarea substructurii si a laminatului compact trebuie ancorata intotdeauna de cadrul cu bolturi.

Alegerea dispozitivelor de fixare trebuie adaptata substructurii si greutatii placarii peretilor. Existenta unor conditii climatice
diferite n fata si in spatele elementelor poate duce la deformare. De aceea este esential ca instalarea placarii peretilor din
laminat compact sa asigure intotdeauna o ventilatie adecvata in spatele panourilor, ceea ce va permite egalizarea temperaturii
si umiditatii. Ventilarea trebuie sa se realizeze spre incapere.

Daca nu exista ventilare posterioara sau daca spatiul de ventilare posterioara este mai mic de 2 cm, atunci panourile suport
minerale absorbante, precum peretii sau tencuiala, trebuie tratate in prealabil cu bariere elastice, impermeabile. Posibile

sisteme pentru aceasta pot fi gasite in sectiunea ,Instalare directa” de la pagina 16.

Aceste bariere sunt in general vopsite si impiedica patrunderea apei in zidarie, ceea ce este esential pentru o aplicatie intr-o
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incapere umeda. Pentru mai multe informatii cu privire la folosirea laminatelor compacte Th medii umede, a se consulta pagina
17 de la sectiunea ,Paravane sanitare si pentru dus”.

Sipcile verticale permit in general circulatia aerului. in cazul in care substructurile sunt dispuse pe orizontald, este necesaré o
constructie adecvata care sa asigure ventilarea corespunzéatoare. Substructura trebuie sa fie dreapta in plan vertical, pentru a
permite montajul fara tensiune a intregii suprafete a panoului. Substructurile adecvate includ benzi verticale de lemn, aluminiu
sau laminat compact.

Distantarea maxima a sipcilor si/sau a substructurii depinde de grosimea aleasa pentru laminatul compact. Este important sa se
asigure ca spatiile de admisie si de evacuare a aerului raman neobstructionate astfel incat aerul sa circule liber. De asemenea
asigurati-va ca umiditatea suprafetei ce urmeaza a fi placata nu difera in mod semnificativ de cea a panoului de perete finisat.

Se diferentiaza urmatoarele:
— fixarea mecanica vizibila
— fixarea mecanica ascunsa
— fixarea lipitd ascunsa

ATENTIE
= Instalarea laminatelor compacte trebuie sa fie intotdeauna lipsita de
constrangeri

= Este imperativ ca laminatele compacte sa poata crea o umiditate
echilibrata pe partea din fata si din spate

4.1.2 Fixarea mecanica vizibila
Fixarea este realizata prin intermediul suruburilor sau niturilor pe substructura. Trebuie sa existe un joc de dilatare suficient si sa
se tina cont de pozitionarea corecta a punctelor flotante si fixe. Daca se foloseste lemnul ca substructura, pentru decuplare
trebuie sa se foloseasca o banda EPDM. EPDM inseamna etilen-propilen-dien-monomer. Acesta este un cauciuc sintetic.
EPDM este deosebit de rezistent la UV, ozon si alte influente atmosferice. Dispozitivele de fixare sunt disponibile cu lac pentru
cap asortat cu decorurile. Niturile trebuie sa fie prevazute cu o fixare care sa permita un joc de aproximativ 0,2 mm in nit in
punctele de glisare.
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1 Gol de aer
2 Banda EPDM

Figura 25: Fixarea mecanica vizibila

4.1.3 Fixarea mecanica ascunsa
Fixarea ascunsa a laminatului compact prin agatare permite o dezasamblare simpla si pare mai atragatoare din punct de
vedere vizual in comparatie cu metodele de fixare vizibile. Indepartarea plicilor se face rapid si simplu. Accesul la cablurile si
conductele aflate In spatele elementelor se face usor. In functie de sistemul de fixare ales, un alt avantaj este faptul ca
elementele pot fi ajustate ulterior. De asemenea, este posibila si montarea fara tensiune a elementelor.

Pentru toate metodele de fixare care implica agatare, trebuie sa se lase suficient spatiu pentru a permite ridicarea si coboréarea
elementelor. Acest spatiu de aer sau ,spatiu suspendat” ramane vizibil sub forma unui ,spatiu in umbra”.

Agatarea prin intermediul benzilor de profil

Pentru aceasta metoda de fixare, se taie un nut in substructura orizontala pentru a sustine sina proeminenta atasata pe
elementul de perete. Pentru simplificarea montarii, federul sinei proeminente trebuie sa fie mai subtire decat nutul. Sinele
proeminente de pe elementele de laminat compact nu trebuie sa se intinda pe toata latimea elementelor; acestea trebuie sa fie
intermitente pentru a permite circulatia verticala a aerului. Se pot utiliza cu usurintd sine proeminente fabricate din placaj sau
profile metalice Z. Daca nu se poate obtine o imbinare fixa cu suruburi in cazul elementelor subtiri de laminat compact, este
posibila de asemenea lipirea suplimentara.

Suspendarea cu ajutorul elementelor de feronerie
Sistemele cu armaturi metalice sunt oferite si pentru montarea elementelor pentru pereti (a se vedea figura 26). Sistemul ales
trebuie sa fie utilizat conform recomandarilor producatorului pentru a garanta o montare sigura.
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Figura 26: Fixarea ascunsa a laminatelor compacte

4.1.4 Fixare lipita ascunsa
Laminatul compact poate fi, de asemenea, montat prin lipire pe o substructura cu forta, folosind sisteme de adezivi cu
elasticitate permanenta dezvoltate special in acest scop. Daca se utilizeaza lemnul ca substructura, este necesar sa se aplice
grund, ca pas preliminar, pentru a garanta adeziunea sigura si pentru a preveni dezlipirea adezivului din cauza umiditatii.

Sistemul consta din adeziv, o banda de instalare si produsele corespunzatoare pentru grunduirea suprafetelor inainte de lipire.
Banda pentru montare este destinata primei fixari. Fixarea permanenta se realizeaza cu adeziv. Alta functie a benzii pentru
montare este reglarea distantei definite. Acest lucru asigura obtinerea grosimii necesare a adezivului, pentru a putea absorbi
elastic orice miscare a placii. Respectati instructiunile de prelucrare ale producatorului adezivului.

4.1.5 Modele detaliate

Indiferent de substructura aleasa si de sistemul de montare, in practica sunt uzuale urmatoarele modele detaliate care asigura
montarea continua si fara probleme in vederea placarii peretilor.

Formare de imbinari cap la cap si imbinari
Exista posibilitati numeroase pentru realizarea de Tmbinari si imbinari cap la cap (a se vedea figura 27 pana la 29). Totusi, este
important sa se asigure ca elementele dispun de spatiu suficient pentru dilatare.

m Bin

Figura 27 Figura 28 Figura 29
inchidere superioara
Inchiderea superioara a placarii peretilor trebuie sa se afle la distanta de tavan pentru a asigura ventilatia functionala si este
folosita pentru ventilatia interna. Distanta dintre tavan si laminatul compact ofera, de asemenea, jocul de dilatare necesar.

Pentru a asigura functionalitatea completa a ventilatiei, distanta fata de tavan trebuie sa corespunda cel putin dimensiunii

@ qualityaustria [ o Y ol s Y e

SYSTEMZERTIFIZIERT] I:Net

1SO 9001:2015 NR.00184/0

Persoana PM pentru mobilier si amenajari interioare Instructiuni de prelucrare Pagina 14 din

responsabila: 29



MORE FROM WOOD. E EGCGLCER

Revizie: 03
Data: 19/12/2022

spatiului de ventilatie.

1 Gol de aer
2 Banda de montare
3 Adeziv

Figura 30: Inchiderea superioaré a placaérii peretilor

inchidere inferioara
inchiderea inferioara a placarii peretilor cu laminat compact se poate realiza in doua moduri.

Inchiderea la o distanta de pardoseal functioneaza in general la fel ca inchiderea laminatului compact. Distanta dintre
laminatul compact si pardoseala ofera o circulatie a aerului suficienta in spatele laminatului compact si previne formarea
umiditatii in spatele placarii peretilor. Dar trebuie s& se respecte o distantd minima de 50 mm fata de pardoseala. Bazele
instalate trebuie sa fie cat mai subtiri posibil, astfel incat sa ramana disponibila o sectiune transversala cat mai mare pentru
ventilare.

Gol de aer
Baza dala

Imbinare cu silicon

Distantd minima péna la pardoseala 50 mm

A WN PP

Figura 31: Inchiderea inferioaré a placérii peretilor

O instalare la acelasi nivel cu pardoseala, utilizata in principal pentru laminate compacte in spatiile pentru dus, necesita ca
laminatul compact sa nu fie asezat direct pe pardoseala, deoarece placa se va dilata si contracta. Banda de compresie mentine
distanta necesara in timpul instalarii, asigurand jocul de dilatare ulterioara a placii.

Rostul dintre laminatul compact si pardoseala poate fi etansat ulterior cu o imbinare cu silicon pentru a preveni patrunderea
umezelii. Pentru a imbunatati aderenta siliconului, cantul laminatului compact trebuie sa fie tesit. Pentru a permite aerului sa
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circule in cazul inchiderii inferioare, rostul de ventilare trebuie sa fie cat mai mare posibil.

1 Banda de compresie (banda de etansare)
2 Tmbinare cu silicon

Figura 32: Instalare la acelasi nivel cu pardoseala pentru zona de dus

Solutie pentru colturi

Tn cazul solutiilor pentru colturi cu laminate compacte in medii umede, intre laminatul compact si perete trebuie sa existe si o
distant& cel putin egala cu grosimea substructurii. imbinarea la colt dintre cele doua laminate compacte trebuie s fie suficient
de mare, astfel incat modificarile de dimensiune cauzate de schimbarile ambientale sa poata fi compensate. Daca imbinarea la
colt trebuie etansata, de exemplu daca este folosita in spatii pentru dus, acest lucru se realizeaza din nou cu ajutorul benzii de
compresie, pentru a crea jocul de dilatare. Rostul dintre laminatele compacte individuale este protejat de patrunderea umiditatii
cu o imbinare cu silicon suplimentara (figura 33). Si aici este recomandata finisarea cantului cu o tesitura.

1 Fasie de laminat compact

2 Banda de compresie (banda de etansare)
3 Imbinare cu silicon

4 Laminat compact

Figura 33: Solutie de colt in zona umeda

imbinare de suprafata

O solutie uzuala de protectie la impact pentru placarea peretilor in spitale implica utilizarea laminatului compact ca placare a
peretilor la jumatatea Tnaltimii. In acest scop, este necesara o tranzitie uniformé de la laminatul compact la placa de rigips.
Pentru a asigura aclimatizarea functionala a laminatului compact, se poate utiliza o consola din otel inoxidabil ca finisaj optic
(figura 34).
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1 Placa din fibre de gips cu tapet
2 Consola din otel inoxidabil
3 Laminat compact

L

Figura 34: Instalare incastrata

Instalare directa

Pentru placarea partiala a peretilor, placile de laminat compact sunt de obicei fixate direct pe perete prin intermediul imbinarilor
vizibile cu suruburi. Deoarece nu exista ventilatie in spatele elementelor, trebuie instalata o protectie impotriva umezelii intre
laminatul compact si perete. Se recomanda o inaltime maxima a laminatului compact de 300 mm. Protectia impotriva umezelii
trebuie aplicata pe partea cu peretele.

1 Laminat compact
2 Protectie impotriva umezelii

Figura 35: Instalare directa

Posibila protectie impotriva umezelii

Acoperiri lichide
— OTTO CHEMIE: folie lichidd OTTOFLEX
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— FERMACELL: folie lichida Fermacell
— KNAUF: etansant de suprafata Knauf

Membrane de etansare
— OTTO CHEMIE: Membrana de etansare OTTOFLEX
— KNAUF: membrané de etansare si decuplare Knauf

4.2 Pereti despartitori pentru toalete si dusuri

Cand se utilizeaza laminatul compact in amenajarile sanitare, este important sa se asigure in timpul proiectarii si al instalarii
faptul ca laminatul compact nu retine apa si ca incaperea dispune de ventilatie suficienta. Este obligatoriu sa se utilizeze numai
materiale de constructie si dispozitive de fixare fara coroziune. Aplicarea in zone cu umiditate mare necesité consolidarea
mecanica a imbinarilor la colt, de exemplu utilizadnd dibluri sau cleme si utilizarea unui sistem adeziv care este impermeabil
dupa aplicare. Pentru utilizarile comerciale care presupun uzura accentuata, trebuie pastrata o distanta de minimum 120 mm
intre pardoseala si marginea inferioara a placii.

1 Distanta de 120 mm

Figura 36

Este important sa se asigure o ventilatie adecvata in incaperi si uscarea laminatului compact dupa utilizarea cabinei de dus.

Substructurile subiacente minerale permeabile precum peretii si/sau ipsosul trebuie grunduite cu o bariera elastica
impermeabila. Aceasta bariera este in general aplicata cu pensula si previne patrunderea apei in substructura. Confederatia
Germana a Constructorilor pune la dispozitie o brosura pentru astfel de produse de etansare si bariere (,Bariere hidroizolatoare
pentru instalatiile cu dale si placi”).

Brosura descrie compusi de etansare prelucrati in stare lichida cu dale si placi pentru aplicatii la interior si exterior, luandu-se in
calcul clasa de expunere la umezeala si substructurile. Sistemele de etansare corespunzatoare se gasesc la pagina 11 la

sectiunea ,Instalare directd”. Clasele de expunere la umiditate a materialului trebuie agreate cu producatorii sau furnizorii. Este
obligatorie respectarea instructiunilor de prelucrare ale producatorilor relevanti.

ATENTIE

= Etansarea panoului suport pentru placarea dusului

= Folositi intotdeauna elementele pentru usile cabinei ca decupaje
longitudinale

= Laminatele compacte nu trebuie expuse acumularii de umezeala

= Este imperativ ca laminatele compacte sa poata crea o umiditate
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echilibrata pe partea din fata si din spate

Figura 37: Exemplu de aplicatie in zona sanitard © andreaswimmer.com

4.3 Usi pentru mobilier

Usile nu trebuie sa fie mai late decat inaltimea lor. Deoarece schimbarile de format in directie longitudinala au jumatate din
dimensiunea in directie transversala, se recomanda taierea in directie longitudinala a laminatului compact pentru foi de usi.
Diferentele excesive de temperatura sau umiditate relativa dintre fetele usii pot cauza deformarea laminatului compact. Din
acest motiv trebuie sa se asigure o circulatie suficienta a aerului, de exemplu la instalarea cabinelor de toaleta si a vestiarelor.
Latimea, inaltimea si greutatea usii sunt factorii decisivi pentru numarul de balamale necesare. Alti factori, precum locul de
instalare sau anticiparea unei uzuri suplimentare din cauza atasarii de cuiere, de exemplu, pot varia mult de la caz la caz si
trebuie luati in calcul.

Din acest motiv, informatiile furnizate (a se vedea figura 38) trebuie considerate a avea doar rol orientativ pentru o usa cu
grosimea de 13 mm si o latime de pana la 600 mm. Se recomanda efectuarea unei montari provizorii. Pentru aplicatiile care
presupun solicitari intense, se poate monta o balama suplimentara la max. 100 mm sub balamaua superioara. Balamalele
superioare si inferioare trebuie amplasate la o distanta minima de 100 mm, masurata de la marginea exterioara a panoului.
Balamale adecvate sunt oferite, de exemplu, de Hafele, Blum (Expando T) sau Prameta (seria 3000) (a se vedea figura 39).
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Figura 38: Valori orientative pentru o usa cu grosimea de 13 mm Figura 39: Balama

Imagini: © Prameta

4.4 Blaturi de mese

Laminatul compact este foarte potrivit pentru aplicatii ca blat de masa, de exemplu pentru mobilier de birou, birouri, pupitre
scolare, mese pentru sali de conferinte si mese de lucru. Grosimea pléacii, distantele de montare si proiectia peste cadrul de
baza trebuie calculate in functie de sarcinile preconizate. Blaturile de masa trebuie sa aiba o grosime de minimum 10 mm, astfel
incéat sa fie disponibil suficient material pentru imbinarea sigura cu suruburi. Fixarea de substructura poate avea loc in mai
multe moduri. Este important sa se garanteze o asamblare fara tensiuni. Suruburile pot fi introduse direct in placa sau se poate
utiliza un diblu filetat. Punctele de fixare in substructura trebuie implementate cu suficient joc de dilatare necesar. Diametrul
gaurii trebuie sa fie cu 2 pana la 3 mm mai mare decat diametrul dispozitivului de fixare.

Figura 40: Fixarea recomandata a blatului de masa compact

Grosimea placii [mm] Proiectie [mm] Distanta de montare [mm]
10 max. 100 310
12 max. 150 390
13 max. 200 440
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Uberstand

Befestigungsabstand

Uberstand

Figura 41: Exemplu de aplicatie cu goluri

4.5 Instalare de blaturi de lucru compacte

Blaturile compacte sunt foarte des folosite ca blaturi de lucru in bucatarii sau pentru lavoare, datorita rezistentei la umiditate si
robustetii lor.

Totusi, la prelucrarea si construirea blaturilor de lucru compacte, modificarile de format trebuie sa fie luate in considerare de la
inceput. Modificarile ambientale duc la contractarea sau dilatarea blatului de lucru. In cazul blaturilor de lucru compacte,
schimbarea de format este la jumatate pe directie longitudinala faté de directia transversala. Ca regula, trebuie sa se asigure un
joc de dilatare de 2 mm/m. Mai multe informatii se gasesc la pagina 4 la sectiunea ,3. Procesare.”

4.6 Montarea chiuvetelor si a plitelor

Decupajele pentru plite sau chiuvete trebuie realizate conform masuratorilor si detaliilor de pozitionare si/sau utilizand
sabloanele furnizate de catre producéator. Garniturile de etansare atasate sau integrate ale producatorului trebuie utilizate n
functie de instructiunile de instalare — a se vedea figura 42.

La realizarea de decupaje in blatul de lucru compact trebuie respectate informatiile de la sectiunea 3.1 ,Decupaje” in vederea
evitarii fisurarii.

Canturile decupate trebuie protejate cu grija impotriva patrunderii umiditatii. Este adevarat ca blatul de lucru compact are o
structura de placi omogena si impermeabilad, ceea ce face ca etansarea imbinarilor sa nu fie absolut necesara. Totusi, aceasta

din urma impiedica patrunderea umiditatii in corp.

Consola de fixare
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Figura 42: Consola de etansare si fixare

Asigurati centrarea corecta si o marja de siguranta adecvata fata de cantul decupat, in special pentru plite. Urmati instructiunile
producatorului. Din motive de siguranta, plita nu trebuie sa se sprijine pe cantul decupat, intrucét, , in anumite conditii de
functionare, temperaturile pot creste pana la 150° C. Alte optiuni sunt instalarea Tncastrata sau o solutie cu substructura.

1 Distanta de 12
mm

Figura 43: Instalare incastrata Figura 44: Instalarea substructurii

La montarea chiuvetelor, este necesara o solutie speciala pentru blatul de lucru compact. Tn acest scop, se ofera setul de fixare
EGGER, care asiguré o instalare simpld — a se vedea figura 45. Tn legatura cu blaturile de lucru compacte, fasiile de fixare sunt
lipite pe cant — a se vedea figura 46. Pentru mai multe informatii detaliate, consultati fisa tehnica ,Set de fixare pentru chiuvete
EGGER".

Pentru lipirea setului de fixare, ar trebui utilizat un sistem adeziv si egalizare a tensiunii, cum ar fi Ottocoll M500 de la Otto
Chemie. Mai multe recomandari de adezivi se gasesc in sectiunea ,3.3. Lipire” de la pagina 6.

lipit

Figura 45: Instalare cu kitul de instalare EGGER Figura 46: Plinte lipite pe margine

Restul blatului de lucru nu trebuie sa masoare mai putin de 50 mm Iatime n niciun loc. Din motive de ergonomie, distanta dintre
zona plitei si un dulap vertical nu trebuie sa fie mai mica de 300 mm. Asigurati marja de siguranta specificata de producatorul
plitei. Aceeasi distanta este recomandata pentru spatiul dintre chiuveta si plita — a se vedea figura 47.
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Figura 47: Distanta recomandaté intre chiuveta si plita

Atat din motive de siguranta, cat si din motive de ergonomie, proiectarea bucatariilor trebuie discutatd cu un specialist in bucatarii,
iar montajul trebuie efectuat de un specialist autorizat. in special racordurile la curent, gaz si alimentare cu apa trebuie realizate
de specialisti calificati. In zona imbinarilor de colt, trebuie avuta in vedere o distantd minim& de 300 mm la planificarea decupajelor
sau adanciturilor — a se vedea figurile 48 si 49.

2 300mm

Figura 48: Distanta minima corecta de 300 mm Figura 49: Distanta minima incorecta

Odata ce sectiunile decupate au fost realizate in blaturile de lucru, orice alt transport trebuie realizat cu cea mai mare grija
pentru a preveni ruperea placii. Blaturile de lucru compacte trebuie transportate vertical, deoarece decupajele au un risc mai
mare de deteriorare daca placile sunt transportate orizontal.

Pentru dulapurile inferioare conventionale, se poate utiliza, in general, o structura standard. La realizarea dulapurilor inferioare
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pentru chiuvete si/sau plite, se recomanda asamblarea cu traverse metalice — a se vedea figura 50. Blatul de lucru compact
este asigurat impotriva unei posibile indoiri de traversa metalica, deoarece blaturile de lucru sunt slabite din cauza decupajelor
pentru chiuveta si/sau plita, iar suprafata de contact pe dulapurile inferioare este redusa la minimum.

Pe langa stabilizare, traversele metalice servesc si la fixarea blatului de lucru sau a placilor — a se vedea figura 51.

I

Figura 50: Stabilizare cu traverse metalice

Figura 51: Stabilizare cu traverse metalice

Pentru montarea traverselor metalice, trebuie realizate gauri in partile laterale ale dulapurilor. Sablonul de gaurire prevede doua
gauri cu @ 8 mm si adancime 7 mm. Mai trebuie realizata si o gaura cu @ 5 mm si adancime 13 mm, daca fixarea se realizeaza

cu un surub Euro 6,3 x 13 mm — a se vedea figurile 51 si 52.

55mm

24 mm 25 mm 15,5 mm

@8mm @5mm @8 mm

Figura 51: Distante recomandate pentru gaurile nestrapunse

Figura 52: Exemplu de aplicare

Traversele metalice EGGER sunt disponibile pentru dulapuri cu latimi de 600, 800, 900, 1.000 si 1.200 mm, precum si pentru
diferite grosimi ale peretilor dulapurilor. Suruburile de fixare furnizate se utilizeaza pentru montarea blaturilor de lucru compacte.
Retineti ca surubul de fixare este Tnsurubat in blatul de lucru prin gaura canelata din traversa metalica.

Pentru informatii mai detaliate, va rugam sa consultati fisa tehnica , Traverse metalice EGGER pentru dulapuri inferioare”.
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n general, o lungime a blatului de lucru de 4.100 mm fnseamna c& se evitd imbinarea panourilor. Pe de alta parte, imbinarile de
colt ale blatului de lucru sunt uzuale. Acestea nu trebuie sa fie slabite de deschideri interioare sau decupaje, precum cele pentru
plite sau chiuvete. Imbin&rile de colt la blaturile de lucru se realizeaz& prin imbinare pe ferastraie circulare sau rindeluire pe rindele
CNC si/sau utilizand rindele de méana, cu ajutorul sabloanelor — a se vedea figurile 53 si 54.

g o

Figura 53: Blat de lucru cu imbinare de colf, pe imbinari in unghi ascutit

Figura 54: Blat de lucru cu imbinare de colt

Imbinérile blatului de lucru si imbinarile de colt trebuie s& se potriveasca precis si ermetic. La blaturile de lucru compacte,
etansarea nu este necesara datorita structurii omogene a placilor. Cu toate acestea, etansarea imbinarilor impiedica
patrunderea umiditatii Tn corpul mobilierului. Tn acest scop a fost special dezvoltata solutia de etansare EGGER pentru
etansarea imbinarilor (Tmbinari de colt) blaturilor de lucru pentru bucatarii. Solutia de etansare impiedica in mod fiabil
patrunderea umiditatii si a lichidelor in imbinarea cap la cap. Este rezistenta la detergenti, apa, grasimi, uleiuri etc. si este
disponibila in gri, alb, negru si maro. Continutul tubului de 10 g este suficient pentru o lungime medie de imbinare de 600 mm —

a se vedea figura 55.

Figura 55: Lipirea imbinarilor cap la cap
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Blatul de lucru are deja o frezare tesita pe marginile longitudinale. Tn cazul in care laturile transversale sunt, de asemenea, tesite,
se poate renunta la frezarea de contur uzuala pentru imbinarile de colt. Tesitura separéa cele doua blaturi de lucru unul de celalal,
adica sanfrenul de pe partea din fata a blatului este accentuat in mod deliberat, asa cum se intdmpla si in cazul blaturilor de lucru
care imita piatra - a se vedea figura 56. Daca blatul de lucru compact urmeaza sa fie taiat la lungime, se recomanda aplicarea
unei tesituri cu design identic.

Figura 56

Aplicarea solutiei de etansare incepe cu perforarea membranei de inchidere a tubului, urmata de insurubarea suportului de
aplicare de culoare neagra — a se vedea figura 55. Suportul de aplicare este apoi ghidat de-a lungul partii superioare a imbinarii
cap la cap a blatului de lucru, iar compusul de etansare este presat uniform atunci cand iese din tub. Imediat dupa aplicarea
etansantului, blaturile de lucru trebuie imbinate si insurubate. Orice reziduu scurs trebuie indepartat imediat cu un produs de
curatare adecvat.

Pentru informatii mai detaliate si combinatiile recomandate de culori pentru respectivele decoruri de blaturi de lucru, consultati
fisa tehnica ,Solutie de etansare EGGER pentru imbinarile de colt”.

Blaturile de lucru individuale se ataseaza utilizand sisteme de fixare mecanica (conectori pentru blaturi de lucru) si sunt fixate in
loc prin folosirea de mijloace de fixare, asa-numitele ghidaje elastice/lamele, precum si adeziv suplimentar. Blatul de lucru
compact necesita utilizarea unor conectori speciali ca urmare a grosimii reduse a materialului. EGGER ofera conectorii
corespunzatori ca set adecvat pentru blaturi de lucru cu grosime de 12 mm — a se vedea figura 57. Locasul frezat in laminatul
compact pentru conector este frezat pana la o adancime de 8 mm. Pentru detalii suplimentare, a se vedea figura 58.
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Figura 57: Fixare cu conector pentru blaturi de lucru Figura 58: Locas frezat pentru conector

Pentru informatii suplimentare, consultati fisa tehnica ,Conectori EGGER pentru blaturile de lucru”. Numarul de conectori pentru
blatul de lucru depinde de latimea blatului de lucru. Se folosesc Th mod obisnuit doi conectori pentru latimi de < 799 mm si trei
conectori pentru blaturi de lucru cu o latime = 800 mm. Faptul ca imbinarea cap la cap se realizeaza la acelasi nivel se
datoreaza folosirii suprafetei blatului de lucru sub formé de cant de referintad pentru frezarea nuturilor pentru ghidajele elastice si
prin asigurarea asezarii ferme a acestora.

Procedati dupa cum urmeaza:

1. Asezati blaturile de lucru pe cadrul aliniat al dulapurilor si verificati pozitionarea corecta a imbinarilor, inclusiv a
ghidajelor elastice si a nuturilor.

2. Aplicati adezivul asa cum este descris la punctul 3.3.1 Lipirea imbinarilor cap la cap.

3. Aplicati compusul de etansare (de ex. solutia de etansare EGGER) uniform si continuu pe cantul superior frezat sau
taiat, cu ajutorul unui suport de aplicare, daca este necesar. Trebuie sa faceti acest lucru chiar nainte de a insuruba
conectorii pentru blatul de lucru.

4. Tmbinati blaturile de lucru, introduceti feroneria si strangeti usor suruburile. Aliniati blaturile de lucru pe orizontala cu
ajutorul unor pene sau parghii si pe verticala cu ajutorul unui ciocan cu cap de cauciuc sau a unor cleme G (utilizati
blocuri de amortizare). Strangeti manual conectorii pentru blatul de lucru dupa aliniere. La strangere, trebuie sa aveti
grija ca cele doua suprafete ale blaturilor de lucru sa ramana aliniate si solutia de etansare sa iasa. Nu supuneti
blaturile de lucru solicitarilor atata timp céat solutia de etansare se intareste.

5. Indepartati imediat excesul de solutie de etansare. Curétati suprafata blatului de lucru utilizand un agent de curatare
adecvat, cum ar fi un detergent cu acid citric sau acetona. Precautie: acetona poate afecta suprafata daca este lasata
pe ea o perioada indelungata. Prin urmare, recomandam mascarea zonei imbinarii cu banda de mascare.

4.8 Fixarea si imbinarea peretilor

nainte de a etansa latura lunga a blatului de lucru la perete, asigurati-va nu numai ca este sustinuta corespunzator, ci si ca este
imbinata cu sub-cadrul. In caz contrar, pot aparea solicitri care vor afecta imbinarea de etansare.

Pentru imbinarea cu corpul, placile pot fi imbinate fie prin insurubare (instructiuni la 3.4), fie prin incleiere (instructiuni la 3.3). La
incleiere, asigurati-va ca utilizati un sistem adeziv cu elasticitate permanenta cu un adeziv cu grosime necesara pentru a putea
absorbi elastic toate miscarile placii. Indiferent de tipul de fixare ales, este necesar sa se asigure un joc de dilatare de 2 mm/ml.
Pentru ventilarea adecvata a laminatului compact, este necesar ca partea superioara a corpului sa fie proiectata ca traversa (a
se vedea figura 59).
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Figura 59: Partea superioara cu traversa

Imbinarile la colt ale celor doua blaturi de lucru se realizeaza cu discuri de conectare impermeabile, cum ar fi lamelele.

La fixare, asigurati-va ca blatul de lucru nu este inclinat inspre perete. Acest lucru va cauza acumularea de apa in zona de
imbinare. Curatati si degresati in jurul zonei solutiei de etansare, atat pe blatul de lucru, cat si la imbinarea cu peretele si pre-
tratati cu un agent de lipire, n functie de compusul etansare utilizat.

Este recomandabil sa folositi o placa laminata ca panou de spate intre corpurile mobilei de bucatarie. Informatii detaliate cu
privire la prelucrare si instalare se gasesc pe internet la produsul ,Panouri de spate” din sectiunea de descarcare.

5. Recomandari privind curatarea si intretinerea

Datorita suprafetei sale igienice si dense, laminatul compact EGGER nu necesita intretinere speciala. Ca regula generala, petele
si substantele varsate, cum ar fi ceaiul, cafeaua si vinul etc., trebuie curatate imediat, deoarece, dupa uscare, efortul de curatare
este mai mare. Daca este necesara curatarea, se vor folosi agenti de curatare delicati. Agentii de curatare nu trebuie sa contina
componente abrazive Tn special, intrucat acestea pot avea un efect negativ asupra gradului de luciu sau pot zgéaria suprafata.

Pentru utilizarea zilnica trebuie respectate urmatoarele indicatii:

— Asezarea tigarilor aprinse pe suprafata laminatului compact provoaca deteriorarea suprafetei. Utilizati intotdeauna
0 scrumiera.

— Laminatul compact nu trebuie utilizat ca suprafata pentru taiat, deoarece pot aparea urme de taieturi chiar si pe suprafata
laminatului compact. Utilizati intotdeauna un tocator.

— Trebuie evitata asezarea obiectelor fierbinti, cum ar fi oale si tigéi, pe suprafata laminatului compact direct de pe plita sau
direct din cuptor, deoarece gradul de luciu se poate modifica sau se pot produce deteriorari ale suprafetei in functie de nivelul
de caldura. Utilizati intotdeauna protectii termice.

— Lichidul varsat trebuie intotdeauna sters sau curatat imediat deoarece expunerea indelungata la anumite substante
poate schimba gradul de luciu al suprafetei laminatului compact. Tn special in zonele din jurul decupajelor si imbinarilor, lichidele
varsate trebuie sa fie sterse intotdeauna complet si repede.
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— Aceste recomandari se aplica indeosebi suprafetelor mate de laminat compact, intrucat semnele de uzura sunt mai vizibile in
cazul acestora. Informatii mai detaliate sunt disponibile in brosura noastra ,,Recomandari de curatare si intretinere pentru
suprafetele produselor”, la adresa www.egger.com/compactlaminate.

6. Eliminare

Datorita valorii calorice foarte ridicate, laminatul compact este foarte adecvat pentru eliminarea prin mijloace termice in instalatii
de ardere de profil. In general, trebuie sa se respecte legile si reglementarile nationale specifice cu privire la eliminare.

Nota:

Aceste instructiuni de prelucrare au fost redactate cu atentie, in conformitate cu informatiile pe care le detinem. Informatiile furnizate se bazeaza pe experienta practica si pe teste interne si
reflectd starea actuala a cunostintelor noastre. Scopul acestora este unul pur informativ si nu constituie o garantie in ceea ce priveste proprietatile produsului sau caracterul adecvat al acestuia
pentru aplicatii specifice. Nu ne asumam nicio raspundere pentru niciun fel de greseli, erori in ceea ce priveste standardele sau pentru greseli de tipar. in plus, dezvoltarea continua a
laminatului compact EGGER, precum si modificarea standardelor si a documentelor publice pot avea ca rezultat modificari de natura tehnica. Din acest motiv, continutul instructiunilor de
prelucrare nu trebuie echivalat unor instructiuni de utilizare, sau ca avand caracter obligatoriu din punct de vedere legal. Se aplica termenii si conditiile noastre generale.
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