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Instrukcja obrobki

Laminaty kompaktowe EGGER

1. Przechowywanie

Laminaty kompaktowe EGGER nalezy przechowywa¢ w zamknietym, suchym pomieszczeniu, w temperaturze okoto 18°C do
25°C przy wilgotnosci wzglednej wynoszacej okoto 50% do 65%. Po usunigciu oryginalnego opakowania laminaty kompaktowe
nalezy przechowywaé na poziomych, petnopowierzchniowych, prostych i stabilnych podktadach ochronnych. Nalezy unikac
bezposredniego kontaktu ptyt z podiozem oraz promieniami stonecznymi. Do zabezpieczenia gornej i dolnej ptyty nalezy uzy¢
laminowanej ptyty ochronnej (a nie ptyty surowej) o co najmniej takim samym rozmiarze (patrz rys. 1).

Rysunek 1: Przechowywanie poziome laminatéw kompaktowych

Jezeli sktadowanie w pozycji poziomej nie jest mozliwe, laminat nalezy przechowywa¢ pod katem okoto 80°, na stojaku
zapewniajgcym podparcie dla catej powierzchni z przeciwpodparciem. Do przechowywania w pozycji pionowej rowniez nalezy
uzy¢ laminowanej ptyty ochronnej o co najmniej takim samym rozmiarze (patrz rys. 2 i 3).
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Rysunek 2: Poprawne przechowywanie laminatéw Rysunek 3: Niepoprawne przechowywanie laminatéw kompaktowych

kompaktowych

1.1 Przenoszenie

Po usunieciu opakowania, a przed przystgpieniem do obrdbki, laminaty kompaktowe nalezy sprawdzi¢ pod katem widocznych
uszkodzen. Ze wzgledu na dos$¢ duzg mase piyty zalecana jest szczegdlna ostroznos¢ podczas transportu i przenoszenia
laminatow kompaktowych. Zasadniczo wszystkie osoby, ktore transportujg lub przenosza ptyte, powinny posiadac takie $rodki
ochrony indywidualnej jak rekawiczki, obuwie ochronne i odpowiednie ubranie robocze. Plyty nalezy podnosi¢. Nie wolno
przeciggac lub przesuwacé laminatéw skierowanych do siebie dekorem (por. rysunek 4).

Rysunek 4: Poprawne podnoszenie laminatéw kompaktowych

1.2 Kondycjonowanie

Laminaty kompaktowe reagujg na zmiane warunkéw otoczenia zmiang wymiaréw. Z tego powodu warunki podczas
przechowywania i obrébki powinny jak najbardziej odpowiada¢ warunkom stosowania produktu. Przed montazem elementy
z laminatu kompaktowego wymagajg kondycjonowania przez odpowiedni czas w miejscu montazu i w warunkach poézniejszego
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uzytkowania. Do tych zalecen dotyczgcych przechowywania nalezy sie stosowac rowniez na budowie.

2. Obrébka

Z powodu wysokiej gestosci i wymaganej duze;j sity ciecia obrobka laminatéw kompaktowych powoduje szybsze zuzycie narzedzi
niz w przypadku innych produktéw drewnopochodnych. Aby zapewni¢ optymalne ciecie i zapobiec powstawaniu nieprzyjemnego
zapachu, nalezy uzy¢ ostrych ostrzy. Najczesciej uzywa sie narzedzi z weglika. Narzedzia pokryte diamentem sg polecane przy
obrébce duzych iloéci ptyt i w zautomatyzowanych centrach obrébczych. Aby osiggng¢ zadowalajgce rezultaty, nalezy zadbaé
o dobry stan narzedzi. Aby zapewni¢ ekonomiczng obrobke, zwitaszcza przed realizacjg duzej partii produkcyjnej lub
wymagajgcego projektu, zaleca sie konsultacje z producentem w kwestii wyboru najwlasciwszych narzedzi.

2.1 System odpylania

Zagrozenie dla zdrowia wskutek wytwarzania pytu
Podczas obrobki moze powstawac pyt. Istnieje ryzyko uczulenia skory i drog oddechowych. W zaleznosci od sposobu obrébki
i wielkosci czgsteczek moga wystapi¢ dalsze zagrozenia dla zdrowia, zwtaszcza w przypadku wdychania pytu.

Powstawanie pyilu nalezy uwzglednia¢ przy ocenie ryzyka w miejscu pracy. W szczegolnosci w przypadku proceséw obrobki
mechanicznej (np. pitowanie, struganie, frezowanie) nalezy stosowac system odpylania zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
BHP. Jesli nie ma systemu odpylania, nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych.

Zagrozenie pozarem i wybuchem
Pyt powstajgcy podczas obrébki moze prowadzi¢ do zagrozenia pozarem i wybuchem. Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepisdw bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowe;j.

2.2 Formatowanie i nawiercanie

Podczas docinania laminatow kompaktowych do odpowiednich rozmiaréw zaleca sie stosowanie pilarek do rozkroju ptyt, czyli
formatowych. W celu uzyskania dobrych efektéw ciecia nalezy wzigé pod uwage stosunek liczby zebdéw (Z), predkosci ciecia (vc)
oraz posuwu (vf). Do prac wykonczeniowych na budowie mozna stosowac¢ pilarko-zagtebiarki i odpowiednie prowadnice.

Prosze pamietac:

= Uktada¢ widoczng strong (strong dekoru) w gore

= Nalezy zwrdci¢ uwage na poprawne wysuniecie tarczy pity.

= Dostosowanie liczby obrotow i liczby zebdw do predkosci posuwu

= Aby uzyskac czyste ciecia na spodzie ptyty, zaleca sie stosowanie
podcinaka tarczowego.

W zaleznos$ci od wysunigcia tarczy pity zmieniajg sie katy wejscia i wyjscia, a tym samym jakos$¢ krawedzi cigcia. Jezeli gorna
krawedz ciecia przestanie by¢ czysta, tarcze pity nalezy ustawi¢ wyzej. W przypadku nieczystego ciecia na spodzie ptyty tarcze
nalezy ustawic nizej. Nalezy okresli¢ optymalne ustawienie wysokosci.

Do maszynowej obrébki laminatow kompaktowych zaleca sie narzedzia pokryte diamentem, ograniczona jest natomiast
przydatno$¢ narzedzi pokrytych weglikiem. Nie nalezy uzywac tarcz segmentowych, gdyz zbyt duze naciecie w obszarze
nakfadania zazwyczaj pozostaje widoczne. Ze wzgledu na wysoki docisk pity szczegodlnie wazne jest zabezpieczenie obrabianego
przedmiotu i kontrola narzedzia. Mozna wybra¢ jedng z wielu opcji profilowania krawedzi. Pozostatosci frezowania mozna usungc¢
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przez szlifowanie. Jednorodny kolor obrzeza mozna uzyskaé¢, naktadajgc na krawedz niewielkg ilo$¢ oleju bezsilikonowego. By
unikngc ryzyka zranienia, ostre krawedzie i rogi ptyty nalezy zaokragli¢. Do obrébki laminatow kompaktowych EGGER nadajg sie
nastepujgce oleje bezsilikonowe: Innoplast Protector firmy Innotec oraz ogélnodostepny olej Iniany.

Do wiercenia w laminatach kompaktowych najlepiej nadajg sie wiertta przeznaczone do tworzyw sztucznych. Nalezy stosowac
sie do zalecen producenta narzedzi. Mozna uzywac takze wiertet kretych do drewna lub metalu, jednak nalezy wtedy pracowac
przy mniejszej predkosci obrotowej i wolniejszym posuwie wiertta.

min. 1,5 min. 3

min. 3

Rysunek 5: Minimalne odlegtosci nawierconych otwordéw do krawedzi ptyty

Przy wierceniu na wylot laminaty kompaktowe powinny spoczywac¢ na stabilnym podtozu, ktére mozna przewierci¢. Nalezy
zapewni¢ sprawne usuwanie widréw. Zanim gtdwka wiertta przewierci sie przez spod ptyty, nalezy zmniejszy¢ predkos¢ posuwu,
aby unikng¢ wytaman i uszczerbieh na spodniej stronie otworu. W przypadku otworéw nieprzechodzgcych na wylot od spodu
nalezy zachowa¢ minimum 1,5 mm grubosci laminatu kompaktowego. Z kolei w przypadku otworéw wykonywanych réwnolegle
do powierzchni ptyty zaleca sie pozostawienie minimum 3 mm odstepu od krawedzi ptyty z kazdej strony (patrz rys. 5). Narzedzia
do ciecia, frezowania i wiercenia nalezy wybiera¢ zawsze zgodnie z zaleceniami producenta narzedzi.

>> Bardziej szczegotowe informacje znajdujg sie w punkcie zawierajgcym zalecenia dotyczgce obrobki i narzedzi do laminatow
kompaktowych EGGER na stronie www.egger.com/compactlaminate

3. Obrébka

Mimo dobrej stabilnosci wymiaréw laminatéw kompaktowych zmiany warunkéw otoczenia mogg powodowac niewielkie zmiany
formatu. Utozenie widkien w zastosowanym papierze rdzenia nadaje laminatowi kompaktowemu kierunek produkcyjny czyli
maszynowy (patrz rys. 6).
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Rysunek 6: Kierunek produkcyjny lub maszynowy laminatu

kompaktowego
Zmiany formatu w kierunku wzdtuznym sg okoto potowe mniejsze niz w kierunku poprzecznym. Dlatego tez na poczatku
projektowania i obrébki nalezy uwzgledni¢ zmiany formatu. Zwykle nalezy uwzgledni¢ szczeline dylatacyjng wynoszacg 2,0
mm/m. Przyczyng odksztatcenia elementéw z laminatéw kompaktowych mogg by¢ odmienne warunki po obu stronach ptyty.
Dlatego tez za okfadzing $cienng z laminatow kompaktowych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, ktéra umozliwi
wyréwnywanie temperatury i wilgotnosci oraz aklimatyzacije.

Kierunek produkgji laminatéw kompaktowych z obustronnym dekorem czesto mozna okresli¢ wytgcznie na podstawie wymiarow
produkcyjnych. Jedynym wyjatkiem sg dekory drewnopodobne lub inne dekory drukowane w okreslonym kierunku. Przy pracy
z formatkami nalezy podczas montazu zachowywac kierunek produkcyjny. Ze wzgledu na mozliwos¢ utraty orientacji w przypadku
ptyt docietych na wymiar kierunek maszynowy nalezy zaznaczy¢ na pozostatosciach ptyty.

Uwaga:

. Nalezy uwzgledni¢ szczeling dylatacyjng wynoszgcg 2,0 mm/m — montaz
laminatow kompaktowych zawsze nalezy realizowac bez naprezen.

= Zapewnienie odpowiedniej wentylacji z tytu — laminatom kompaktowym
nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ zrownowazenia poziomu wilgoci z przodu i z
tytu ptyty.

= Podczas montazu elementéw docigtych na wymiar nalezy zapewni¢ ten
sam kierunek produkcyjny.

3.1 Wyciecia

Woyciecia i podciecia, na przyktad na wtgczniki, kratki wentylacyjne lub punkty dostepu, muszg by¢ zaokrgglone, poniewaz ostre
krawedzie naroznikdw moga prowadzi¢ do pekania (patrz rys. 7 i 8 ponizej). Narozniki wewnetrzne powinny mie¢ promien
przynajmniej 5 mm. Wszystkie krawedzie muszg by¢ gtadkie, wolne od rys i peknig¢. Aby unikng¢ pekniec, nalezy wyobli¢ takze
wpusty i wreby. Wyciecia mozna wykonaé¢ bezposrednio frezarkg pionowg lub wstepnie nawierci¢ na rogach z zachowaniem
odpowiedniego promienia i dopiero pozniej wycig¢ od otworu do otworu. W przypadku zintegrowanych elementéw nalezy
pamieta¢ o zachowaniu wiasciwego odstepu ze wzgledu na mozliwe zmiany rozmiarow ptyty.
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Rysunek 7: Narozniki o promieniu 5 mm Rysunek 8: Narozniki o mniejszym promieniu

3.2 Polaczenia narozne

Potaczenia elementéw z laminatéw kompaktowych mozna wzmocni¢ dzieki rdwnoczesnemu zastosowaniu kleju i elementow
mocujgcych, prowadnic sprezynowych (np. wykonanych z laminatu kompaktowego) lub wrebow. Nalezy pamietac, ze elementy
z laminatu kompaktowego mozna ze sobg tgczy¢ wytgcznie z zachowaniem jednakowego kierunku produkcyjnego. Rysunki od 9
do 14 ponizej przedstawiajg przyktady wytrzymatych potgczen laminatéw kompaktowych.

Rysunek 9: Wpusty Rysunek 10: Wpusty/wreby Rysunek 11: Piéro i wpust

Rysunek 12: Sprezyna katowa Rysunek 13: Profile metalowe, mocowane na Rysunek 14: Pofgczenia profilowane
wkrety
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3.3 Klejenie

Klejenie dwoch elementéw z laminatu kompaktowego nalezy wykonac taki sposob, zeby umozliwi¢ ewentualng zmiane wymiaréw
ptyty. Aby unikng¢ naprezen, mozna skleja¢ ze sobg jedynie odpowiednio przygotowane laminaty kompaktowe zawsze w tym
samym kierunku produkcyjnym. Przed klejeniem ptyty wymagajg oczyszczenia z pytu, ttuszczu i zabrudzen, a takze ewentualnie
dodatkowej obrobki. Zaleca sie przeprowadzenie wtasnych prob. Nalezy stosowaé sie do wskazéwek producenta kleju
dotyczacych obrobki. Zaleznie od rodzaju zastosowania podczas klejenia nalezy przestrzega¢ ponizszych instrukcji:

3.3.1 Klejenie w produkcji mebli

Klejenie podwadjne i klejenie potaczen stykowych
Grubos¢ ptyt mozna wizualnie zwiekszy¢ przez zastosowanie podwaéjnego klejenia lub cokotéw. Podczas podwdéjnego klejenia na
obrzezu przykleja sie odpowiednie listwy z laminatow kompaktowych.

Klejenie potgczen stykowych, jak np. podczas tgczenia dwoch blatéw roboczych z laminatu kompaktowego, stanowi dodatkowe
wsparcie dla prowadnic sprezynowych / lameli. Bardziej szczegdtowe informacje zawiera punkt 4.7 Potgczenia blatu roboczego
i potgczenia narozne. W tym przypadku nalezy zapewni¢ ten sam kierunek maszynowy elementéw z laminatu kompaktowego.
Przyktadem odpowiedniego produktu jest wyrdwnujgcy naprezenia jednosktadnikowy klej 1K Ottocoll M500 firmy Otto Chemie.

Zalecane kleje:

OTTO CHEMIE INNOTEC JOWAT SIKA
Ottocoll M500 Adheseal Project Jowat 690.00 SikaTack* Panel
Ottocoll M560 Powerbond XS 330 15

Rysunek 15: Podwadjne klejenie

Polaczenie prostopadte / na ucios

W przypadku grubosci powyzej 100 mm lub jezeli dekor musi by¢é widoczny na krawedzi ze wzgledoéw estetycznych mozna
zastosowac potgczenia prostopadte (rys. 16). W pierwszej kolejnosci dwa taczone elementy przycina sie pod katem 45°.
Nastepnie obrabiany element umieszcza sie na ptaskiej powierzchni strong zewnetrzng do dotu w taki sposdb, aby koncéwki
ukosow stykaty sie ze sobg. Nastepnie na to potgczenie stykowe nakleja sie tasme klejgca.

Wazne, aby zapewni¢ ten sam kierunek elementéw. Nastepnie oba obrabiane elementy nalezy ostroznie odwrdécic. Natozy¢ klej
(rys. 17), a nastepnie podnies¢ do gory krétszy z obrabianych elementéw lub element, ktéry ma by¢ prostopadty (rys. 18). Element
prostopadty lub potgczenie na ucios nalezy podtrzymywac tasmg klejgcg we wiasciwej pozycji do momentu zwigzania kleju.
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Jednym z klejéw odpowiednich do tego celu jest Ottocoll P 85.

Zalecane kleje:

OTTO CHEMIE WURTH INNOTEC
Ottocoll P85 PUR Rapid Repaplast Repair
Ottocoll P86 16 17 18 Timber Fix 30

&

Rysunek 16: Potgczenie prostopadte laminatu kompaktowego Rysunek 17: Natozy¢ klej na ucios i ztozy¢ potgczenie

Rysunek 18: Przytrzymac element prostopadty i zabezpieczy¢
tasma klejgca

3.3.2 Klejenie elementéw wyposazenia wnetrz

Do klejenia laminatow kompaktowych uzywanych jako oktadziny $cienne nalezy uzywac trwale elastycznego systemu klejenia
przeznaczonego specjalnie do tego celu. Laminaty kompaktowe mozna klei¢ w charakterze oktadziny $ciennej do konstrukgc;ji
montazowej z litego drewna, multipleksu lub metalu. Nalezy zapewni¢ okreslong grubos¢ warstwy kleju, zdolng elastycznie
absorbowac¢ ruchy ptyty. Aby przyklei¢ laminaty kompaktowe do konstrukcji montazowej tak, aby nie byto widac¢ kleju na
powierzchni, zalecamy np. Panel-loc firmy MBE.

THIRD-PARTY VERIFIED
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Zalecane kleje:
OTTO CHEMIE JOWAT INNOTEC MBE SIKA PRO DKS
PART Technik
Ottocoll M500 Jowat 690.00 Adheseal Project Panel-loc SikaTack* Panel

Ottocoll M560 Powerbond XS 330

3.3.3 Klejenie powierzchniowe
Tylko w wyjgtkowych przypadkach mozliwe jest klejenie powierzchni o duzych wymiarach. Potgczenia narazone na dziatanie
duzych obcigzen, np. na drgania, uderzenia itp., wymagajg wzmocnienia mechanicznymi elementami tgczacymi.

Ze wzgledu na brak zdolnosci materiatu do absorbowania wilgoci lub powstatych gazoéw nie zaleca sie catopowierzchniowego
klejenia laminatéw kompaktowych EGGER do laminatow.

3.4 Potaczenia skrecane

Gwintowanie otworéow na wkrety w laminacie kompaktowym nie stwarza problemu. Mozna stosowac takze wkrety
samogwintujgce. Zalecane sg wkrety z mniejszym skokiem gwintu, gdyz gwarantujg wiekszg odpornosc na wyrywanie. W kazdym
wypadku nalezy wstepnie nawierci¢ otwér. W przypadku wysokich obcigzen rozciggajgcych zaleca sie korzystanie z kotkow
rozporowych, np. RAMPA typu ES lub RAMPA typu E dla laminatéw kompaktowych o niewielkiej grubosci, od 6 mm. Umozliwia
to takze wiekszy stopien prefabrykacji i utatwia demontaz. W przypadku potgczen skrecanych réwnolegtych do poziomu plyty
nalezy zapewni¢ odlegto$¢ co najmniej 25 mm, dobierajgc przy tym takg srednice nawiercanego otworu, by nie dopusci¢ do
pekania ptyty.

Powierzchniowe potgczenia srubowe z wywierconymi na wylot otworami muszg mie¢ wystarczajgcy luz na potrzeby wymiaréw
ptyt zmieniajgcych sie wraz ze zmiang wilgotno$ci i temperatury. Srednica otworu powinna byé o 2—-3 mm wigksza od érednicy
elementu mocujgcego. W ten sposdb mozna unikngé naprezen spowodowanych rozszerzaniem i kurczeniem podczas zmian
pogody. Nie zaleca sie stosowania wkretéw z tbem wpuszczanym (patrz rys. 19), poniewaz uniemozliwiajg one rozszerzanie ptyty.
Nalezy stosowac wkrety z tbem ptaskim (patrz rys. 20). Na rynku s3 tez wkrety réoznych producentéw (np. MBE) z powlekanym
tbem.

Rysunek 19: Nieprawidtowo Rysunek 20: Prawidtowo
UWAGA:
= Srednica otworu powinna byé o 2—-3 mm wieksza od $rednicy trzonu
wkretu.

= Nie uzywac wkretéw z tbem wpuszczanym
= Tworzenie punktéw luznych i statych
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Konstrukcja punktéw przesuwnych i mocowania na sztywno dotyczy projektéw pionowych i poziomych niezaleznie od
zastosowania (dodatkowe informacje w dalszej czesci).

3.4.1 Punkty mocowania na sztywno
Punkt mocowania na sztywno stuzy rébwnomiernemu roztozeniu rozszerzenia ptyty i powinien by¢ umieszczony jak najbardziej
posrodku elementu. Srednica otworu jest réwna $rednicy elementu mocujgcego.

Rysunek 21: Niepoprawne mocowanie laminatow kompaktowych

3.4.2 Punkty luzne

Z kolei srednica otworu dla punktu luznego powinna by¢ 2-3 mm wieksza niz Srednica elementu mocujgcego (patrz rys. 22).
Otwor powinien by¢ catkowicie przykryty gtowkg wkretu. W razie potrzeby nalezy uzy¢ podkifadek. Na rysunku na konstrukcji
montazowej utozono pas uszczelniajgcy EPDM w celu zapewnienia ochrony przed wilgocia. EPDM oznacza terpolimer
otrzymywany z monomerow etylenowo-propylenowo-dienowych. Jest to kauczuk syntetyczny. EPDM posiada wysokg odpornosc
na promieniowanie UV oraz wptyw czynnikéw atmosferycznych.

Wymagang szczeling dylatacyjng ustala sie na podstawie najwigkszej odlegtosci od punktu mocowania na sztywno do krawedzi
ptyty. Srednice otworu nalezy powiekszyé o 2 mm na kazdy metr dtugosci. Wkret nalezy umiescié doktadnie posrodku
nawierconego otworu. W razie potrzeby nalezy w tym celu uzy¢ wtasciwego szablonu do wiercenia. Do zastosowan wewnatrz
pomieszczen mozna stosowac odlegtosci mocowan podane w ponizszej tabeli:

Rysunek 22: Poprawne mocowanie laminatéw kompaktowych

Grubosci ptyty Maksymalny odstep miedzy elementami
mocujgcymi

[mm] a [mm] b [mm]

8 790 500
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4. Zastosowania

4.1 Oktadziny scian

Dzieki swojej wytrzymatosci i przydatnosci do codziennych zastosowan laminaty kompaktowe EGGER szczegdlnie nadajg sie do
uzycia w charakterze wewnetrznych oktadzin sciennych. Minimalna grubos¢ plyty zalecana do tego typu zastosowan wynosi 8
mm. Przed potozeniem oktadziny materiat nosny powinien by¢ catkowicie suchy. Nalezy zawsze zapewni¢ odpowiednig
wentylacje od tytu oraz aklimatyzacje ptyt. Materiatu nie nalezy poddawac¢ dziataniu ukrytej wilgoci. Wszystkie potgczone elementy
muszg zachowywac jednakowy kierunek produkcyjny.

4.1.1 Konstrukcja nosna i wentylacja tylna
Laminaty kompaktowe nalezy mocowac¢ na stabilnym, sztywnym i odpornym na korozje stelazu, zdolnym nie tylko utrzymac ciezar
oktadziny Sciennej, ale takze zapewniajgcym prawidtowg wentylacje pomiedzy elementami. W przypadku stosowania tzw. suchej
zabudowy laminaty kompaktowe nalezy trwale przymocowac do konstrukcji nosne;j.

Wybér elementéw mocujgcych zalezy od stelaza, na kiérym ptyty bedg mocowane, oraz od masy oktadziny $ciennej. Przyczyng
odksztatcenia elementéw mogg by¢ odmienne warunki po obu stronach ptyty. Dlatego wszystkim zamontowanym oktadzinom
$ciennym z laminatu kompaktowego nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje za panelami, ktéra umozliwi wyréwnywanie
temperatury i wilgotnosci. Wentylacja musi by¢ skierowana w strone pomieszczenia.
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W przypadku braku wentylacji z tytu lub odstepu wentylacyjnego mniejszego niz 2 cm podtoza nosne z materiatu absorpcyjnego,
np. $ciany lub tynki, nalezy powlec elastyczng wodoodporng powtokg barierowg. Systemy, ktérych mozna
uzy¢ w tym celu, opisano w punkcie ,Montaz bezposredni” na stronie 16.

Te powtoki barierowe zwykle majg posta¢ powtok malarskich. Zapobiegajg one przenikaniu wody do muru, co jest bardzo istotne
w przypadku pomieszczen o wysokiej wilgotnosci. Bardziej szczegotowe informacje na temat stosowania laminatow
kompaktowych w warunkach wilgotnych znajduja sie na stronie 17 w punkcie pt. ,Zabudowy sanitariatéw i prysznicow”.

Pionowe belki konstrukcji no$nej nie zaburzajg na ogdt cyrkulacji powietrza. W przypadku poziomo utozonych belek nosnych
nalezy zapewni¢ wtasciwg konstrukcje, ktéra umozliwi odpowiednig wentylacje. Aby umozliwi¢ catopowierzchniowe i wolne od
naprezen mocowanie ptyt, stelaz powinien by¢ idealnie pionowy. Wiasciwa rama do montazu paneli sktada sie z pionowych
listew z drewna, aluminium lub laminatu kompaktowego.

Maksymalny odstep pomiedzy listwami lub miedzy listwami a konstrukcjg nosng zalezy od grubosci wybranego laminatu
kompaktowego. Nie nalezy zastania¢ miejsc doptywu i odptywu powietrza, by nie zaktdcac cyrkulacji powietrza. Nalezy zwracaé
takze uwage, aby wilgotnos¢ oktadanej panelami Sciany nie roznita sig zbytnio od wilgotnosci gotowych paneli Sciennych.

Wyrdznia sie:

— widoczne mocowanie mechaniczne,
— niewidoczne mocowanie mechaniczne,
— niewidoczne mocowanie klejone.

UWAGA

= Montaz laminatéw kompaktowych musi by¢ wolny od naprezen.

. Laminatom kompaktowym nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ zrownowazenia
poziomu wilgoci z przodu i z tytu ptyty.

4.1.2 Widoczne mocowanie mechaniczne
Mocowanie wykonuje sie przez zastosowanie wkretéw lub nitéw na konstrukcji no$nej. Nalezy wzig¢ pod uwage szczeline
dylatacyjng oraz odpowiednie umiejscowienie punktéw luznych i mocowania na sztywno. W przypadku drewnianej konstrukciji
nosnej do oddzielenia warstw nalezy uzy¢ tasmy EPDM. EPDM oznacza terpolimer otrzymywany z monomeréw etylenowo-
propylenowo-dienowych. Jest to kauczuk syntetyczny. EPDM posiada wysokg odporno$¢ na promieniowanie UV oraz wptyw
czynnikow atmosferycznych. Dostepne sg elementy mocujgce z lakierowanym tbem pasujgcym do dekorow. Nity muszg posiadac
element dodatkowy zapewniajagcy okoto 0,2 mm luzu nitu w punktach przesuwnych.
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1 Szczelina
powietrzna
2 Tasma EPDM

Rysunek 25: Widoczne mocowanie mechaniczne

4.1.3 Niewidoczne mocowanie mechaniczne
Niewidoczne mocowanie laminatu kompaktowego w formie zawieszenia umozliwia prosty demontaz i zapewnia wyzsze walory
estetyczne od widocznych metod mocowania. Plyty mozna usung¢ szybko i prosto. Zapewnia fatwy dostep do rur i kabli
zainstalowanych za elementami. Kolejng zaletg jest mozliwos¢ pozniejszej regulacji elementéow zaleznie od wybranej metody
montazu. Mozliwe jest takze mocowanie elementéw bez naprezen.

Dla wszystkich metod mocowania przez zawieszenie nalezy pozostawi¢ odpowiednig ilo$¢ miejsca, aby umozliwi¢ podwyzszanie
i obnizanie elementéw. Ta pustka powietrzna, czyli ,przestrzen montazowa”, jest widoczna jako linia cienia.

Zawieszenie za pomocg listew profilowych

W przypadku tej metody mocowania w poziomym stelazu ztobi sie wpust w taki sposob, aby umiescic w nim pidro listwy
przymocowanej do elementu $ciennego. Aby utatwi¢ dopasowanie, piéro przymocowanej do panelu listwy powinno by¢ wezsze
od wpustu. Przymocowana do elementéw z laminatu kompaktowego listwa nie powinna sie rozcigga¢ na catej dtugosci
elementdéw, lecz powinna by¢ przerywana, aby umozliwi¢ pionowg cyrkulacje powietrza. Mozna stosowac listwy o profilu ,Z” ze
sklejki lub metalu. Jesli nie mozna bezpiecznie zastosowac potgczenia skrecanego, elementy z laminatu kompaktowego mozna
dodatkowo przykleic.

Powieszenie przy pomocy metalowych elementow
Do mocowania paneli sciennych istniejg takze systemy metalowych wieszakow (patrz rys. 26). Aby zagwarantowac bezpieczny
montaz, wybrany system nalezy stosowa¢ zgodnie ze wskazéwkami producenta.
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Rysunek 26: Niewidoczne mocowanie laminatéw kompaktowych

4.1.4 Niewidoczne mocowanie klejone
Laminaty kompaktowe mozna takze montowac przez klejenie do stelaza nosnego przy uzyciu specjalnego, trwale elastycznego
systemu klejenia. W przypadku drewnianej konstrukcji nosnej nalezy w pierwszej kolejnosci zastosowac podktad, aby zapewnié¢
bezpieczne przyklejenie i zabezpieczenie przed wilgocia.

Systemy takie skfadajg sie z kleju, tasmy montazowej oraz odpowiednich srodkéw do przygotowania klejonych powierzchni.
Tasma mocujgca zapewnia mocowanie wstepne. Do mocowania trwatego stuzy klej. Tadma mocujgca pozwala takze wyznaczy¢
odpowiedni odstep. Zapewnia to grubos¢ kleju niezbedng do elastycznej absorpcji ruchow ptyty. Nalezy stosowac sie do instrukcji
stosowania podanej przez producenta kleju.

4.1.5 Przyktadowe rozwigzania montazowe

Niezaleznie od wybranego stelaza i systemu mocowania stosuje sie nastepujgce rozwigzania montazowe, ktére umozliwiajg
trwaty i bezproblemowy montaz oktadzin $ciennych.

Styki i potaczenia
Styki oraz potgczenia styk mozna wykona¢ w rézny sposob (patrz rys. 27 do 29). Nalezy jednak pamieta¢ o zapewnieniu
elementom wystarczajgcego luzu, tzw. przerw dylatacyjnych.

m T

Rysunek 27 Rysunek 28 Rysunek 29
Wykonczenie od gory
Wykonczenie oktadziny $ciennej od géry musi znajdowac sie w pewnej odlegtosci od sufitu aby zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Odlegtos¢ miedzy sufitem a laminatem kompaktowym zapewnia rowniez niezbedng szczeling dylatacyjng. Aby zapewni¢
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odpowiednie dziatanie wentylacji, odlegto$¢ od sufitu musi odpowiada¢ rozmiarowi szczeliny wentylacyjne;.

1 Szczelina powietrzna
2 Tasma montazowa
3 Klgj

Rysunek 30: Zamknigcie oktadziny $ciennej od gory

Wykonczenie od dotu
Wykonczenie okfadziny sciennej z laminatu kompaktowego od dotu mozna wykona¢ na dwa sposoby.

Wykonczenie w pewnej odlegtosci od podtogi dziata zwykle w taki sam sposob jakwykonczenie laminatu kompaktowego. Odstep
miedzy laminatem kompaktowym a podtogg zapewnia odpowiednig cyrkulacje powietrza za laminatem i zapobiega zbieraniu sie
wilgoci za oktadzing $cienng. Nalezy zachowac¢ odstep minimum 50 mm. Podktad instalacyjny powinien by¢ jak najcienszy, aby
pozostawi¢ odpowiednio duzg przestrzen na wentylacje.

Szczelina powietrzna

Cokot z ptytek ceramicznych

Silikonowa fuga

Minimalna odlegto$¢ od podtogi — 50 mm

A WN PP

Rysunek 31: Zamknigcie oktadziny $ciennej od dotu

W przypadku montazu zlicowanego z podtogg, stosowanego jako rozwigzanie pod prysznicem, laminatéw kompaktowych nie
nalezy ktas¢ bezposrednio na podtodze, poniewaz bedg one zwiekszac¢ i zmniejszaé swojg objetos¢. Tak zwana tasma
kompresyjna pozwala zachowa¢ niezbedng odlegtos¢ podczas montazu i zapewni¢ szczeline dylatacyjng ptyty.

Odstep miedzy laminatami kompaktowymi a podtogg mozna pézniej uszczelni¢ silikonem, aby zapobiec wnikaniu wilgoci. W celu
poprawy przylegania silikonu brzeg laminatu kompaktowego nalezy sfazowaé. Aby zapewni¢ cyrkulacje powietrza w przypadku
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zamkniecia od dotu, nalezy pozostawi¢ wiekszg przerwe wentylacyjng.

1 Tasma kompresyjna (tasma uszczelniajgca)
2 Silikonowa fuga

Rysunek 32: Montaz zlicowany z podtogg pod prysznicem

Rozwigzania narozne

W przypadku rozwigzan naroznych dla laminatu kompaktowego w warunkach wilgotnych nalezy zachowa¢ odlegto$¢ miedzy
laminatem kompaktowym a $ciang réwng przynajmniej grubosci stelaza montazowego. tgczenie narozne dwoch ptyt laminatu
kompaktowego musi by¢ odpowiednio duze, aby mozna zréwnowazy¢ zmiany rozmiaru wynikajgce ze zmian warunkéw
w pomieszczeniu. Jesli zachodzi potrzeba uszczelnienia potgczenia naroznego np. pod prysznicem, nalezy uzy¢ tasmy
kompresyjnej, ktéra zapewni szczeline dylatacyjng. Ochrone odstepu miedzy poszczegdlnymi ptytami laminatu kompaktowego
przed wnikaniem wilgoci zapewnia dodatkowa fuga silikonowa (rysunek 33). Réwniez w tym przypadku zaleca sie fazowanie
krawedzi.

1 Listwa z laminatu kompaktowego

2 Tasma kompresyjna (tasma uszczelniajgca)
3 Silikonowa fuga

4 Laminaty kompaktowe

Rysunek 33: Rozwigzanie narozne w pomieszczeniach o
wysokiej wilgotno$ci

Styk powierzchniowy
Jako ochrone przed wgnieceniem oktadzin Sciennych w szpitalach powszechnie stosuje sie laminaty kompaktowe do potowy
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wysokosci sciany. Niezbedne jest gtadkie potgczenie laminatu kompaktowego z ptytg kartonowo-gipsowa. Aby zapewni¢ sprawng
aklimatyzacje laminatow kompaktowych, w charakterze wizualnego wykornczenia mozna uzy¢ listwy ze stali nierdzewnej (rysunek

34).

1 Ptyta gipsowo-widknowa pokryta tapetg
2 Wspornik ze stali nierdzewnej
3 Laminaty kompaktowe

L

Rysunek 34: Montaz zlicowany

Montaz bezposredni
W przypadku okfadziny $ciennej na czesci $ciany ptyty laminatu kompaktowego mocuje sie zwykle bezposrednio do $ciany za

pomocg widocznych wkretow. Ze wzgledu na brak wentylacji za panelami pomiedzy laminatem kompaktowym a $ciang konieczne
jest zastosowanie izolacji przeciwwilgociowej. Maksymalna zalecana wysokos$¢ laminatu kompaktowego wynosi 300 mm. Izolacje

przeciwwilgociowg nalezy natozy¢ na $ciane.

1 Laminaty kompaktowe
2 lzolacja przeciwwilgociowa

Rysunek 35: Montaz bezposredni
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Dopuszczalnaizolacja przeciwwilgociowa

Powtloki ciekte

— OTTO CHEMIE: Folia w ptynie OTTOFLEX

— FERMACELL: Folia w ptynie Fermacell

— KNAUF: Srodek do uszczelniania powierzchni Knauf

Membrany uszczelniajgce
— OTTO CHEMIE: Membrana uszczelniajgca OTTOFLEX
— KNAUF: Membrana uszczelniajgca i izolacyjna Knauf

4.2 Scianki dzialowe sanitariatéw i prysznicow

W przypadku zastosowania laminatu kompaktowego w pomieszczeniach sanitarnych nalezy zwroci¢ uwage, by w czasie
projektowania i montazu laminaty kompaktowe nie byty narazone na kontakt ze stojgcg wodg oraz zapewni¢ wtasciwg wentylacje
pomieszczenia. Konieczne jest uzycie wytgcznie nierdzewnych materiatdw budowlanych i mocujgcych. Stosowanie
w pomieszczeniach mokrych wymaga wzmocnienia mechanicznego potgczen naroznikowych np. za pomocg kotkéw lub zaciskow
oraz zastosowania wodoodpornych systeméw klejgcych. W przypadku zastosowan komercyjnych o wigkszym zwyktym zuzyciu
miedzy podtogg a dolng krawedzig ptyty nalezy zachowac odlegto$¢ co najmniej 120 mm.

10Odstep 120 mm

Rysunek 36

Bardzo istotne jest zapewnienie odpowiedniej wentylacji w pomieszczeniu oraz dopilnowanie, aby po korzystaniu z kabiny
prysznicowej laminaty kompaktowe mogty catkowicie wyschngg¢.

Chtonne podtoze do montazu laminatéw kompaktowych, takie jak $ciany czy tynk, nalezy wczesniej zabezpieczy¢ wodoodporna,
elastyczng izolacja. Taka izolacja, zazwyczaj naktadang pedzlem, zapobiega przenikaniu wody do konstrukcji nosnej. Niemiecka
organizacja zrzeszajgca podmioty dziatajgce w branzy budowlanej oferuje ulotke dotyczaca tego typu produktéw uszczelniajgcych
i izolacyjnych (,Wodoodporna izolacja do ptyt i ptytek”).

Ulotka zawiera opisy mas uszczelniajgcych do stosowania w stanie ptynnym do ptytek i ptyt we wnetrzach i na zewnatrz
budynkoéw, z uwzglednieniem okreslonych klas ekspozycji na wilgo¢ i powierzchni, na ktérych majg by¢ stosowane. Odpowiednie
systemy uszczelniajgce wskazano na stronie 11 w punkcie ,Montaz bezposredni”. Klasy ekspozycji materiatéw na wilgo¢ nalezy
ustali¢ w porozumieniu z producentami lub dostawcami. Nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji stosowania podanej przez
producenta.
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UWAGA

= Nalezy stosowac uszczelnienie podtoza pod oktadzine pod prysznicem

. Elementy przeznaczone na drzwi kabiny nalezy docigé¢ wzdtuz.

. Laminatéw kompaktowych nie nalezy naraza¢ na uwieziong wilgo¢.

= Laminatom kompaktowym nalezy zapewni¢ mozliwos¢ zrownowazenia
poziomu wilgoci z przodu i z tytu piyty.

.....

S < ot \\L .

Rysunek 37: Przyktad zastosowania w sanitariacie © andreaswimmer.com

4.3 Drzwiczki meblowe

Szerokos$¢ drzwiczek z laminatu kompaktowego nie powinna by¢ wieksza niz ich dtugos$¢. Poniewaz zmiany formatu w kierunku
podtuznym odpowiadajg jedynie potowie zmian w kierunku poprzecznym, zaleca sie wycinanie drzwiczek meblowych w kierunku
podtuznym laminatu kompaktowego. Zbyt duza réznica temperatur lub wilgotnosci po obu stronach drzwiczek moze prowadzi¢
do wypaczenia laminatu kompaktowego. Dlatego nalezy zapewni¢ odpowiednig cyrkulacje powietrza, np. podczas instalacji kabin
toaletowych czy przymierzalni. Czynnikiem decydujacym o liczbie koniecznych zawiaséw sg: szerokos¢, wysokos¢ oraz ciezar
drzwiczek. W zaleznosci od przypadku mogg wystepowac znaczne réznice innych czynnikow, takich jak miejsce montazu czy
dodatkowe przewidywane obcigzenie drzwi, np. wieszakami na ubrania, i nalezy je uwzglednic.

W zwigzku z powyzszym podane informacje (patrz rys. 38) mogg stuzy¢ jedynie jako wskazowki dla drzwi o grubosci 13 mm
i szerokosci do 600 mm. W pozostatych przypadkach zaleca sie probny montaz. Przy zaktadanych duzych obcigzeniach drzwi
mozna zamontowa¢ dodatkowy zawias maks. 100 mm ponizej gornego zawiasu. Odstep dolnego i gérnego zawiasu od
zewnetrznej krawedzi ptyty powinien wynosi¢ maksymalnie 100 mm. Odpowiednie zawiasy oferujg np. firmy Hafele, Blum
(Expando T) lub Prameta (seria 3000) (patrz rys. 39).
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Rysunek 38: WartoSci pogladowe dla drzwi grubosci 13 mm Rysunek 39: Zawias

Zdjecia: © Prémeta

4.4 Blaty stotowe

Laminaty kompaktowe doskonale nadajg sie na blaty, np. w meblach biurowych, biurkach, tawkach szkolnych, stotach
konferencyjnych lub roboczych. W zaleznosci od przewidywanych obcigzen nalezy zaplanowaé grubosc¢ ptyt, odlegtosci mocowan
i wystepy poza rame bazowg. Blaty muszg mie¢ grubo$¢ min. 10 mm, aby zapewni¢ wystarczajgcg ilos¢ materiatu do potgczenia
skrecanego. Mocowanie do powierzchni montazowej mozna wykonac¢ na kilka sposobdw. Nalezy zapewni¢ montaz bez
naprezen. Wkrety mozna wkreci¢ bezposrednio w ptyte, mozna tez uzy¢ kotkéw rozporowych. Punkty mocowania do konstrukcji
nosnej nalezy umiescié z odpowiednig szczeling dylatacyjng. Srednica otworu powinna by¢ o 2—3 mm wigksza od $érednicy
elementu mocujgcego.

Rysunek 40: Zalecane mocowanie blatu z laminatu kompaktowego

Grubos¢ ptyty [mm] Nawis [mm] Odstep mocowan [mm]
10 maks. 100 310
12 maks. 150 390
13 maks. 200 440
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Uberstand

Rysunek 41: Przyktad zastosowania ze szczelinami

4.5 Montaz blatéw roboczych z laminatu kompaktowego

Laminatéw kompaktowych, ze wzgledu na ich odpornos¢ na wilgo¢ i wytrzymatos¢, czesto uzywa sie jako blatéw roboczych
w kuchni lub pod umywalke.

Podczas obroébki i wykorzystania blatdéw roboczych z laminatu kompaktowego od samego poczatku nalezy jednak uwzglednié
zmiany wymiarow. Zmiany warunkow zewnetrznych powodujg kurczenie lub rozszerzanie blatu roboczego. W przypadku blatow
roboczych z laminatu kompaktowego zmiana wymiaréw w kierunku wzdtuznym jest o mniej wiecej potowe mniejsza od zmiany
w kierunku poprzecznym. Zwykle nalezy uwzgledni¢ szczeline dylatacyjng wynoszaca 2 mm/m. Wiecej informacji dostepnych jest
na stronie 4 w punkcie ,3. Obrébka”.

4.6 Dopasowywanie zlewozmywakoéw i ptyt grzewczych

Woyciecia na ptyty grzejne lub zlewozmywaki nalezy wykona¢ zgodnie z wymiarami i szczegétami rozmieszczenia i/lub przy uzyciu
szablonéw dostarczonych przez producenta. Dotgczonych lub zintegrowanych suchych uszczelnien producenta nalezy uzyé
zgodnie z instrukcjg montazu, patrz rys. 42.

Robigc wyciecia w blacie roboczym z laminatu kompaktowego nalezy przestrzega¢ informacji w punkcie 3.1 ,Wyciecia”, by nie
dopusci¢ do powstania peknigc.

Krawedzie wycie¢ nalezy dokfadnie zabezpieczy¢ przed wnikaniem wilgoci do wnetrza ptyty. Blat roboczy z laminatu
kompaktowego posiada jednorodng, wodoodporng strukture ptyty, dzieki czemu uszczelnienie potgczen nie jest bezwzglednie
konieczne. Zapobiega ono jednak wnikaniu wilgoci do wnetrza ptyty.
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Wspornik mocujacy

Rysunek 42: Uszczelnienie i wspornik mocujgcy

Nalezy zapewni¢ prawidlowe wysrodkowanie i odpowiedni margines bezpieczenstwa na krawedzi cigcia, szczegolnie
w przypadku ptyt grzejnych. Przestrzegac¢ instrukcji producenta. Ze wzgledow bezpieczenstwa ptyta grzejna nie powinna opierac
sie na krawedzi ciecia, poniewaz w niektérych warunkach eksploatacji temperatura moze osiggng¢ nawet 150°C. Do innych opcji
montazu nalezy montaz zlicowany lub z uzyciem stelaza.

1 Odstep 12 mm

Rysunek 43: Montaz zlicowany Rysunek 44: Montaz podwieszany

Podczas montazu zlewozmywaka na blacie roboczym z laminatu kompaktowego konieczne jest specjalne rozwigzanie. W tym
celu firma EGGER oferuje zestaw elementéw montazowych utatwiajgcych montaz, patrz rys. 45. W przypadku blatéw roboczych
z laminatu kompaktowego listwy mocujace przykleja sie na krawedzi, patrz rys. 46. Wiecej szczegétdw znajduje sie w arkuszu
danych technicznych ,Zestaw mocujgcy do zlewéw EGGER”.

Do klejenia zestawu mocujgcego nalezy uzy¢ systemu klejenia wyréwnujgcego naprezenia, jak Ottocoll M500 firmy Otto Chemie.
Bardziej szczego6towe zalecenia dotyczace klejow znajdujg sie w punkcie ,3.3 Klejenie” na str. 6.
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przyklejony

Rysunek 45: Montaz przy uzyciu zestawu mocujgcego Rysunek 46: Listwa przyklejona na krawedzi
EGGER

Pozostata grubo$c¢ stelaza blatu roboczego w Zzadnym miejscu nie powinna by¢é mniejsza niz 50 mm. Ze wzgledu na ergonomie
odlegtos¢ pomiedzy ptytg grzejng a szafkg pionowa powinna wynosi¢ co najmniej 300 mm. Nalezy zachowa¢ wskazany przez
producenta ptyty margines bezpieczenstwa. Takg samg odlegto$¢ zaleca sie miedzy zlewozmywakiem a ptytg grzejng — patrz
rysunek 47.

2 50mm

A

Rysunek 47: Zalecana odlegto$¢ miedzy zlewozmywakiem a ptytg grzejng

Zaréwno ze wzgledow bezpieczenstwa, jak i ergonomii, projekty kuchni nalezy omawia¢ ze specjalistg ds. projektowania kuchni,
a montaz powinien prowadzi¢ autoryzowany specjalista. W szczegolnosci przytgcza prgdu, gazu i wody muszg wykonywaé
przeszkoleni specjalisci. Podczas planowania wycie¢ i podcie¢ w rejonie potgczen naroznych nalezy uwzgledni¢ minimalng
odlegtos¢ 300 mm, patrz rysunki 48 i 49.
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2300mm

Rysunek 48: Poprawna minimalna odlegto$¢ 300 mm Rysunek 49: Niepoprawna minimalna odlegtos$¢

Po wykonaniu wycie¢ w blacie roboczym dalszy transport nalezy przeprowadzi¢ z zachowaniem najwyzszej ostroznosci, aby
unikngc¢ ztaman ptyty. Blaty robocze z laminatu kompaktowego nalezy przenosi¢ w pozycji pionowej, poniewaz w pozycji poziomej
mozna tatwiej uszkodzi¢ wyciecia i sam blat.

W przypadku tradycyjnych korpusoéw szafek mozna stosowac standardowg konstrukcje. Podczas wykonywania korpuséw szafek
pod zlewozmywak i/lub kuchenke zaleca sie montaz metalowych trawersoéw, patrz rys. 50. Blat roboczy z laminatu kompaktowego
jest zabezpieczony przed ewentualnym wygieciem przez zastosowanie metalowego trawersu w miejscu ostabienia przez wyciecie
na zlewozmywak i/lub ptyte grzejna, gdzie powierzchnia styku z korpusem szafki jest najmniejsza.

Poza stabilizacjg, metalowe trawersy stuzg réwniez do mocowania blatéw roboczych lub ptyt — patrz rysunek 51.
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Rysunek 50: Stabilizacja metalowym trawersem Rysunek 51: Stabilizacja metalowym trawersem

Na potrzeby montazu metalowych trawerséw po bokach korpusu szafki nalezy wywierci¢ otwory. Wymagane sg dwa otwory
o Srednicy 8 mm i gtebokosci 7 mm. W przypadku mocowania za pomocg wkretow typu Euro o wymiarach 6,3 x 13 mm nalezy
wywierci¢ kolejny otwoér o srednicy 5 mm i gtebokosci 13 mm, patrz rysunki 51 i 52.

55mm

24mm  155mm 15,5 mm

98mm @5mm @8 mm

Rysunek 51: Zalecane odstepy nawiercanych otworow Rysunek 52: Przyktad zastosowania

Metalowe trawersy firmy EGGER sg dostepne dla szafek o szerokosci korpusu 600, 800, 900, 1000 i 1200 mm, a takze dla
réznych grubosci bokéw korpusu. Dostarczane sruby montazowe stuzg do montazu blatéw roboczych z laminatu kompaktowego.
Przypominamy, ze srube mocujgca przykreca sie do blatu roboczego przez otwér w metalowym trawersie.

Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w arkuszu danych technicznych ,Metalowy trawers firmy EGGER do szafek
podblatowych”.

4.7 Potaczenia blatu roboczego i potagczenia narozne

Blat roboczy dtugosci 4100 mm mozna utozy¢ w cato$ci, by unikngé potgczen plyty. Natomiast potgczenia narozne blatow
roboczych sg czestym zjawiskiem. Nie nalezy ich ostabia¢ nacieciami lub wycieciami na ptyty grzejne lub zlewozmywaki.
Potaczenia narozne blatéw roboczych wykonuje sie, stosujac ciecie ukosne za pomoca pilarek tarczowych lub frezowanie za
pomocg frezarek CNC i/lub frezarek recznych przy uzyciu szablonéw — patrz rysunki 53 i 54.
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Rysunek 53: Blat roboczy z potgczeniem naroznym na ucios Rysunek 54: Blat roboczy z potgczeniem naroznym

Potgczenia blatu roboczego i potgczenia narozne muszg do siebie doktadnie i szczelnie pasowac. Ze wzgledu na swa jednorodng
strukture blaty robocze z laminatu kompaktowego nie wymagajg uszczelniania. Uszczelnienie potgczen stykowych i naroznych
zapobiegnie jednak wnikaniu wilgoci do wnetrza ptyty. W tym celu specjalnie opracowano uszczelniacz EGGER do potgczen
stykowych (potgczen naroznych) kuchennych blatéw roboczych. Elastyczny uszczelniacz niezawodnie chroni przed wnikaniem
wilgoci i cieczy w potgczenie stykowe. Ten produkt odporny na srodki czyszczace, wode, smar, olej itp. wystepuje w kolorze
szarym, biatym, czarnym i brgzowym. Zawarto$¢ 10-gramowej tubki wystarcza na potgczenie stykowe o przecietnej dtugosci 600
mm — patrz rysunek 55.

Rysunek 55: Uszczelnienie potgczenia stykowego

Blat roboczy posiada juz fazowanie na krawedziach wzdluznych. Jesli fazowanie wystepuje takze na bokach poprzecznych,
mozna zrezygnowac z frezowania konturowego, wykonywanego zwykle w przypadku potgczen naroznych. Fazowanie oddziela
dwa blaty robocze od siebie, tj. fazowanie z przodu blatu jest celowo podkreslone réwniez w przypadku kamiennych blatow
roboczych, patrz rys. 56. W przypadku docinania blatu roboczego z laminatu kompaktowego na odpowiednig diugos¢ zaleca sie
zastosowanie identycznego fazowania.
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Rysunek 56

Naktadanie uszczelnienia rozpoczyna sie od przekiucia membrany zamykajgcej tube, a nastepnie przykrecenia czarnego
elementu do naktadania — patrz rysunek 55. Element do naktadania prowadzi sie wzdtuz gérnej krawedzi potgczenia stykowego
blatu roboczego, réwnomiernie wyciskajgc mase uszczelniajgcg z tuby. Bezposrednio po natozeniu uszczelnienia blaty robocze
nalezy potgczy¢ i skreci¢ ze sobg. Wszelkie wyptywajgce pozostatosci nalezy natychmiast usung¢ odpowiednim $rodkiem
czyszczacym.

Szczegoétowe informacje i zalecane kombinacje kolorystyczne dla poszczegdlnych dekoréw blatéw roboczych mozna znalezé
w arkuszu danych technicznych ,Uszczelniacz EGGER do potgczen naroznych”.

Poszczegdlne blaty robocze mocuje sie systemami potgczenn mechanicznych (fgcznikami blatowymi) oraz utrzymuje na miejscu
elementami mocujgcymi, tzw. prowadnicami sprezynowymi / lamelami oraz klejem. Ze wzgledu na grubos¢ blatéw roboczych
z laminatu kompaktowego, do ich montazu wymagane sg specjalne tgczniki blatowe. Firma EGGER oferuje odpowiednie zestawy
tacznikow do blatéw roboczych o grubosci 12 mm, patrz rysunek 57. Frezowana kieszen na tgcznik powinna mie¢ gtebokos¢
8 mm. Bardziej szczegétowe informacje przedstawia rysunek 58.

47 vﬂ—"
o [ <IJ
R
Rysunek 57: Mocowanie przy pomocy tgcznika blatowego Rysunek 58: Frezowana kieszen na tgcznik
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Wiecej szczegotow znajduje sie w arkuszu danych technicznych ,tgczniki blatowe EGGER”. Liczba tgcznikdw blatowych zalezy
od szerokosci blatu roboczego. Powszechnie stosuje sie dwa taczniki dla szerokosci blatu roboczego < 799 mm i trzy dla
szerokosci = 800 mm. Aby zlicowa¢ potgczenie stykowe, powierzchnia blatu roboczego stanowi krawedz odniesienia do
frezowania rowkéw na prowadnice sprezynowe i zapewnienia ich pewnego osadzenia.

Nalezy kierowa¢ sie ponizszymi zasadami:

1. Utozyc blaty robocze na korpusach szafek i sprawdzi¢ prawidtowe dopasowanie prowadnic sprezynowych i rowkéw.

2. Natozy¢ klej, jak opisano w punkcie 3.3.1 Klejenie potgczen stykowych.

3. Na catg goérng krawedz frezowang lub cietg natozy¢ réwnomiernie mase uszczelniajgca (np. Uszczelniacz EGGER),
w razie potrzeby przy uzyciu elementu do naktadania. Nalezy to zrobi¢ tuz przed przykreceniem tgcznikéw blatowych.

4. Potaczyc¢ blaty robocze, wstawi¢ okucia i delikatnie dokrecic¢ $ruby. Wyréwnac blaty robocze poziomo za pomoca klinow
lub dzwigni, a pionowo za pomocg mitotka gumowego lub $ciggoéw stolarskich (uzywajgc oston na szczeki). Po
wyroéwnaniu dokreci¢ palcami tgczniki blatowe. Dokrecajgc, nie dopusci¢ do przesuniecia dwoch powierzchni blatow ani
do wydostania sie masy uszczelniajgcej. Podczas utwardzania uszczelniacza nie obcigza¢ blatéw roboczych.

5. Bezzwlocznie usungé nadmiar masy uszczelniajgcej. Wyczysci¢ powierzchnie blatu roboczego odpowiednim srodkiem
czyszczacym — na bazie cytruséw lub zawierajgcym aceton. Przestroga: Aceton pozostawiony na dtuzszy czas moze
oddziatywac¢ na powierzchnig. Dlatego zalecamy maskowanie obszaru potgczenia stykowego tasmg maskujgca.

4.8 Mocowanie i potaczenie do Sciany

Przed uszczelnieniem diugiej krawedzi blatu roboczego przy $cianie nalezy upewnic sig, ze jest on nie tylko odpowiednio podparty,
ale takze potgczony z korpusem szafki. W przeciwnym razie mogg wystgpi¢ obcigzenia, ktére bedg wplywaé na potgczenie
uszczelniajgce.

Ptyty mozna przykreci¢ (instrukcje w punkcie 3.4) lub przyklei¢ (instrukcje w punkcie 3.3) do korpusu szafki. Do klejenia nalezy
uzy¢ trwale elastycznego systemu kleju o wymaganej grubosci kleju, ktéra umozliwi elastyczng absorpcje ruchow ptyty.
Niezaleznie od wybranego rodzaju mocowania nalezy zapewni¢ szczeline dylatacyjng grubosci 2 mm/m. Aby umozliwi¢
odpowiednig wentylacje laminatu kompaktowego nalezy zaprojektowac gorng czes¢ korpusu jako trawers (patrz rys. 59).

Rysunek 59: Gorna cze$c z trawersem

Potgczenie narozne dwoch blatéw roboczych nalezy wykona¢ z zastosowaniem wilgocioodpornych tgcznikéw, takich jak lamele.

@ qualityaustria o e

SYSTEMZERTIFIZIERT)| W‘“"Net

1SO 9001:2015 NR.00184/0

Osoba Dziat Zarzgdzania Produktem — Meble i Aranzacja Wnetrz Instrukcja obrobki Strona 28 z 29

odpowiedzialna:



MORE FROM WOOD. E EGCGLCER

Wersja: 03
Wydany 12.19.2022
przez:

Podczas montazu upewnic sig, ze blat roboczy nie jest przechylony w kierunku $ciany. W przeciwnym razie spowoduje to
gromadzenie si¢ wody w obszarze tgczenia. W zaleznosci od zastosowanego uszczelniacza nalezy oczyscic i odttusci¢ obszar
uszczelnienia zaréwno na blacie roboczym, jak i na potgczeniu przysciennym oraz wstepnie pokryé go srodkiem wigzgcym.

W charakterze ptyt wnekowych zaleca sie uzycie ptyt pokrytych laminatem. Szczegétowe informacje na temat obrébki i montazu
znajdujg sie w internecie w obszarze do pobrania, produkt ,Panele wnekowe”.

5. Zalecane sposoby czyszczenia i uzytkowania

Z uwagi na swoja higieniczng i zwartg powierzchnie laminaty kompaktowe firmy EGGER nie wymagaja zadnych szczegdlnych
form konserwacji. Zasadniczo plamy czy rozlane substancje, takie jak herbata, kawa, wino itp., nalezy niezwtocznie wytrze¢, gdyz
po wyschnieciu sg trudne do usuniecia. W przypadku koniecznosci specjalnego czyszczenia nalezy zastosowac tagodne $rodki
do pielegnacji. Nie moga one zawiera¢ w szczegolnosci substancji sciernych, gdyz takie srodki mogg spowodowac zmiane stopnia
potysku i zarysowanie powierzchni.

W ramach codziennego uzytkowania nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace zalecenia:

— Umieszczenie zapalonego papierosa na laminatach kompaktowych prowadzi do ich uszkodzenia. Nalezy zawsze uzywac
popielniczki.

— Powierzchni laminatu kompaktowego nie nalezy wykorzystywac jako materiatu podktadowego do ciecia, poniewaz moze to
zostawi¢ slady. Nalezy zawsze uzywaé deski do krojenia.

— Na laminatach kompaktowych nie nalezy stawia¢ gorgcych naczyn kuchennych, takich jak garnki i patelnie, bezposrednio
z ptyt grzejnych lub piekarnikéw, poniewaz w zaleznosci od temperatury moze doj$¢ do zmatowienia lub uszkodzenia powierzchni.
Zawsze nalezy uzywa¢ podkiadek pod gorace przedmioty.

— Rozlane ptyny nalezy niezwlocznie wytrze¢, poniewaz dluzsze narazenie na niektore substancje moze spowodowac
zmatowienie powierzchni laminatu kompaktowego. Rozlane ptyny nalezy natychmiast doktadnie wytrze¢, zwtaszcza w miejscach
wyciec i potgczen.

— Powyzsze zalecenia odnoszg sie szczegdlnie do laminatow kompaktowych o matowej powierzchni, poniewaz sg one bardziej
narazone na oznaki uzytkowania. Szczegotowe informacje na ten temat znalez¢ mozna w naszych ,Instrukcjach czyszczenia
i pielegnacji laminatow kompaktowych EGGER” na stronie www.egger.com/compactlaminate.

6. Utylizacja
Ze wzgledu na wysokg wartos¢ opatowg laminaty kompaktowe nadajg sie do utylizacji termicznej w odpowiednich piecach. Nalezy
przestrzegaé krajowych przepisow i rozporzgdzen dotyczacych utylizaciji.
Uwaga:
Niniejsze instrukcje obrébki opracowano zgodnie z naszg najlepsza wiedzg. Podane informacje sg oparte na doswiadczeniach praktycznych oraz badaniach przeprowadzonych we wiasnych

laboratoriach i odzwierciedlajg aktualny stan wiedzy. Dokumentacja jest przeznaczona jedynie do celéw informacyjnych i nie stanowi gwarancji wtasciwosci produktu ani jego przydatnosci do
konkretnych zastosowan. Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy, w tym btedy dotyczace norm i btedy drukarskie. Ponadto w zwigzku z ciggtym rozwojem laminatéw

instrukcji obrébki nie nalezy uznawac za prawnie wigzaca ani za instrukcje uzytkowania. Obowigzujg nasze Ogdlne Warunki Sprzedazy i Dostaw.
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odpowiedzialna:


http://www.egger.com/compactlaminate

